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Dental implantolojinin ilk glinlerinden beri, osteotomiler enddistriyel
uygulamalarda kullaniimak iizere tasarlanmig standart matkap uglari kullanilarak
hazirlanmigtir. Bu matkap ucu tasarimlarinin dental uygulamalar igin islevsel oldugu
kanitlanmistir; implant basari oranlari zaman icinde tatmin edici olmustur ancak
osteotomi hazirlig teknikleri héla cesitli nedenlerden dolay eksiktir. Dental
implantolojide kullanilan standart matkap ucu tasarimlari, implantin yerlestirilecegi
alani agmak icin kemigi oymak tizere tretilmistir. Helezon veya yivli sekle sahip
standart matkap ucu tasarimlari, kemigi etkili bir sekilde keser ancak genellikle
kesin bir cevresel osteotomi liretmez. Osteotomiler, matkap uglarinin titresimi
nedeniyle uzamis ve eliptik olabilir. Bu kosullarda implant yerlestirme torku azalir,
bu da zayif primer stabiliteye ve potansiyel biitiinlesme eksikligine yol agar. Dar
kemik bolgelerine agilan osteotomiler, yanaga veya dile dogru ayrismaya neden
olabilir; bu, ayrica primer stabiliteyi de azaltir ve tedavinin maliyeti ile iyilesme

siiresini artiran ilave kemik greftleme prosediiriinii gerektirir.



Densah® Frez teknolojisi, “osseodensifikasyon” adi verilen yeni bir biyomekanik

kemik hazirlama teknigine dayanir. Geleneksel dental delme tekniklerinden farkl

olarak, osseodensifikasyon islemi kemik dokusunu oymaz. Bunun yerine kemik >
dokusu ayni anda sikistirilir ve osteotomiden dolay: disari dogru genisleyen
y6nlerde otomatik olarak greftlenir. Bir Densah® Frez, stirekli harici irigasyon
ile ters, kesme olmayan bir yonde yiiksek hizda déndiriildiiglinde, osteotominin
duvarlari ve tabani boyunca giiclii ve yogun bir kemik dokusu tabakasi olusur.

Yogun sikistirilmis kemik dokusu, favori dental implantiniz igin daha giiglii bir
Sikistirma

Otogrefti nedeniyle
Osseodensifikasyon
Modunda
Yogunlastirici Kabuk

kavrama saglar ve daha hizli iyilesmeyi kolaylastirabilir.

Biyomekanik' ve histolojik?** osseodensifikasyon dogrulama
calismalari ve Densah® Frez teknolojisini kullanma prosediirii;
domuz tibia ve Koyun iliyak Krest osseodensifikasyonun

kemik genislemesini kolaylastirabildigini, implant stabilitesini Osteotominin

Apeksinde Sikistirma
Otogrefti, Siniis Greftini
Kolaylastirir

artirabildigini, osteotominin tiim derinligi boyunca kemik
partikiillerini sikistirarak ve otogreft ederek hazirlama bélgesinde

bir yogunlagsma tabakasi olusturabildigini géstermistir.

| Huwais, Salah, and Eric G. Meyer.“A Novel Osseous Densification Approach in Implant Osteotomy Preparation to Increase Biomechanical Primary Stability, Bone Mineral Density, and Bone-to-Implant Contact.” International Journal of Oral &
Maxillofacial Implants 32.1 (2017).

2.Trisi, Paolo, et al.“New osseodensification implant site preparation method to increase bone density in low-density bone: in vivo evaluation in sheep.” Implant dentistry 25.1 (2016): 24.

3. Lahens, Bradley, et al.“Biomechanical and histologic basis of osseodensification drilling for endosteal implant placement in low density bone.An experimental study in sheep.” Journal of the Mechanical Behavior of Biomedical Materials 63
(2016): 56-65.

4. Lopez, Christopher D, et al.“Osseodensification for enhancement of spinal surgical hardware fixation.” Journal of the mechanical behavior of biomedical materials 69 (2017): 275-281.

* PDF'i gériintiilemek veya indirmek igin bizi www.versah.com/our-science adresinde ziyaret edin
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Sikistirma Otogrefti/
Yogunlasma

Kemik Kiitlesini Korumak Daha Yiiksek
BIC'ye Neden Olur

Kemik Yogunlugunu Artirir
1-14

OSSEODENSIFIKASYON

. . ) . . Kemik iyilesmesini Hizlandirir
Hidrodinamik Kemik Hazirlig e

Artik Deformasyonu Artirir

Osteojenik Aktiviteyi Mekanobiyoloji
Yoluyla Gelistirir
Implant Stabilitesini Artirir

Daha Yiiksek insersiyon Torku ve ISQ, Mikro
Hareketi Azaltir
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NOT: Belirtilen referanslar, kemik Biyomekanigi ve implant tedavisinin genel prensiplerini agiklamaktadir ve Densah® Freze 8zgii degildir
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Standart helezon uglarin veya diiz oluklu uglarin osteotomiye kilavuzluk
etmesi icin 2 ila 4 zirhi vardir. Densah® Frezler, kemikte kesin bir sekilde
kilavuzluk yapan 4 veya daha fazla zirhla tasarlanmistir. Daha fazla zirh, daha
disik titresim potansiyeli anlamina gelir. Osseodensifikasyon esnasinda
Densah® Frezler, herhangi bir kemik dokusunu kazimadan silindirik

bir osteotominin genislemesine izin veren kontrolli bir kemik plastik

deformasyonu iretir.



Saat yoniniin tersi (CCW) Saat yonu (CW)

Kesme Olmayan Yon Kesme Yonii
Densah® Frezlerin gaplari cerrahi
prosediir boyunca giderek artar;
Frezler, standart cerrahi
Yogunlastirma Modu 3 Kesme Modu

motorlarla, kemigi korumak ve
saat yoniiniin tersi yonde sikistirmak
(800-1500 rpm) (Yogunlastirma
Modu), gerekirse de kemigi saat
yoniinde kesin bir sekilde kesmek
(800-1500 rpm) (Kesme Modu)

lizere tasarlanmiglardir.

|© 2. Essiz Ozellikler ve Klinik Avantajlar



Densah® Frezler her zaman bol ‘
irigasyon ve Sigrama-Pompalama
hareketiyle kullaniimalidir (frezi

osteotominin iginde ilerletmek igin

vertikal basing, ardindan basinci :
azaltmak igin biraz geri gekme, sonra
tekrar vertikal basingla ilerletme ve bu
sekilde iceri/digari olarak suirdiirme).
Sigrama-pompalama episodlarinin
(iceri/digar) siresi ve sayisi genellikle
kemik yogunlugu ve istenen uzunluga

gore belirlenir.




Delme protokoliiniin segilmesinde yer degerlendirmesi ¢ok nemlidir. Kemik
morfolojisi, hacmi ve bilesimi faktorlerinin hepsi yer hazirligini etkiler. Densah® Frezler,
yere ve kemik tanisina dayali belirli hedefleri gergeklestirmek icin hem ileri hem de ters
yonde calismak iizere tasarlanmistir. Klinisyen deneyimi ve yargisi, implant Sistemi Delme

Protokolii tavsiyesi ve dnerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullanilmalidir.



Saat Yoni

. Fr
4,5,4,7,4,8 mm Implant
5,0, 5,2, 5,3 mm implant \

A3t
h AVit I
S

*Konik Densah® Pilot Ucun geometrisi nedeniyle ¢cok derin delmeyin veya lateral basing kullanmayin.
Bu, Konik Densah® Pilot Ug ile ilgili takip eden tiim sayfalar igin gegerlidir.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari




Saat Yonunun Tersi Yon

i 4,0, 4,2, 4,3 mm implant
3,5, 3,7, 3,8 mm Implant

4,0, 4,2, 4,3 mm implant e \ .

4,5, 4,7, 4,8 mm implant E
5,0,5,2, 5,3 mm implant < "
4 .

\

5,5,5,7, 5,8 mm implant | 6,0, 6,2 mm implant

6,0, 6,2 mm implant




Densah® Frezler, ayni prosediir icinde hem Kesme
hem de Yogunlastirma modlarinda kullanilabilir. Ayni
Densah® Frezi kullanarak bir hastadaki birden ¢ok
osteotomi yeri arasinda hareket edebilirsiniz, bir
yeri keserken digerini yogunlastirabilirsiniz. Sert
trabekiiler kemikte, Densah® Frezler ayni
osteotomide hem Kesme hem de Yogunlastirma
modlarinda kullanilabilir.

Kesme sonrasi (Yogunlastirma-Koruma)

Protokolii.

Videoyu izlemek igin bizi

www.versah.com/clinical-case-videos adresinde

Siirekli Saat Yoniinde
Kesme Yonii (kemigi
v 4

ziyaret edin Siirekli Saat Yoniiniin

Tersi Yonde Kesme
Olmayan Yon (kemigi
yogunlastirir)

implant delme konsolunuzdaki geri diigmesine
basarak kemigi yogunlastirin veya kesin

Densah® Frez Kullanim Talimatlari
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*Klinisyen deneyimi ve yargisi, Implant Sistemi Delme Protokolu tavsiyesi ve 6nerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullaniimalidir.

3. Densah® Frezlerin Cok Yénlii Kull

animi



Densah® Frezlerinde harici irigasyon mevcuttur ve frezler
800-1500 rpm delme hizlarinda kullaniimak lizere tasarlanmistir.
3-20 mm derinlik araliginda lazerle isaretlenmislerdir'. Densah®
Frezlerin konik bir geometrisi vardir; katalog numarasi, kiigiik ve
biiytik cap boyutlarini yansitir. Ornegin, Densah® Frez VT3848
modelinin | 1,5 mm lazer isaretinde (kiiglik ¢apt) 3,8 mm

ve koronal (buiyiik ¢api) 4,8 mm olup 8 mm lazer isaretinde
ortalama capi (4,3 mm)'dir; bu da uzunlugu < 8 mm olan

kisa implantlar icin krestal ¢cap olur.

NOT: Kesme ve Yogunlastirma, siirekli su irigasyonu ile yapilmaldir.
Asiri isinmayi 6nlemek igin pompalama hareketi gereklidir. Cerrahi
matkap uglari ve frezler her 12-20 osteotomide bir veya korlestiginde

ya da yiprandiginda daha erken degistirilmelidir.

Delme Derinligi
Densah® Frezin delme derinligini ucunun en genis yerinden gosterge
cizgisine kadar &lgiin. Densah® Frez gapindan bagimsiz olarak

maksimum ilave ug derinligi 1,0 mm'dir.

|. Lazer isaretlerinin dogrulugu +/- ,5 mm iginde test edilir.

Densah® Frez Lazer Cizgileri

15,0 mm
13,0 mm

1,5 mm

10,0 mm

8,0 mm

5,0 mm

3,0 mm

1,0 mm

Densah® Frez Kullanim Talimatlari



Kisa Densah® Frezlerinde harici irigasyon mevcuttur ve frezler
800-1500 rpm delme hizlarinda kullaniimak lizere tasarlanmistir.

3-15 mm derinlik araliginda lazerle isaretlemiglerdir'. Kisa Densah®
Frezlerin konik bir geometri boyutu vardir. Ornegin, Kisa Densah® Frez
V3848-S modelinin 10 mm lazer isaretinde (kiigiik ¢api) 3,8 mm ve
koronal (bliytik ¢capr) 4,8 mm'dir.

NOT: Kesme ve Yogunlastirma, siirekli su irigasyonu ile yapilmaldir. Asiri
isinmayi 6nlemek igin pompalama hareketi gereklidir. Cerrahi matkap
uglari ve frezler her 12-20 osteotomide bir veya korlestiginde ya da

yiprandiginda daha erken degistirilmelidir.

Delme Derinligi
Kisa Densah® Frezin delme derinligini ucunun en genis yerinden gosterge
cizgisine kadar &lgiin. Kisa Densah® Frez ¢apindan bagimsiz olarak

maksimum ilave ug derinligi 1,0 mm'dir.

|. Lazer isaretlerinin dogrulugu +/- ,5 mm iginde test edilir.

3. Densah® Frezlerin Cok Yénlii Kullanimi

Kisa Densah® Frez Lazer Cizgileri

15,0 mm
13,0 mm

1,5 mm

10,0 mm

8,0 mm

5,0 mm

3,0 mm

1,0 mm




Densah® Frez kitine, piyasadaki baglica dental implantlarin tiimi igin osteotomiler
olusturmak amaciyla tasarlanmig 18 frez dahildir. Her Densah® Frez 3-20 mm
derinlik isaretleriyle isaretlenmistir. Kisa Densah® Frez 3-15 mm derinlik isaretleriyle
isaretlenmistir. istenen osteotomi capini elde etmek igin ardisik olarak artan bir diizende
kullanilmak (izere tasarlanmislardir.

Kite Dahil Olanlar:

* |2 Densah® Frez

* 6 Kisa Densah® Frez

* | Evrensel Densah® Frez Tutucu

* | Konik Densah® Pilot Ug

* | Kisa Konik Densah® Pilot Ug

* 2 Paralel Pin

* 2 Paralel Pin XL



Densah® Frezler, osteotominin yavas yavas genislemesini saglamak icin yogun trabekiiler kemikte kiigiik artiglarla (VT5® ile VT8® arasinda

degiserek) osseodensifikasyon igin kullanilmak tizere tasarlanmistir. Yumusak kemikte, osteotomi nihai hazirlik ¢api, implantin

ortalama ¢apindan 0,5-0,7 mm daha kiigiik ortalama capa sahip bir Densah® Frez ile yapiimalidir. Sert kemikte, osteotomi

nihai hazirlik ¢api, implantin ortalama ¢apindan 0,2-0,5 mm daha kiigiik ortalama capa sahip bir Densah® Frez ile yapilmalidir.

Osseodensifikasyon ile kemik koruma, geri gelme etkisi olusturur. Kural olarak, osteotomiler yukarida belirtilen

parametrelerin otesinde kiiciiltiilmemelidir.

VT5® Frezler

VT8® Frezler

VS8® Frezler

VTI525

VT2535 | VT3545

VT4555

VTI1828

VT2838 | VT3848

VT4858

VS2228

VS3238 | VS4248

VS5258

(2,0 mm)

(3,0 mm) | (4,0 mm)

(2,3 mm)

(3,3 mm) | (4,3 mm)

(5,3 mm)

(2,5 mm)

(3,5 mm) | (4,5 mm)

(5,5 mm)

Ortalama Cap

Ortalama Cap

Ortalama Cap

Ozel implant yerlestirme icin Densah® implant Sistemi Delme Protokoliine bakin.
PDF'leri goriintiilemek veya indirmek icin bizi www.versah.com/implant-system-drilling-protocols adresinde ziyaret edin

@ 4. Densah® Frez Kiti




Kisa Densah® Frezler, osteotominin yavas yavas genislemesini saglamak icin yogun trabekiiler kemikte kigiik artiglarla ( VT5® ile VT8®

arasinda degiserek) osseodensifikasyon igin kullanilmak tzere tasarlanmistir. Yumusak kemikte, osteotomi nihai hazirlik ¢api,

implantin ortalama ¢apindan 0,5-0,7 mm daha kiigiik ortalama capa sahip bir Kisa Densah® Frez ile yapiimalidir. Sert kemikte,

osteotomi nihai hazirlik ¢api, implantin ortalama ¢apindan 0,2-0,5 mm daha kiiglik ortalama capa sahip bir Kisa Densah® Frez ile

yapiimalidir. Osseodensifikasyon ile kemik koruma, geri gelme etkisi olusturur. Kural olarak, osteotomiler yukarida

belirtilen parametrelerin 6tesinde kiigiiltiilmemelidir.

VT5® Kisa Frezler

VT8® Kisa Frezler

VTI525-8

VT2535-S

VT3545-S

VTI1828-S

VT2838-S

VT3848-S

Ozel implant yerlestirme icin Densah® implant Sistemi Delme Protokoliine bakin.
PDF'leri goriintiilemek veya indirmek icin bizi www.versah.com/implant-system-drilling-protocols adresinde ziyaret edin

Densah® Frez Kullanim Talimatlari
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— Yumusak Kemik Osteotomisi igin Onerilen Hazirlik Adimlari
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Cok yogun kemikte: Densah® Frez, Saat yéniinde Kesme
Modunda (800-1500 rpm) veya Kesme Sonrasi (Yogunlastirma-
Koruma) protokoli ile kullanilir (bkz. sayfa 31).

Ozel implant yerlestirme igin Densah® implant Sistemi Delme Protokoliine bakin.

PDF'leri goriintiilemek veya indirmek igin bizi www.versah.com/implant-system-drilling-protocols adresinde ziyaret edin
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Short —

Sert Kemik Osteotomisi i¢in Onerilen Hazirlik Adimlari
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Cok yogun kemikte: Densah® Frez, Saat yéniinde Kesme
Modunda (800-1500 rpm) veya Kesme Sonrasi (Yogunlastirma-
Koruma) protokolii ile kullanilir (bkz. sayfa 31).

Ozel implant yerlestirme igin Densah® implant Sistemi Delme Protokoliine bakin.

PDF'leri gériintiilemek veya indirmek igin bizi www.versah.com/implant-system-drilling-protocols adresinde ziyaret edin
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® VT5°Frez O VT8®°Frez © VS8°Frez

Yumusak Trabekiiler Kemik - Konik implantlar

implant Capi
« -0- @
3,5,3,7,3,8 Pilot VT 1525 VT 2535 o o o0 o-6-0
2.0 (3.0) o-0-0-0
3 o0 0o
4,0, 4,2, 4,3 Pilot VT 1828 VT 2838 — — —0-0
23) 3:3) e-0-0-@
* — @
4,5,4,7, 4,8 Pilot VT 1525 VT 2535 VT 3545 o oo oo
2.0) (3.0) (40) o-0-0-o
" [ I )
5,0, 5,2, 5,3 Pilot VT 1828 VT 2838 VT 3848 o o
23) (33) (43) o-0-0-0
VT 1525 VT 2535 VT 3545 VT 4555*
5,5, 5,7, 5,8 Pilot e-0-0-0
+55 5,7, 5, (2,0) (3,0 (4,0) (5,0 e-0-0-0
s o-0-0-0
6,0, 6,2 Pilot VT 1828 VT 2838 VT 3848 VT 4858
(2,3) (3,3) (4,3) (5,3) ®-6-0-9
*Implant yerlegimini gésterir. Bir sonraki sayfada devam ediyor
Bu genel bir protokoldiir: Ozel implant yerlestirme igin Densah® implant Cok yogun kemikte: Densah® Frez, Saat yéniinde Kesme Modunda
Sistemi Delme Protokoliine bakin. PDF'leri gériintiilemek veya indirmek igin (800-1500 rpm) veya Kesme Sonrasi (Yogunlagtirma-Koruma) protokolii ile
bizi www.versah.com/implant-system-drilling-protocols adresinde kullanilir (bkz. sayfa 31).
ziyaret edin

*Klinisyen deneyimi ve yargisi, implant Sistemi Delme Protokolii tavsiyesi ve dnerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullaniimalidir.

4. Densah® Frez Kiti




® VT5°Frez O VT8®°Frez © VS8°Frez

Sert Trabekiiler Kemik - Konik implantlar

implant Capi
VT I525 | VT 1828 | VT 2535% e
3,5, 3,8 Pilot — — — — 20-0-0
(2.0) @3) (3.0) o-0_0-0
[ B J
) VT 1525 VT 1828 VT 2535 VT 2838 VS 3238* A
4,0, 4,2, 4,3 Pilot 20) 23) (3.0) 33) 3.5) — — A® EOEO
% — @
4,5,4,7,4,8 Pilot VT 1525 VT 2535 VT 2838 VT 3545 - - - oo
(2,0) (3.0) (3:3) (4.0) e 0-0-0
« o )
5,0, 5,2, 5,3 Pilot VT 1828 VT 2535 VT 2838 VT 3545 VT 3848 VS 4248 o 5
(2,3) (3,0) (3,3) (4,0 (4,3) (4,5) o o) o
5.5. 5.7, 5.8 Pilot VT 1525 VT 2535 VT 2838 VT 3545 VT 3848 VT 4555* - N £
I (2,0 (3,0) (3,3) (4,0 (4,3) (5,0 e_0_-0_o
6.0. 6.2 Pilot VT 1828 VT 2838 VT 3545 VT 3848 VT 4555 VT 4858 VS 5258* e°
o @3) 33) (40) (43) (5.0) (53) (5.5) A’
*Implant yerlesimini gésterir. Bir sonraki sayfada devam ediyor
Bu genel bir protokoldiir: Ozel implant yerlestirme igin Densah® implant Cok yogun kemikte: Densah® Frez, Saat yéniinde Kesme Modunda
Sistemi Delme Protokoliine bakin. PDF'leri gériintiilemek veya indirmek igin (800-1500 rpm) veya Kesme Sonrasi (Yogunlagtirma-Koruma) protokolii ile
bizi www.versah.com/implant-system-drilling-protocols adresinde kullanilir (bkz. sayfa 31).
ziyaret edin

*Klinisyen deneyimi ve yargisi, implant Sistemi Delme Protokolii tavsiyesi ve 6nerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullanilmalidir.
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® VT5°Frez O VT8®°Frez © VS8°Frez

Yumusak Trabekiiler Kemik - Diiz implantlar

implant Capi

) VT 1828 VS 2228%*
3,0 Pilot 23) 2.5) — — —
. VT 1828 VT 2838 VS 3238* eeew
4,0 Pilot — — O -0
23) (3:3) (3:5) e o-o
. Bilo VT 1828 VT 2838 VT 3848 VS 4248* o e
’ (2,3) (3,3) (4,3) (4,5) oo \V-o
A Bilo VT 1828 VT 2838 VT 3848 VT 4858 VS 5258+ R
’ @3) (33) (43) (53) 55) ey
*implant yerlesimini gésterir. Bir sonraki sayfada devam ediyor
Bu genel bir protokoldiir: Ozel implant yerlestirme igin Densah® implant Cok yogun kemikte: Densah® Frez, Saat yoniinde Kesme Modunda
Sistemi Delme Protokoliine bakin. PDF'leri gériintilemek veya indirmek igin (800-1500 rpm) veya Kesme Sonrasi (Yogunlastirma-Koruma) protokolii ile
bizi www.versah.com/implant-system-drilling-protocols adresinde kullanilir (bkz. sayfa 31).
ziyaret edin

*Klinisyen deneyimi ve yargisi, implant Sistemi Delme Protokolii tavsiyesi ve &nerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullaniimalidir.

ﬂ 4. Densah® Frez Kiti
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® VT5°Frez O VT8®°Frez © VS8°Frez

Sert Trabekiiler Kemik - Diiz implantlar

implant Cap:

o Pilot VT I525 | VT 1828 | VS 2228* - - - o NP
’ (2.0) 23) (2.5) o
. VT (828 | VT 2838 | VS 3238+ eeee
4,0 Pilot -0 -0
23) (3.3) (3.5 e oo
5.0 Pilot VT 1828 VT 2535 VT 2838 VT 3545 VT 3848 VS 4248* o ® A\ ?C
’ (2,3) (3,0 (3,3) (4,0 (4,3) (4,5) o o o
6.0 Pilot VT 1828 VT 2838 VT 3545 VT 3848 VT 4555 VT 4858 VS 5258* oo
’ 23) (3.3) (4.0) (43) (5.0) (53) (5.5) A"
*Implant yerlesimini gésterir.
Bu genel bir protokoldiir: Ozel implant yerlestirme icin Densah® implant Cok yogun kemikte: Densah® Frez, Saat yéniinde Kesme Modunda
Sistemi Delme Protokoliine bakin. PDF'leri gériintiilemek veya indirmek igin (800-1500 rpm) veya Kesme Sonrasi (Yogunlastirma-Koruma) protokolii ile
bizi www.versah.com/implant-system-drilling-protocols adresinde kullanilir (bkz. sayfa 31).

ziyaret edin

*Klinisyen deneyimi ve yargisi, Implant Sistemi Delme Protokolii tavsiyesi ve 6nerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullaniimalidir.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari (' 2




I. Osseodensifikasyon kortikal kemikte
kullanilmaz. (Tip I/Yogun Kemikte); Densah®
Frezleri Kesme Modunda (CW) ve yeniden
otogreft igin tersine (CCW) kullanin. (Kesme

. Konik Densah® Pilot Ug ve Kisa Konik Densah® sonrasi Yogunlastirma=Korma Protokslii)
Pilot Ug, dental implant yerlesimi igin bir osteotomi
hazirlamak ve delme derinligini izlemek amaciyla
kemikteki ilk deligi olusturmak igin kullanilir.

. Densah® Frezler ve Kisa Densah® Frezler mandibula
veya maksillada dental implant yerlesimi igin
osteotomiler hazirlamak amaciyla kullanimda endikedir.

2. Geleneksel kilavuzlu cerrahi, ihtiyag duyulan
sigrama teknigi ve yeterli irigasyon saglamadaki
kisithhgr nedeniyle daha yiiksek bir implant

. Paralel Pin, Densah® Frezler ile paralel bir kilavuz basarisizig riski ortaya gikarabilir.

olarak kullanmak icindir.
3. Yogunlastirici Ksenogreftten kaginin.
. Evrensel Frez Tutucu; Densah® Frezler, Kisa Densah®
Frezler, Konik Densah® Pilot Ug, Kisa Konik Densah®
Pilot Ug ve Paralel Pinler igin bir tutucudur.

Dental implant hasta adaylarinin genel saglik durumu tedaviden 6nce dikkatlice degerlendirilmelidir. Ciddi tibbi problemleri olan veya saglik durumu kéti hastalara
dental implant tedavisi yapiimamalidir. Riskli bagisiklik sistemi, uyusturucu veya alkol bagimliligi, kontrol edilemeyen kanama, endokrin bozukluklari ya da titanyum
alerjisi gibi tibbi problemleri olan hastalar tedaviden 6nce dikkatle degerlendirilmeli veya haric tutulmalidir. Klinisyen deneyimi ve yargisi, implant Sistemi Delme
Protokolii tavsiyesi ve énerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullaniimalidir. Konik Densah® Pilot Ugla delerken lateral basing uygulamayin.



I. implant pozisyonu icin belirtilen teknii kullanarak yumusak dokuyu kaldirin.

2. Konik Densah® Pilot Ucu kullanarak istenen derinlige kadar delin (Delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile).

Delerken yanal basing uygulamayin ve delme derinligini gozleyin.

3. implant tipine ve yer icin segilen gapa bagli olarak, en dar Densah® Frez ile baslayin. Cerrahi motoru

geriye ayarlayin (Saat yoniiniin tersine delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile).

4. Frezi osteotomide Yogunlastirict CCW yoniinde galistirmaya baglayin. Frezin osteotomiden yukari dogru
bastirildigi dokunsal geri bildirim hissedildiginde, istenilen derinlige ulasana kadar pompalama hareketi

ile basinci modiile edin. Bol irigasyon her zaman gereklidir.

5. Direng hissedilirse, istenen derinlige ulasmak igin basinci ve sigrama-pompalama hareketlerinin sayisini

yavasga artirin.

6. implanti osteotomiye yerlestirin. Implanti yerine koymak iin cerahi motor kullaniyorsaniz yerlestirme

maksimum torka ulastiginda inite durabilir. implanti tork gésteren bir anahtarla tam olarak yerlestirin.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari (



Densah® Frezlerin kiiclik artislarla kullanilmasini tavsiye ediyoruz. Gerekirse ardisik
VT5° frezleri arasindaki ara doniisiimlii adimlar olarak VT8® frezlerini kullanin. istenilen

derinlige ulagsmak i¢in sigrama-pompalama hareketlerinin sayisini artirin.

I.  implant pozisyonu igin belirtilen teknigi kullanarak yumusak dokuyu kaldirin.

2. Konik Densah® Pilot Matkap Ucu kullanilarak osteotominin nihai implant uzunlugundan 1,0 mm daha

derin hazirlanmasi 6nerilir (Delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile).

3. implant tipine ve yer icin secilen capa bagli olarak, en dar Densah® Frez ile baslayin. Cerrahi
motoru geriye ayarlayin (Saat yoniiniin tersine delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile). Frezi
osteotomide galistirmaya baslayin. Frezin osteotomiden yukari dogru bastirildigi dokunsal geri
bildirim hissedildiginde, istenilen derinlige ulasana kadar pompalama hareketi ile basinci
modiile edin. Frezi osteotomide ilerletmek igin bastirirken direng ve hafif bir cekigleme etkisi fark

edebilirsiniz.

3@ 5. Densah® Frezlerin Kullanimina iliskin Endikasyonlar ve Kontrendikasyonlar



4.  Gerekirse Kesme sonrasi (Yogunlastirma-Koruma) (DAC): Giiclii direng hissedilirse. Cerrahi
motoru ileri Kesme Moduna alin (Saat yniinde 800-1500 rpm, bol irigasyon ile). istenen
derinlige ulagana kadar Densah® Frezi osteotomide ilerletmeye baslayin. Osteotominin icinde kalin,
yogunlastirmak ve kesilen kemigi osteotomi duvarlarina tekrar otogreft yapmak igin cerrahi motoru tekrar
geri Yogunlastirma Moduna alin. Kesme ve yogunlagtirma modlari arasinda frezi osteotomiden
cikarmayarak, kesilen kemik pargaciklarini osteotominin sinirlari igine tekrar koyarsiniz. (Cizim igin 32.

sayfaya bakin.)

5.  implanti osteotomiye yerlestirin. Implanti yerine koymak icin cerahi motor kullaniyorsaniz yerlestirme

maksimum torka ulastiginda tinite durabilir. implanti tork gésteren bir anahtarla tam olarak yerlestirin.

6. Yogun trabekiiler kemikte osseodensifikasyonun sadece mandibuladaki yetersiz ridge genisligini genisletmek

icin kullanilmasi 6nerilir.

7. Cok yogun kemikte: Densah® Frez, Saat yéniinde Kesme Modunda (800- 1500 rpm) veya Kesme Sonrasi

Yogunlastirma-Koruma protokolii ile kullanilabilir.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari Q



Kesme sonrasi (Yogunlastirma-Koruma) (DAC) Protokolii

(@]
| ‘
Yogunlastirma Modu 14 3 Kesme Modu
. l .7 Yogunlagtirma Modu

Saat yoniiniin tersi (CCW) Saat yénii (CW)

Kesme Olmayan Yon Saat yoniiniin tersi (CCW)

Kesme Yonii
Kesme Olmayan Yon

*Klinisyen deneyimi ve yargisi, implant sistemi delme protokolii tavsiyesi ve 6nerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullanilmalidir.

5. Densah® Frezlerin Kullanimina iliskin Endikasyonlar ve Kontrendikasyonlar




A. Ridge Genigletme Prosediirii

Osseodensifikasyon doku liretmez, sadece var olanlari optimize edebilir ve koruyabilir.

Ongoriilebilir bir plastik genisleme elde etmek igin > 2 mm trabekiiler kemik cekirdegi ve > 1/1 trabekiiler/kortikal kemik oranina ihtiyag
vardir. Ne kadar fazla kortikal kemik varsa 6ngériilebilir genislemeyi kolaylastirmak igin o kadar fazla trabekiiler ¢ekirdege ihtiyag vardir.

Genisletmek igin ideal minimum ridge 4 mm'dir (2 mm trabekiiler gekirdek + iki tarafta | mm korteks).
Bu protokol dar bir tepe ve genis tabani olan ridge genisletmek igin endikedir. Dar tabani olan rezorbe ridge icin endike degildir.

Ridge genisletme vakalarinda osteotominizi liitfen normalden fazla biiyiitiin ve osteotomi krestal ¢apinin implantin ana gapina esit veya bundan

biiyiik oldugundan emin olun.

2,0 mm

I.  Ongoriilebilir bir plastik genisleme gerceklestirmek icin gerekli olan kemik kompozisyonunu
degerlendirmek amaciyla CBCT kullanarak mevcut trabekiiler kemigin miktarini

teshis edin ve degerlendirin.

2. implant pozisyonu icin belirtilen teknigi kullanarak yumusak dokuyu kaldirin.

3. implant tipine ve yer icin segilen capa bagli olarak, dar bir pilot osteotominin ardindan en dar
Densah® Frez ile baglayin. Cerrahi motoru geriye-Yogunlagtirma Moduna ayarlayin (Saat ySniiniin tersine delme hizi 800-1500 rpm,
bol irigasyon ile). Frezi osteotomide ¢alistirmaya baglayin. Frezden dokunsal geri bildirim hissedildiginde basinci kaldirin ve tekrar uygulayin;

istenilen derinlige ulasana kadar pompalama hareketiyle art arda basinci kaldirin ve yeniden uygulayin.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari @




3,5,3,7, 3,8 mm implant
4,0,4,2, 4,3 mm implant

45,47, 4,8 mm implant
5,0, 5,2, 5,3 mm Implant

5,5,5,7,5,8 mm implant
de 6,0, 6,2 mm Implant

©

4. Densah® Frezleri kiiclik artislarla kullanin. Frez capi arttikga, kemik kademeli olarak nihai ¢capa kadar yavas yavas genisleyebilir.
Osteotomi minimal kemik ayrigmasi ile genisletilebilir, bu da vida disi maruziyeti olmadan otojen kemikte toplam implant uzunlugu

yerlestirilmesine izin verebilir. Mandibular osteotomiler, implant uzunlugundan I mm daha derine kadar planlanmali ve yapilmalidir.

5. Ik ridge genisligine esit veya bundan biraz daha biiyiik bir ¢apa sahip bir implant yerlestirin (0,7 mm'ye kadar daha
biiyiik). implanti yerine koymak icin cerahi motor kullaniyorsaniz yerlestirme maksimum torka ulastiginda tinite durabilir. Implanti tork gésteren

bir anahtarla tam olarak yerlestirin. Uygun ¢apli implantlar tedavi planina dahil edilmeli ve ameliyat randevusunda hazir bulundurulmalidir.

6. Osseodensifikasyon sonrasi bukkal kemik kalinhgi < 1,5-2,0 mm olarak elde edildiyse uzun siireli stabiliteyi artirabilecek doku kalinligina ulasmak
icin implantin etrafinda giiglendirme amaglh sert ve yumusak doku kaplama kontur-greft yapin. Komple implant kapsami 2 agamali iyilesme

protokolii igin diisiiniilebilir.

“Klinisyen deneyimi ve yargisi, bu énerilen protokol ile baglantili olarak kullanilmalidir.

@ 5. Densah® Frezlerin Kullanimina iliskin Endikasyonlar



B. Modifiye Ridge Bolme ile Ridge Genisletme:

Ridge genisliginin < 4 mm oldugu ve < 2 mm trabekiiler kemik cekirdegi icerdigi vakalar igin.

Bu protokol dar bir tepe ve genis tabani olan ridge genisletmek igin endikedir. Dar tabani olan rezorbe ridge icin endike degildir. Ridge
genisletme vakalarinda osteotominizi litfen normalden fazla biiyiitiin ve krestal ¢gapinin implantin ana gapina esit veya bundan biiyiik

oldugundan emin olun.

I. Ik ridge genisliginin < 4 mm oldugu ve < 2 mm trabekiiler kemik gekirdegi icerdigi vakalarda, bir kemik ici ridge bélinmesi gereklidir; ridge
boliinmesi 0,3-0,5 mm piezo cerrahi ugla yapilmalidir. Ridge béliinmesinin planlanan implant uzunlugu kadar derin olmasi 6nerilir. Diigey
kesimlere gerek yoktur. Ridge boliinmesi, genisleme prosediirii sirasinda daha fazla bukkal duvar esnekligine izin verir. Bu intra

kemiksi boliinme dar tabani olan rezorbe ridge icin kontra endikedir.

2. implant tipine ve yer igin segilen capa baglh olarak, dar bir pilot osteotominin ardindan en dar Densah® Frez ile baslayin. Cerrahi motoru
geriye-Yogunlastirma Moduna ayarlayin (Saat yoniiniin tersine delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile). Frezi osteotomide
calistirmaya baslayin. Frezden dokunsal geri bildirim hissedildiginde basinci kaldirin ve tekrar uygulayin; istenilen derinlige ulagana kadar

pompalama hareketiyle art arda basinci kaldirin ve yeniden uygulayin.

3. Densah® Frezleri kiiclik artiglarla kullanin. Frez capi arttikca, kemik kademeli olarak nihai ¢apa kadar yavas yavas genisleyebilir.
Osteotomi minimal kemik ayrigsmasi ile genisletilebilir, bu da vida disi maruziyeti olmadan otojen kemikte toplam implant uzunlugu

yerlestirilmesine izin verebilir.

4. Implant diglerinin genigletilmis kemiksi duvarlari asiri germesini 6nlemek igin, osteotomiyi implantin ana ¢apindan (6zellikle
mandibulada) biraz daha genis yapin. Mandibular osteotomiler, implant uzunlugundan I mm daha derine kadar planlanmali

ve yapilmalidir.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari @



5. Ik ridge genisligine esit veya bundan biraz daha biiyiik bir capa sahip bir implant yerlestirin
(0,7 mm'ye kadar daha biiyiik). implanti yerine koymak icin cerahi motor kullaniyorsaniz
yerlestirme maksimum torka ulastiginda tnite durabilir. implanti tork gésteren bir
anahtarla tam olarak yerlestirin. Uygun gapli implantlar tedavi planina dahil edilmeli ve

ameliyat randevusunda hazir bulundurulmalidir.

6. Osseodensifikasyon sonrasi bukkal kemik kalinligi < 2,0 mm olarak elde edildiyse uzun
siireli stabiliteyi artirabilecek doku kalinligina ulagmak igin implantin etrafinda giiglendirme
amagh sert ve yumusak doku kaplama kontur-greft yapin. Komple implant

kapsami 2 agamali iyilesme protokolii igin diisiiniilebilir.

7.  Genisleme sonrasi ortaya gikan bukkal kemik kalinligi < | mm ise implanti yerlestirmeyin

ve 2-asamali yaklasimin kullaniimasini saglayin (Kilavuzlu Genisleme Grefti).

“Klinisyen deneyimi ve yargisi, bu énerilen protokol ile baglantili olarak kullanilmalidir.

5. Densah® Frezlerin Kullanimina lligkin Endikasyonlar ve Kontrendikasyonlar




C. Kilavuzlu Genisleme Grefti: 2 Asamali Yaklasim

ilk genisligi < 3,0 mm olan vakalar icin
I.  implant pozisyonu icin belirtilen teknigi kullanarak yumusak dokuyu kaldirin.
2. Konik Densah® Pilot Ucu kullanarak istenen derinlige kadar delin (Delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile).

3. En dar Densah® Frezle baslayin. Cerrahi motoru geriye-Yogunlagtirma Moduna ayarlayin (Saat yoniiniin tersine delme hizi
800-1500 rpm, bol irigasyon ile). Frezi osteotomide galistirmaya baslayin. Frezin osteotomiden yukari dogru bastirildigi dokunsal geri

bildirim hissedildiginde, istenilen derinlige ulasana kadar pompalama hareketiyle art arda basinci kaldirin ve yeniden uygulayin.

4. Osteotomi gapini nihai genislik olan < 3,5-4,0 mm'ye ulasana kadar kiigiik artislarla artirin. Frez capi arttikga, kemik kademeli olarak

nihai capa kadar yavas yavas genisleyebilir. Videoyu izlemek icin bizi www.versah.com/geg adresinde ziyaret edin.

5. Tercih edilen kemik allogreft materyalleri ile gevreleyen bolgeyle beraber yeni olusturulmus yuvaya greft uygulayin, membran

kullanin ve primer kapatmaya ulasin. 4-6 ay iyilesmesine izin verin.

6. Gerekirse geniglemeyi kolaylagtirmak ve implanti yerlestirmek igin osseodensifikasyon yapin. implanti yerine koymak igin cerrahi motor
kullaniyorsaniz yerlestirme maksimum torka ulastiginda inite durabilir. implanti tork gésteren bir anahtarla tam olarak yerlestirin. Uygun

¢apl implantlar tedavi planina dahil edilmeli ve ameliyat randevusunda hazir bulundurulmalidir.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari @



“Klinisyen deneyimi ve yargisi, bu énerilen protokol ile baglantili olarak kullanilmalidir.
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A. Maksiler Sinlis Otogrefti - Densah® Kaldirma Protokolii |
MINIMUM KALAN KEMIK YUKSEKLIGI > 6 mm GEREKEN MINIMUM ALVEOLAR GENISLIK = 4 mm

Genel Bakis: Densah® Frezleri tam adim artislarla kullanin. Orneg“in: 2,0 mm, 3,0 mm, 4,0 mm, 5,0 mm.

Siniis tabanina kadar kemik yiiksekligini 6lgiin.

Normalde kullanilan aletleri ve teknigi kullanarak yumusak dokuyu kaldirin.
Adim |

Siniis tabaninin | mm altindan Konik Densah® Pilot Ug. Gerideki rezidiiel alveolar ridge

ylksekliginin = 6,0 mm oldugu ve ilave vertikal derinlik istenen vakalarda, Konik Densah® Pilot U kullanarak
sinis tabanindan yaklasik 1,0 mm'lik bir giivenlik alaninda belirlenen derinlige kadar delin (saat yoniinde

delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile). Konik Densah® Pilot Ug konumunu bir radyografiyle onaylayin.

Siniis tabanina Densah® Frez (2,0) OD modu. implant tipine ve yer igin secilen gapa bagli
olarak, en dar Densah® Frez (2,0) ile baglayin. Cerrahi motoru geriye-Yogunlagtirma Moduna ayarlayin
(saat yonuniin tersine delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile). Frezi osteotomide galistirmaya baglayin.
Yogun siniis tabanina ulasan frezin dokunsal geri bildirimini hissedince durun ve ilk Densah® Frezin dikey

pozisyonunu bir radyografiyle onaylayin.
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4. Densah® Frez (3,0) OD modu ile siniis tabanini 3 mm'ye kadar gececek sekilde
girin. Bir sonraki daha genis Densah® Frezi (3,0) yogunlastirma modunda kullanin (saat ySniiniin tersi ﬁ
yonde, delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile) ve daha énce olusturulan osteotomide modiilasyonlu
basing ve pompalama hareketiyle ilerleyin. Frezin yogun siniis tabanina ulasmasinin dokunsal geri
bildirimi hissedildiginde, siniis tabanini | mm'lik artislarla ilerleyerek gegmek icin nazik pompalama
hareketi ile basinci modiile edin. Sinlis tabanindan herhangi bir asamada miimkiin
olan maksimum ilerleme 3 mm'yi gegmemelidir. Bir sonraki daha genis Densah® Frez
osteotomide ilerledikge, ilave vertikal derinlik ve maksimum 3 mm'lik bir membran kaldirma saglamak

icin otojen kemik apikal uca dogru itilecektir. Vertikal frez konumunu bir radyografiyle onaylayin.

5.  implanti Yerlestirin. implanti osteotomiye yerlestirin. implanti yerine koymak igin cerahi motor
kullaniyorsaniz yerlestirme maksimum torka ulastiginda inite durabilir. implanti tork gésteren bir

anahtarla tam olarak yerlestirin.

“Klinisyen deneyimi ve yargisi, bu 6nerilen protokol ile baglantili olarak kullaniimalidir.

5. Densah® Frezlerin Kullanimina iliskin Endikasyonlar ve Kontrendikasyonlar




B. Maksiler Sintis Otogrefti - Densah® Kaldirma Protokolii Il
MINIMUM KALAN KEMIK YUKSEKLIGI = 4-5 mm MINIMUM ALVEOLAR GENISLIK = 5 mm

Genel Bakis: Densah® Frezleri tam adim artislarla kullanin. Ornegin: 2,0 mm, 3,0 mm, 4,0 mm, 5,0 mm. Konik Densah® Pilot Ug

kullanmaktan kacinin.

Siniis tabanina kadar kemik yiiksekligini 6lgiin. Normalde kullanilan aletleri ve teknigi kullanarak yumusak dokuyu kaldirin.

Siniis tabanina Densah® Frez (2,0) OD Modu. Konik Densah® Pilot Ug kullanmaktan kaginin. implant tipine ve yer icin segilen
capa bagli olarak, en dar Densah® Frez (2,0) ile baglayin. Cerrahi motoru geriye ayarlayin (saat ydniiniin tersine delme hizi 800-1500 rpm,
bol irigasyon ile Yogunlastirma Modu). Yogun sinus tabanina ulasana kadar frezi osteotomide calistirmaya baglayin. Frez konumunu bir

radyografiyle onaylayin.

Densah® Frez (3,0) OD modu ile siniis tabanimi 3 mm'ye kadar gececek sekilde girin. Bir sonraki daha genis

Densah® Frezi (3,0) kullanarak daha énce olusturulan osteotomide modiilasyonlu basing ve pompalama hareketiyle ilerleyin. Frezin yogun
siniis tabanina ulagsmasinin dokunsal geri bildirimi hissedildiginde, siniis tabanini | mm'lik artiglarla 3 mm'ye kadar ilerleyerek gegmek igin
pompalama hareketi ile basinci modiile edin. Siniis tabanindan herhangi bir asamada maksimum frez ilerlemesi 3 mm'yi
gecmemelidir. Kemik, apikal uca dogru itilerek membrani hafifce kaldirmaya ve sikistirilimis kemigi 3 mm'ye kadar otogreft yapmaya

baglayacaktir. Vertikal frez konumunu bir radyografiyle onaylayin.

Densah® Frez (4,0), (5,0) OD modu siniis tabanini 3 mm'ye kadar gececek sekilde. Yogunlagtirma modunda (Saat
yoniiniin tersi yonde, delme hizi 800-1500 rpm) bol irigasyonla, sirali daha biiyiik Densah® Frezleri kullanarak pompalama hareketiyle
maksimum 3 mm (I mm artiglarla) membran kaldirarak ilave genislik elde edin ve implant yerlesimi icin istenen nihai genislige ulagin.

Densah® Frez capina bakilmaksizin, Densah® Frezler siniis tabanini gecerek 3 mm'den daha fazla ilerlememelidir.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari
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pilot u¢ kullanmaktan
kaginin

Allogrefti itin. Son planlanan osteotomi gapina ulagtiktan sonra
osteotomiyi iyice hidratlanmig, esas olarak siingerimsi olan allogreft

ile doldurun. Allogrefti sinlise itmek igin, 4. adimda kullanilan en son

Densah® Frezi Yogunlastima Modunda (Saat yéniniin tersi yénde), Adim 5a
diisiik hizda 150-200 rpm, irigasyon olmadan kullanin.

Densah® Frez siniis membranini daha fazla kaldirmak igin sadece allogreft allogreft

materyalin sikismasini kolaylagtirmalidir ve sinis tabaninin 2-3 mm'den Yeplestirme
fazla ilerisine gitmemelidir. implant uzunluguna gore gerektiginde ek

membran kaldirmay: kolaylagtirmak igin greft itme adimini tekrarlayin.

implanti yerlestirin. implanti osteotomiye yerlestirin. implanti yerine
koymak igin cerahi motor kullaniyorsaniz yerlestirme maksimum torka
ulastiginda tnite durabilir. implanti tork gésteren bir anahtarla tam

olarak yerlestirin.

“Klinisyen deneyimi ve yargisi, bu énerilen protokol ile baglantili olarak kullanilmalidir.

5. Densah® Frezlerin Kullanimina iliskin Endikasyonlar ve Kontrendikasyonlar




C. Maksiler Siniis Otogrefti - Densah® Kaldirma Protokolii I

MiNIMUM KALAN KEMIK YUKSEKLIGi = 2-3 mm GEREKEN MiNiIMUM ALVEOLAR GENISLIK = 7 mm

Bu protokol, 6zel olarak tasarlanmig simiilasyon klinik modelleri kullanilarak Osseodensifikasyon uygulamali egitim kurslari sirasinda 6gretilecek

ve uygulanacaktir.
Osseodensifikasyon egitim kurslari su adreste mevcuttur:

https://versah.com/trade-shows-universities

*Tedavi planlamasi ve Densah® Frezlerin klinik kullanimi her bir klinisyenin sorumlulugundadir. Versah®, kalifiye Osseodensifikasyon Uygulamali
Egitiminin tamamlanmasini ve yerlesik geleneksel cerrahi protokole KESIN BIR SEKILDE BAGLI KALINMASINI siddetle énerir. Versah®,

Densah® Frezlerin tek bagina veya baska iriinlerle beraber kullanimina bagli veya sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan veya yiikiimliiliklerden,

garanti kapsaminda degisim hari¢ sorumlu degildir.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari (\)



|. G-Stop® Anahtar ve G-Stop® Dikey Olcii Aleti, osteotominin delinmesi igin vertikal kontrol
saglar. G-Stop® Anahtar ve G-Stop® Dikey Olgui Aleti (deligin angulasyonunu kontrol etmek
icin C-Guide® Bilezikleri) basili kilavuzlarla kullanilabilir.

2. C-Guide® Bilezigi, her hastanin anatomisine uygun olarak dis laboratuvari tarafindan cerrahi
bir kilavuza yerlestirilir.

3. G-Stop® Tutucu yalnizca G-Stop® Dikey Olgii Aletlerini ve G-Stop® Anahtarlarini tutmak
icin kullanihr.

Kite Dahil Olanlar:

+  G-Stop® Dikey Olcii Aletlerinin 4 capinin her birinden 2 tane (kiigiik, orta, biiyiik ve
ekstra buyiik)

* 4 capin hepsi icin 7 delme derinliginde (3 mm, 5 mm, 8 mm, 10 mm, | 1,5 mm, 13 mm ve
I5 mm) 28 G-Stop® Anahtar

*  Versah® G-Stop® Tutucu



Densah® Frez Altin Edisyon*
Cerrahi Kilavuz

C-Guide® Bilezigi

G-Stop® Dikey Olgii Aleti

— G-Stop® Anahtar

C-Guide® Bilezigi

Versah® Kilavuzlu
Cerrahi Sistemi
Takma islemi

Versah® C-Guide® Sistemi yenilikgi bir enstrimantasyon kilavuzudur. C sekli, Densah® Frez Teknolojisi igin gereken hazirlhigi (iceri ve disari
yaylanma) kolaylagtirmak icin gerekli serbestligi cerrahlara vermesi konusunda optimum sekilde galismasini saglayabilir. G-Stop® Anahtarin acik

delikleri yeterli irigasyon saglamak iizere tasarlanmistir. Versah® G-Stop® anahtarsiz, kilavuzlu bir cerrahi operasyon saglar.

“Yeni ve Gelistirilmis Titanyum Nitrit Kaplama

Densah® Frez Kullanim Talimatlari




S I
3,25 mm'ye
Kadar Implant
Yerlestirmek Igin

M
4,3 mm'ye
Kadar Implant
Yerlestirmek Igin

L
5,3 mm'ye
Kadar Implant
Yerlestirmek Igin

XL
6,2 mm'ye
Kadar Implant
Yerlestirmek Igin

VPLTT VTI525 VTI828 VsS2228 VT2535  VT2838 Vs3238 VT3545 VT3848 VS4248 VT4555 VT4858 VS5258
(2,0 2,3) (2,5) (3,0) (3.3) 3.5 4,0 (4.3) (4,5) (5,0 (5,3) (5,5)

G-Stop® Anahtarlar iki (2) Derinlik isaretiyle isaretlenmistir:

Mevcut G-Stop® Delme Derinlikleri

1) Bir Densah® Freze yerlestirildiginde delme derinligi Yalnizca Normal Densah® Frez icin 3 mm Derinlik

. ® g, Nl
2) Bir Kisa Densah® Freze yerlestirildiginde delme derinligi Yalnizca Normal Densah® Frez icin 5 mm Derinlik

8 mm Derinlik-Normal = 3 mm Derinlik-Kisa
10 mm Derinlik-Normal = 5 mm Derinlik-Kisa

11,5 mm Derinlik-Normal = 6,5 mm Derinlik-Kisa

SHORT-10

I3 mm Derinlik-Normal = 8 mm Derinlik-Kisa

I5 mm Derinlik-Normal = 10 mm Derinlik-Kisa

T

6. Versah® Evrensel C-Guide® Sistemi
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S
3,25 mm'ye
Kadar Implant
Yerlestirmek Igin

M
4,3 mm'ye
Kadar Implant
Yerlestirmek Igin

L
5,3 mm'ye
Kadar Implant
Yerlestirmek Igin

XL
6,2 mm'ye
Kadar Implant
Yerlestirmek Igin

VPLTTS VTI525-S VTI1828-S VT2535-S VT2838-S VT3545-S VT3848-S

Mevcut G-Stop® Delme Derinlikleri

5 mm 8 mm 13 mm 15 mm

3 mm

Normal Frez Derinligi

3 mm 5 mm 6,5 mm 8 mm 10 mm | Kisa Frez Derinligi

Densah® Frez Kullanim Talimatlari @
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Kiiciik Orta Cok Biiyuk

e

G-Stop® Dikey Olgii Aleti —.

| oD 42mm |

G-Stop® Anahtar

ID 4,45 mm ID 6,25 mm ID 7,25 mm

6 mm
C-Guide® Bilezigi —
I mm
OD 5,3 mm | OD 6,1 mm | | OD 7,1 mm | | oD 8,1 mm |
3,25 mm'ye kadar implant icin 4,3 mm'ye kadar implant igin 5,3 mm'ye kadar implant icin 6,2 mm'ye kadar implant icin
Normal ve Kisa Densah® Frez Normal ve Kisa Densah® Frez Normal ve Kisa Densah® Frez Normal ve Kisa Densah® Frez
konumlandirmasi. konumlandirmasi. konumlandirmasi. konumlandirmasi.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari




ZGO™ Densah® Frez kitine, piyasadaki basglica zigomatik implantlarin tim igin
osteotomiler olusturmak amaciyla tasarlanmis 8 frez dahildir. 65 mm uzunlugundaki
ZGO™ Densah® Frezler 15-45 mm derinlik isaretleriyle isaretlenmistir. 90 mm
uzunlugundaki ZGO™ Densah® Frezler |5 mm-60 mm derinlik isaretleriyle
isaretlenmistir. Istenen osteotomi capini elde etmek icin ardisik olarak artan bir diizende

kullanilmak {izere tasarlanmiglardir.

Kite Dahil Olanlar:

*» 4ZGO™ Densah® Frez - 65 mm uzunluk
* 4ZGO™ Densah® Frez - 90 mm uzunluk
* | Evrensel ZGO™ Densah® Frez Tutucu

* 2ZGO™ Densah® ZGO™ Konik Pilot Ug
« 27GO™ Kilavuzlu Anahtar



ZGO™ Densah® Frezler, osteotominin yavas yavas genislemesini saglamak icin yogun trabekiiler kemikte kiigiik artiglarla
osseodensifikasyon igin kullanilmak tizere tasarlanmisti. Yumusak kemikte, osteotomi nihai hazirlik ¢api, implantin ana gapindan
0,5-0,7 mm daha kiigiik ortalama ¢apa sahip bir ZGO™ Densah® Frez ile yapilmalidir. Sert kemikte, osteotomi nihai

hazirlik ¢api, implantin ana ¢apindan 0,2-0,3 mm daha kiigiik ortalama ¢apa sahip bir ZGO™ Densah® Frez ile yapiimalidir.
Osseodensifikasyon ile kemik koruma, geri gelme etkisi olusturur. Kural olarak, osteotomiler yukarida belirtilen

parametrelerin otesinde kiicliltiiimemelidir.

ZT™ 65 mm Serisi ZT™ 90 mm Serisi

ZT1525-65 | ZT2030-65 | ZT2535-65 | ZT3040-65 ZT1525-90 | ZT2030-90 |ZT2535-90 | ZT3040-90

9 9 5

Densah® Frez Kullanim Talimatlari 6
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ZT™ 65 mm Serisi ZT™ 90 mm Serisi

ZT™ Burs

ZT3040

7712535

272030

ZT1525

Pilot

Cok yogun kemikte: ZGO™ Densah® Frez, Saat yéniinde Kesme
Modunda (800-1500 RPM) veya Kesme Sonrasi (Yogunlastirma-
Koruma) (DAC) protokolii ile kullanilir (bkz. sayfa 59).

Lutfen genel kullanim talimatlari igin ZGO™ Densah® Frez Animasyonuna bakin.
Animasyonu gériintiilemek icin bizi www.versah.com/zgo-densah-bur adresinde ziyaret edin

7. ZGO™ Densah® Frez Kiti




ZT2535-65 mm

ZGO™ Densah® Frezlerde (65 mm ve 90 mm) dahili irrigasyon*
mevcuttur (sekil I'de gosterildigi gibi). ZGO™ Konik Pilot Ugta ise
yalnizca harici irrigasyon mevcuttur. ZGO™ Konik Pilot Ug ve
ZGO™ Densah® Frezler sadece tek kullanimliktir.

*ZGO™ Densah® Frezler ile yeterli irigasyonun saglanmasi icin elde
tutulan parcanin dahili irigasyonu besleyebilmesi gerekir.

sekil 1

irigasyon

|

Densah® Frez Kullanim Talimatlari @
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ZGO™ Densah® Frezler her zaman bol
irigasyon ve Sigrama-Pompalama
hareketiyle kullaniimalidir (ucu
osteotominin iginde ilerletmek igin
vertikal basing, ardindan basinci azaltmak
icin biraz geri gekme, sonra tekrar
vertikal basingla ilerletme ve bu sekilde
iceri/disari olarak suirdiirme). Sigrama-
pompalama episodlarinin (igeri/disari)
sliresi ve sayisi genellikle kemik yogunlugu

ve istenen uzunluga gore belirlenir.

Daha fazla bilgi igin,
www.versah.com/versah-zgo-densah-bur/

adresini ziyaret edin.

Yogunlastirma Modu

Kesme Modu

Densah® Frez Kullanim Talimatlari E;)



ZGO™ 65 mm Densah® Frez

Lazer Cizgileri
ZGO™ Densah® Frezlerinde dahili irigasyon mevcuttur ve frezler

800-1500 rpm delme hizlarinda kullaniimak izere tasarlanmistir.

15-45 mm derinlik araliginda lazerle isaretlemislerdir'. ZGO™ Densah®
Frezlerin konik bir geometri boyutu vardir. Ornegin, ZGO™ Densah®
Frez ZT3040-65 mm modelinin (ktiglik ¢api) 3,0 mm ve koronal
(biiyiik ¢apr) 4,0 mm'dir.

45 mm

NOT: Kesme ve Yogunlastirma, siirekli su irigasyonu ile yapiimaldir. 40 mm
Asiri isinmay 6nlemek igin pompalama hareketi gereklidir. Cerrahi 3
mm
frezler tek kullanimliktir ve her ameliyattan sonra degistirilmelidir.
30 mm

25 mm

I 20
Delme Derinligi mm

ZGO™ Densah® Frezin delme derinligini ucunun en genis yerinden 15 mm

gosterge cizgisine kadar dlgin. ZGO™ Densah® Frez ¢apindan bagimsiz

olarak maksimum ilave ug derinligi 1,0 mm'dir.

1,0 mm

|. Lazer isaretlerinin dogrulugu +/- ,5 mm icinde test edilir.

@ 7. ZGO™ Densah® Frez Kiti




ZGO™ Densah® Frezlerinde dahili irigasyon mevcuttur ve frezler
800-1500 rpm delme hizlarinda kullaniimak lzere tasarlanmistir.

I5-60 mm derinlik araliginda lazerle isaretlemislerdir'. ZGO™ Densah®
Frezlerin konik bir geometri boyutu vardir. Ornegin, ZGO™ Densah®
Frez ZT3040-90 mm modelinin (kiigiik ¢apr) 3,0 mm ve koronal
(biiyiik ¢api) 4,0 mm'dir.

NOT: Kesme ve Yogunlastirma, siirekli su irigasyonu ile yapilmaldir.
Asiri isinmayi 6nlemek igin pompalama hareketi gereklidir. Cerrahi

frezler tek kullanimliktir ve her ameliyattan sonra degistirilmelidir.

Delme Derinligi
ZGO™ Densah® Frezin delme derinligini ucunun en genis yerinden
gosterge cizgisine kadar 6lgiin. ZGO™ Densah® Frez ¢apindan bagimsiz

olarak maksimum ilave ug derinligi 1,0 mm'dir.

|. Lazer isaretlerinin dogrulugu +/- ,5 mm iginde test edilir.

ZGO™ 90 mm Densah®
Frez Lazer Cizgileri

60 mm

55 mm
50 mm
45 mm
40 mm
35 mm
30 mm
25 mm
20 mm

15 mm

1,0 mm

Densah® Frez Kullanim Talimatlari @



I. ZGO™ Densah® Frezler maksillada (zigoma ve
pterigoid dahil olmak iizere) implant yerlesimi
icin osteotomiler hazirlamak amaciyla kullanimda
endikedir.

2. ZGO™ Konik Pilot Uglar, zigomatik implant
yerlesimi icin bir osteotomi hazirlamak ve delme
derinligini izlemek amaciyla kemikteki ilk deligi
delmek igin kullanihr.

3. Evrensel ZGO™ Densah® Frez Tutucu yalnizca
ZGO™ Densah® Frezler, ZGO™ Konik Pilot
Uglar ve ZGO™ Kilavuzlu Anahtarlar igin bir
tutucudur.

Osseodensifikasyon kortikal kemikte kullanilmaz.
(Tip I/Yogun Kemikte); ZGO™ Densah® Frezleri
Kesme Modunda (CW) ve yeniden otogreft

icin tersine (CCW) kullanin. (Kesme sonrasi
Yogunlastirma-Koruma Protokolii)

Geleneksel kilavuzlu cerrahi, ihtiyag duyulan
sicrama teknigi ve yeterli irigasyon saglamadaki
kisithhgr nedeniyle daha yiiksek bir implant
basarisizhg riski ortaya cikarabilir. Zigomatik
kilavuzlu cerrahi icin ZGO™ C-Guide® ve
Kilavuzlu Anahtarlar kullanin. (sé8)

Yogunlastirici Ksenogreftten kaginin.

ZGO™ Konik Pilot Ucla delerken lateral
basin¢ uygulamayin.

Dental implant hasta adaylarinin genel saglik durumu tedaviden 6nce dikkatlice degerlendirilmelidir. Ciddi tibbi problemleri olan veya saglik durumu kotii hastalara
dental implant tedavisi yapilmamalidir. Riskli bagisiklik sistemi, uyusturucu veya alkol bagimliligi, kontrol edilemeyen kanama, endokrin bozukluklari ya da titanyum
alerjisi gibi tibbi problemleri olan hastalar tedaviden énce dikkatle degerlendirilmeli veya harig tutulmalidir. Klinisyen deneyimi ve yargisi, implant Sistemi Delme
Protokolii tavsiyesi ve 6nerilen kullanim protokolleri ile baglantili olarak kullanilmalidir. Pilot ugla delerken lateral basing uygulamayin.
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I. implant pozisyonu icin belirtilen teknii kullanarak yumusak dokuyu kaldirin.

2. ZGO™ Konik Pilot Ucu kullanarak istenen derinlige kadar delin (Delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile).

Delerken yanal basing uygulamayin ve delme derinligini gozleyin.

3. implant tipine ve yer icin segilen gapa bagli olarak, en dar ZGO™ Densah® Frez ile baglayin. Cerrahi

motoru geriye ayarlayin (Saat yoniiniin tersine delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile).
4. Frezi osteotomide Yogunlastirict CCWV yoniinde calistirmaya baglayin. Frezin osteotomiden yukari dogru
bastirildigi dokunsal geri bildirim hissedildiginde, istenilen derinlige ulasana kadar pompalama hareketi

ile basinci modiile edin. Bol irigasyon her zaman gereklidir.

5. Direng hissedilirse, istenen derinlige ulasmak igin basinci ve sigrama-pompalama hareketlerinin sayisini

yavasga artirin.

6. implanti osteotomiye yerlestirin. Implanti yerine koymak igin cerahi motor kullaniyorsaniz yerlestirme

maksimum torka ulastiginda inite durabilir. implanti tork gésteren bir anahtarla tam olarak yerlestirin.

*Bu Snerilen bir protokoldiir

6@ 8. ZGO™ Densah® Frezlerin Kullanimina iliskin Endikasyonlar ve Kontrendikasyonlar



ZGO™ Densah® Frezlerin kiigiik artislarla kullanilmasini tavsiye ediyoruz. istenilen derinlige

ulasmak icin sicrama-pompalama hareketlerinin sayisini artirin.
I.  Zigoma ve pterigoid implant prosediirii igin belirtilen teknigi kullanarak yumusak dokuyu kaldirin.

2.  Osteotominin tamamen zigomatik islem boyunca veya implant uzunlugundan | mm daha derin

hazirlanmasi igin ZGO™ Konik Pilot Matkap Ucunu (Delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyn ile) kullanin.

3. implant tipine ve yer icin segilen capa bagli olarak, en dar ZGO™ Densah® Frez ile baslayin. Cerrahi
motoru geriye ayarlayin (Saat yoniiniin tersine delme hizi 800-1500 rpm, bol irigasyon ile).
Frezi osteotomide galistirmaya baglayin. Frezin osteotomiden yukari dogru bastirildigi dokunsal geri
bildirim hissedildiginde, istenilen derinlige ulasana kadar pompalama hareketi ile basinci modiile

edin. Frezi osteotomide ilerletmek igin bastirirken direng ve hafif bir gekigleme etkisi fark edebilirsiniz.

Bir sonraki sayfada devam ediyor
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4. Gerekirse Kesme sonrasi (Yogunlastirma-Koruma) (DAC): Giiglii direng hissedilirse, zigomatik
slirecine yaklasilirken cerrahi motoru ileri Kesme Moduna alin (Saat yéniinde 800-1500 rpm, bol irigasyon
ile). istenen derinlige ulagsana kadar ZGO™ Densah® Frezi osteotomide ilerletmeye baslayin. Osteotominin iginde
kalin, yogunlastirmak ve kesilen kemigi osteotomi duvarlarina tekrar otogreft yapmak icin cerrahi motoru
tekrar geri Yogunlastirma Moduna (CCW yénii) alin. Kesme ve yogunlagtirma modlari arasinda frez

osteotomiden gikarilmadigindan kemik pargaciklari osteotominin sinirlari iginde kahr. (Cizim igin 59. sayfaya bakin.)

5. implanti osteotomiye yerlestirin. implanti yerine koymak icin cerrahi motor kullaniyorsaniz maksimum yerlestirme

torkuna ulastiginda tnite durabilir. implanti tork gosteren bir anahtarla tam olarak yerlestirin.

6. Cok yogun kemikte: ZGO™ Densah® Frez, Saat yéniinde Kesme Modunda (800-1500 rpm) veya Kesme Sonrasi

Yogunlastirma-Koruma (DAC) protokolii ile kullanilabilir.

*Bu 6nerilen bir protokoldir
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Genel bakis: ZAGA™ Tip I-lll alveolar kemikte baslar ve genel olarak posterior - lateral sintis duvari yolunu izler. Bu durumlarda anterior
maksiller duvar konkavdir. implantin bagi alveolar kret icinde yer alir ve gévdenin gcogunda bir intra siniis veya ekstra siniis yolu vardir. implant,
koronal alveolar kemikte ve apikal zigoma kemiginde kemige temas eder. implant gévdesinin orta kismi lateral siniis duvarinin konkavligina

bagli olarak lateral siniis duvarinda kemige temas edebilir.

Adim |

Adim 3

Palataldan iist bukkal alveolar kemige giden giizergahi takip eden alveolar kret boyunca giden, superior lateral tarafindan apikale perfore
ederek zigoma goévdesini delen bir tiinel osteotomi olusturmaya baslamak igin 65 mm ZGO™ Konik Pilot ucu saat yoniinde (CW)

800-1500 rpm degerinde kullanin.

2. Ardindan aveolar kretten gecerek zigoma gévdesine giren, zigomay! apikale porfore ederek lateral superior tarafina ulagan tiinel osteotominin
istenen capini elde etmek amaciyla 65 mm ZGO™ Densah® Frezleri ardigik artan bir sirayla kullanin. Bu islem en iyi sekilde, alveolar kret

bitunligini sirdirmek ve korumak amaciyla 800-1500 rpm degerinde saat yoniiniin tersi (CCW) modda bol irigasyon ile yapilir.

3. The ZGO™ Densah® Frez krestal tiinel osteomiden cikar, lateral siniis duvari boyunca géziikiir ve sonra zigoma gévdesinin superior-
lateral tarafindan apikale perfore ederek uygun uzunlukta ve gapta bir “tiinel” osteotomi olusturmak Uizere zigomatik kemige girer.

Gerekirse, zigoma gévdesini apikale perfore etmek icin daha uzun 90 mm ZGO™ Densah® Frezler kullanin.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari




Adim 5

Hastanin anatomisine ve beden boyuna bagl olarak, yerlestirilecek zigomatik implant
¢apina ve uzunluguna goére lateral siniis duvari boyunca veya iginde istenen osteotomi ¢apini elde
etmek amaciyla uygun uzunlukta (65 mm veya 90 mm uzunlugunda) ZGO™ Densah®
Frezleri ardisik artan bir sirayla kullanin. Zigoma kemiginin sertligi ZGO™ Densah® Frez modunu
belirler (kesme modu (CW), yogunlastirma modu (CCW) veya Kesme sonrasi Yogunlasma-Koruma
(DAC) protokolii).

Osteotomi nihai hazirhigi, zigomatik implant ¢apindan ortalama 0,5-0,7 mm daha kiigiik
olacak sekilde normalden biraz daha kiigiik boyutta olmasi igin uygun ZGO™ Densah® Frez ile

hazirlanmahdir.

Enzimatik implanti yerlestirin.

*Klinisyen deneyimi ve yargisi, bu nerilen protokol ile baglantili olarak kullaniimalidir.
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Genel bakis: ZAGA™ Tip IV ekstra maksiller bir yol izler. Maksilla ve alveolar kemik asiri dikey ve yatay atrofiyi gosterir.
implant basi genellikle bir “kanal” osteotomide alveolar krete bukkal konumdadir. Bu seviyede osteotomi olmaz veya “kanal” formunda minimal
bir osteotomi olur. Zigomatik implant gévdesinin biiyiik kisminda ekstra siniis/ekstra maksiller yol bulunur. Zygomatik implantin koronal

lkismi genellikle bir “kanalda” ekstra maksillerdir, implantin apikal kismi ise zigomatik kemik iginde bir “tiinel” osteotominde kemikle gevrilidir.

Zigomatik implant, zigomatik kemikte ve harici lateral sinlis duvarinin bir bélimiinde kemige temas eder.

I.  Koronal “kanal” osteotomi olusturun: Rezidiiel alveolar ridge ve maksiller
siniisiin lateral duvarinda bir kanal olusturmak icin Densah® Frezleri,
VT1525 (2 mm) baslayip yarim artislarla VT3545'e (4 mm) kadar cikarak, Kesme
Modunda saat y6niinde (CW) 800-1500 rpm degerinde bol irigasyon ile “yan kesici”

olarak kullanin.

2. Ardindan zigoma gévdesinin superior-lateral tarafini apikale perfore ederek uygun

|n

uzunlukta bir “tlinel” osteotomi hazirlamak amaciyla zigoma govdesinin
inferior tarafina girmek icin “kanal” boyunca 65 mm/90 mm ZGO™
Konik Pilot ucu saat yoniinde (CW) 800-1500 rpm degerinde

kullanin.



3. Hastanin anatomisine ve beden boyuna bagl olarak, yerlestirilecek
zigomatik implant ¢capina ve uzunluguna gore istenen
osteotomi ¢capini ve uzunlugunu elde etmek amaciyla uygun
uzunlukta (65 mm veya 90 mm uzunlugunda) ZGO™ Densah®
Frezleri ardisik artan bir sirayla kullanin. Zigoma kemiginin sertligi
gore bu, kesme modunda (CW), yogunlastirma modunda (CCW) veya Kesme

sonrasi Yogunlagma-Koruma (DAC) protokoliinde yapilir.

4. Osteotomi nihai hazirhigi, zigomatik implant capindan
ortalama 0,5-0,7 mm daha kiiclik olacak sekilde normalden
biraz daha kiiclik boyutta olmasi icin uygun ZGO™ Densah®

Frez ile hazirlanmahdir.

5. Enzimatik implanti yerlestirin.

*Klinisyen deneyimi ve yargisi, bu énerilen protokol ile baglantili olarak kullaniimalidir.
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ZGO™ Kilavuzlu Tuglar osteotominin delme kontroliini saglar. ZGO™ Anahtar
C-Guide® Bilezikleri igeren basili kilavuzlarla deligin angulasyonunu kontrol etmek
icin kullanilabilir.

ZGO™ C-Guide® Bilezigi, her hastanin anatomisine uygun olarak dis laboratuvari
tarafindan ZGO™ cerrahi kilavuza yerlestirilir.

Evrensel ZGO™ Densah® Frez Tutucu yalnizca ZGO™ Densah® Frezler ve ZGO™
Kilavuzlu Anahtarlar ve ZGO™ Konik Pilot Ug igin bir tutucudur.



ZGO™ Kilavuzlu
Anahtar

ZGO™ C-Guide® Bilezigi

ZGO™ Densah® Frez

Versah® ZGO™ C-Guide® Sistemi yenilikgi bir enstriimantasyon kilavuzudur. C sekli, ZGO™ Densah® Frez
Teknolojisi igin gereken hazirligi (igeri ve disari) kolaylagtirmak igin gerekli serbestligi cerrahlara vermesi konusunda
optimum sekilde calismasini saglayabilir. Versah® ZGO™ Kilavuzlu Anahtarlar, her bir ZGO™ Densah® Frezin
ve ZGO™ Konik Pilot Ucun yénlendirilmesine destek olmak icin ZGO™ C-Guide® Bilezik ile birlikte kullanilr.

6@ 9. Versah® ZGO™ Kilavuzlu Cerrahi Sistemi




ZGO™ Konik Pilot Ug ve ZGO™ Densah® Freze
ZT1525 (hem 65 mm hem 90 mm uzunluk) icin kullanima
yoneliktir.

C IPBE (= o
Q@ O =

Densah® Freze ZT2030 ve ZGO™ Densah® Freze
ZT2535 (hem 65 mm hem 90 mm uzunluk) igin kullanima
yoneliktir.

021‘2030\ A Q\l‘ €

Versah® ZGO™ C-Guide® Sistem ZGO™ Densah® Frezler ile birlikte kullaniimak {izere ilgili anahtarlara sahiptir.
istenen osteotomi genisligi elde edilinceye kadar her bir ZGO™ Kilavuzlu Anahtari genislik sirasiyla kullanin.

ZT3040-65 mm ve ZT3040-90 mm, baska parcalara uydurmak icin kullanilan “alan adaptérii anahtarina” gerek
olmaksizin ZGO™ C-Guide® Bilezige uyar. Versah® ZGO™ Densah® Frez caplari.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari @
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Densah® Frezlerin ve
Aksesuarlarin Bakimi, Temizligi ve
Depolanmasi

NOT: Cerrahi frezler kdrlestiginde veya yiprandiginda degistirilmelidir. Versah®, cerrahi frezlerin 12-20 osteotomiden
sonra degistirilmesini tavsiye eder'. Ameliyat sirasinda degistirme ihtiyacina karsilik yedek bir ZGO™ Densah® Frez
setinin hazir bulundurulmasi tavsiye edilir.

G-Stop® Dikey Olgii Aleti ve C-Guide® Bilezigi yalnizca tek kullanimliktir. Bu cihazin tekrar kullaniimasi hastanin
yaralanmasina, enfeksiyona ve/veya cihazin arizalanmasina neden olabilir.

G-Stop® Anahtarin, 12-20 osteotomiden sonra degistirilmesi tavsiye edilir.

ZGO™ Densah® Burs ve ZGO™ Konik Pilot Ug tek kullanimliktir. Bu cihazin tekrar kullanilmasi hastanin

yaralanmasina, enfeksiyona ve/veya cihazin arizalanmasina neden olabilir.

I. Chacon GE, Bower DL, Larsen PE, et al. Heat production by three implant drill systems after repeated drilling and sterilization. ] Oral Maxillofac Surg.

2006;64(2):265-269.



ASAMA |: Hafif Temizleme ve Durulama — Frezleri firgalanmali ve temizlik igin gérsel olarak denetlenmeli, daha sonra deterjana

batirilmali, durulanmali ve kurutulmaldir.

ASAMA 2: Hazirlik — Frezleri Cerrahi Siit soliisyonuna veya %70 izopropil Alkole yaklasik 30 saniye siireyle daldirin, gikarin,

kurumaya birakin. Frezleri tekrar durulamayin veya silmeyin.

ASAMA 3: Sterilizasyon — Frezleri bir otoklavda 132°C'de (269,6°F) 4 dakika siireyle, standart onayli sterilizasyon sargisinda

sterilize edilmelidir. Kuruma stiresi 30 dakika.

ASAMA 4: Kullanim Sirasinda — Frezler; temizlik asamasina kadar steril su soliisyonuna batiriimalidir.

*Leke kalintilarini en aza indirmek icin glutaraldehid iceren herhangi bir soliisyon kullanilmamasi ozellikle

tavsiye edilir.

Densah® Frez Kullanim Talimatlari




ASAMA I: Temizlik — Frezler kalan olasi kani veya dokuyu temizlemek igin fircalanmali ve deterjanla yikanmaldir. Temizlik agisindan gorsel

denetimi tamamlayin.

ASAMA 2: Ultrasonik Temizlik — Frezler, deterjan Ureticisinin talimatlari dogrultusunda uygun enzimatik deterjan (%10 ¢ozelti) kullanilarak

ultrasonik banyoda temizlenmelidir (Ultrasonik temizleme sirasinda frezlerin birbiriyle temas etmesinden kagmilmalidir).

ASAMA 3: Durulama — Deterjani tamamen gikarmak igin frezler akan su ile yikanmalidir. Ardindan frezleri Cerrahi Sut soliisyonuna veya %70

izopropil Alkole yaklasik 30 saniye siireyle daldirin, gikarin ve kurumaya birakin. Frezleri tekrar durulamayin veya silmeyin.

ASAMA 4: Sterilizasyon — Frezleri bir otoklavda 132°C'de (269,6°F) 4 dakika siireyle, standart onayli sterilizasyon sargisinda sterilize

edilmelidir. Kuruma stiresi 30 dakika.

ASAMA 5: Kullanim Sirasinda — Frezler; temizlik agamasina kadar steril su soliisyonuna batiriimalidir.

ASAMA 6: Depolama/Kullanim — Bu agamada, frezler uzun siireli depolama igin hazirdir; frezler uzun siireli depolamanin ardindan agildiktan

hemen sonra kullanilabilir.

*Leke kalintilarini en aza indirmek igin glutaraldehid iceren herhangi bir soliisyon kullanilimamasi ozellikle
tavsiye edilir.
*ZGO™ Densah® Frezler Tek Kullanimliktir. Bu cihazin tekrar kullanilmasi hastanin yaralanmasina, enfeksiyona

ve/veya cihazin arizalanmasina neden olabilir.
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ASAMA I: Hafif Temizleme ve Durulama — Frezler bir galon soguk musluk suyu igin | yemek kagigi Palmolive Dish sivisi kullanilarak
fircalanmali ve durulanmalidir. irigasyon deliginde hazirlanan Palmolive ¢ozeltisi ile islatilmis 1/32" limen fircasi kullanarak parcanin
[imenini firgalayin. Deterjan kalintilarinin gikarilmasina yardimei olmak igin pargalari soguk akan su altinda durulayin.

Temizlik agisindan gorsel denetimi tamamlayin.

ASAMA 2: Ultrasonik Temizleyici — Frezler, deterjan ireticisinin talimatlari dogrultusunda uygun enzimatik deterjan (%10 ¢ozelti)
kullanilarak ultrasonik banyoda temizlenmelidir. (Ultrasonik temizleme sirasinda frezlerin birbiriyle temas etmesinden

kaginilmalidir)

ASAMA 3: Durulama — Deterjani tamamen gikarmak igin frezler akan su ile yikanmalidir. Ardindan frezleri Cerrahi Siit sollisyonuna veya

%70 izopropil Alkole yaklagik 30 saniye siireyle daldirin, gikarin ve kurumaya birakin. Frezleri tekrar durulamayin veya silmeyin.

ASAMA 4: Sterilizasyon — Frezler bir vakum &ncesi otoklavda 132°C'de (269,6°F) 4 dakika siireyle, standart onayl sterilizasyon torbasinda

sterilize edilmelidir. Kuruma siiresi 30 dakika.

*ZGO™ Densah® Frezler Tek Kullanimhiktir. Bu cihazin tekrar kullanilmasi hastanin yaralanmasina, enfeksiyona

ve/veya cihazin arizalanmasina neden olabilir.
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ASAMA |: Hafif Temizleme ve Durulama — Aksesuarlar soguk akan musluk suyu altinda durulanmalidir. Durulama sirasinda, parga limenini

firgalamak igin uygun biiyiikliikte bir liimen firgasi kullanin ve parganin dis yiizeyini firgalamak igin yumusak killi bir firga kullanin.

ASAMA 2: Hazirlik — Palmolive Dish veya kiyaslanabilir bir marka deterjan kullanarak, bir galon musluk suyu igin | yemek kasigr kullanarak
bir deterjan ¢ozeltisi hazirlayin. Hazirlanan Palmolive veya kiyaslanabilir marka ¢ozeltisi ile islatilmis uygun biyiikliikte limen
firasi kullanarak parganin limenini firgalayin. Hazirlanan Palmolive veya kiyaslanabilir marka ¢ézeltisi ile islatiimis bir yumusak

firga kullanarak parganin dis yiizeyini firgalayin.

ASAMA 3: Ultrasonik Temizleme — imalatginin, galon basina loz. 6nerisine uyarak ilik musluk suyu ile ultrasonik birimde Enzol veya
kiyaslanabilir bir markaya ait bir deterjan ¢6zeltisi hazirlayin. Pargalari, hazirlanan Enzol veya kiyaslanabilir marka ¢ézeltisine
batirin ve 5 dakika sonikasyona tabi tutun. Sonikasyon sirasinda, pargalar arasinda higbir temas olmadigindan emin olun. Soguk

musluk suyu altinda pargalari durulayin. Parcalarin tamamen kurumasini bekleyin.
ASAMA 4: Sterilizasyon — Aksesuarlar, bir otoklavda 132°C'de (269,6°F) 4 dakika siireyle, standart onayli sterilizasyon sargisinda sterilize

edilmelidir. Kuruma stresi 30 dakika.

*G-Stop® Tutucu Kapak sadece depolama amaghdir. Otoklavilanamaz.

*G-Stop® Dikey Olcii Aleti ve C-Guide® Bilezigi yalnizca tek kullanimhiktir.
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ASAMA I: Tutucuyu mikrop oldiiriicii bir temizleyici ile temizleyin.

ASAMA 2: Durulama ve kurutma isleminden sonra tutucuda hasar olup olmadigini daima kontrol edin.

ASAMA 3: islev Testi, Bakim — Temizligi degerlendirmek icin biiyiiteg ile gérsel inceleme gerceklestirin. Gerekirse, aletler gézle gériinir
sekilde temizlenene kadar temizleme islemini yeniden gergeklestirin.

ASAMA 4: Ambalajlama — Tutucuyu sterilizasyon paketlerine veya torbasina koyun.

ASAMA 5: Sterilizasyon — Tutucuyu ilgili Glke gerekliliklerini goz 6niinde bulundurarak fraksiyonlu bir 6n vakum islemi (ISO 17665 uyarinca)
kullanarak sterilize edin.

ASAMA 6: On vakum déngiisii parametresi — En az 60 mbar degerinde 3 6n vakum fazi.

ASAMA 7: Sterilizasyon Dongiisti — Minimum 132°C-134°C/269,6°F-273,2°F, maksimum 135°C/274°F sterilizasyon derecesine kadar isitin.
Minimum tutma siiresi: 3 dakika. Kurutma siiresi: minimum |0 dakika.

ASAMA 8: 149°C'den (300,2 °F) fazla olmasi halinde kit muhafazasi deforme olabileceginden dikkatli olun.

ASAMA 9: Muhafazanin deformasyonunu 6nlemek igin sterilizasyon sirasinda tutucunun otoklavin i¢ duvarina temas ederek
yerlestirilmediginden emin olun.

ASAMA 10: Uretici, 6nerilen yiiksek basingh buharl sterilizasyon yontemi diginda sterilizasyon veya uygun olmayan kullanim nedeniyle

Uriintin zarar gérmesinden sorumlu tutulamaz.
ASAMA 11: Saklama — Sterilize edilmis tutucuyu kuru, temiz ve tozsuz bir ortamda 5°C-40°C/41°F-104°F arasinda makul sicakliklarda

saklayn.

*ZGO™ Densah® Frezleri Tek Kullanimliktir. Bu cihazin tekrar kullanilmasi hastanin yaralanmasina, enfeksiyona

ve/veya cihazin arizalanmasina neden olabilir.
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VERSAH® SATIS SARTLARI VE KOSULLARI

DENTAL MATKAP UGLARI VE FREZLER (“Uriinler”)

A.  SIPARIS VERME — Siparisler (844) 711-5585 numarali telefondan veya https://shop.versah.com adresinden internet iizerinden verilebilir. Uriinlerimiz
ayrica segilmis tireticilerin satig temsilcileri araciligiyla da bulunabilir. Telefonda siparis verirken liitfen asagidakileri belirtin:

Miisteri adi ve gonderim bilgileri dahil iletisim bilgileri (veya eski misteriyse miigteri hesap numarasi)
Satin alma siparisi numarasi

Varsa 6zel génderim talimatlari dahil tiriinlerin nasil génderilecegi

Uriin numarasi

istenen miktarlar

Dental lisans numarasi

oA W —

GONDERIM, VERGILER — Tiim siparigler tagima iicreti 6nceden 6denmis olarak génderilir. Satin almayla ilgili olasi tiim vergileri miisteri Gdeyecektir.
ODEME KOSULLARI — Gegerli vergi, kargo ve tasima dahil Uriinlerin 6demesi, normalde siparis sirasinda kredi kartiyla gergeklestirilir.

FIYATLAR HABER VERILMEKSIZIN DEGISTIRILEBILIR — Versah®, Uriinlerin tretimini durdurabilir veya ézelliklerini, tasarimlarini, fiyatlarini veya satig
sartlarini ve kosullarini diledigi zaman degistirebilir.

E.  SINIRLI GARANTI; SORUMLULUGUN SINIRLANDIRILMASI — Matkap uglari ve frezler tekrarlanan kullanimla aginir. Kérlestiklerinde veya
asindiklarinda ya da herhangi bir sekilde bozulduklarinda degistirilmelidir. Versah® matkap uglari ve frezler 12 ila 20 osteotomi sonrasi diizenli olarak
atilmali ve degistirilmelidir (1). “Kullanim Talimatlarini” okuyun ve takip edin.

Versah®, “Kullanim Talimatlarina” uygun olarak kullanildiginda ve islendiginde, tiriinlerinde iscilik ve malzeme kusurlari olmadigini 6deme tarihinden veya ilk faturadan itibaren, hangisi énceyse, otuz (30) giin
siireyle garanti eder. Versah'in tek yiikimluligii ve herhangi bir kusur durumunda Misterinin tek bagvuru yolu, Versah®in kendi takdirine bagli olarak ya (1) satin alma fiyati tutarinda tam bir geri 6deme
yapilmasi veya kredi verilmesi ya da (2) Uriiniin onarimi veya degistirilmesidir. Versah®, Uriinlerin satin alinmasindan, kullanilmasindan veya kullanilamamasindan kaynaklanan veya bunlarla baglantili olarak
ortaya ¢ikan dogrudan ya da dolayli, sonugsal, tesadiifi, cezai, 6zel, 6rnek veya sarta bagli zarar ya da ziyandan (herhangi bir sinirlama olmaksizin kayip veya beklenen karlar ve serefiye zarari dahil) sorumlu
olmayacaktir. Misteri, kusurlu Uriinii satin alma tarihinden itibaren otuz (30) giin iginde iade etmelidir.

Bu garanti, en iyi uygulamalarla tutarsiz kullanim ve ézellikle Uriinlerin Kullanim Talimatlarina aykari kullanimi dahil ancak bunlarla sinirli olmamak iizere, ihmalkar veya uygunsuz kullanimdan kaynaklanan
yaralanma veya hasari igermez. Herhangi bir ihmalkarlik veya uygun olmayan kullanim bu garantiyi gegersiz kilar. Bu garanti, yazili veya sézlii, agik veya zimni diger tiim garantilerin yerine geger. Versah®,
Kullanim Talimatinda agikga belirtilenler haricinde, Uriinlerin satilabilirligini veya bir amaca uygunlugunu garanti etmez.

Ayrintilar 70. sayfada |. referans altinda bulabilirsiniz.
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E BOLUMUNDE BELIRTILEN ACIK GARANTI, VERSAH® TARAFINDAN VERILEN TEK GARANTIDIR. VERSAH®, SATILABILIRLIK

VEYA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTILERI DE DAHIL, iSTER AGIK iISTER ORTULU OLSUN, HERHANGI BiR TURDEN
VEYA ACIKLAMADAN DOGAN HERHANGI BIR GARANTIYi VEYA ALISVERISIN SEYRINDEN YA DA PERFORMANSIN SEYRINDEN
KAYNAKLANAN ZIMNi GARANTILERI REDDEDER. VERSAH®, CALISANLARI, LISANS VERENLERI VEYA BENZERLER|I TARAFINDAN
VERILEN HICBIR SOZLU VEYA YAZILI BILGI BIR GARANTI OLUSTURMAZ.

F VERSAH® IADE URUNLER POLITIKASI — Versah® mitkemmel riinler liretmeye calisir ve satin alma isleminizden tamamen memnun
kalacaginizi umar. Ancak aldiklarinizi iade etmek isterseniz iiriinleri geri géndermeden 6nce misteri hizmetlerimizle 1-844-711-5585
numarall telefondan veya info@versah.com adresinden iletisim kurmanizi rica ederiz.

(a) IADE iZNi — iade edilen herhangi bir iiriin igin 6nceden Versah®tan izin alinmasi gerekir. Miisterilerin bir lade izin Formu
doldurmasi ve iade izin Numarasi almasi gerekir. Form, Versah® Musteri Hizmetlerinden temin edilebilir. Su anda Versah?®,
tamamlanmis iade izni Formu ve dogru iade izni Numarasi olmayan iadeleri kabul edememektedir,
bunlar iade edilen her iiriiniin yaninda olmalidir.

(b) STANDART IADELER — Versah®, satin alma tarihinden itibaren otuz (30) giin gegen Uriinlerin iadesine izin vermeyecektir.
Versah®; eski, hasarli olan ve uriin kusurlu olmadikga, agiimis, paketi bozulmus steril Griinlerin iadesini kabul etmeyecektir.
Versah®, satin alinan iriin ofisinde teslim alindiktan ve personel tarafindan islemleri yapildiktan sonra, iade edilen Uriin igin
Miisterinin 6deme yontemine geri 6deme yapacaktir. Versah® iadeler icin posta iicretlerini iade edemez. ladeler, Miisterinin
6deme yontemine geri yatirilacak herhangi bir tutardan diisiilecek %20 yeniden stoklama {icretine tabidir. Hatali olarak sevk
edilen mallar agilmamis pakette iade edildigi takdirde tam licret iadesi yapilir, posta licreti 6denir.

() GARANTI TALEPLERI — Garantiye dayali nedenlerden dolayi iade edilen iiriinler igin nceden izin alinmasi gereklidir. Versah®,
otuz (30) giinliik garanti siiresinin sona ermesinden sonra Uriin iadelerine izin vermez. ladeler veya degisimler, bu Satis Hiikiim
ve Kosullarinin E Bélimiine uygun olarak islenecektir. Garanti nedeniyle iade edilen iriinler stoklama Ucretine tabi degildir.

(d) MUAYENELER VE KAYIP IADELER — Versah®, iade edilen tiim mallari inceleme ve muayeneden sonra iadeyi reddetme
hakkini sakli tutar. Versah®, Versah® tarafindan teslim alinmayan bir satin alma icin para iadesi veya degisim yapamaz. Musteri
kayip iadelerde tiim kayip riskini tistlenecektir ve Misteri kendi takdirine bagl olarak sigorta satin alabilir.

(e) IADE POLITIKASININ DEGISTIRILMESI — Versah® ve Miisteri, Versah®in bu Bélim F'de belirtilen iade politikasini Miisteriye
onceden bildirmeden zaman zaman degistirebilecegini kabul eder. Boylesi bir diizenleme, yalnizca yeni politikanin yayinlandigi
veya Misterinin bagka bir sekilde kullanimina sunuldugu tarihten itibaren yapilan alisverislerde gegerli olacaktir.
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Federal yasa, bu cihazin satisini lisansli bir dis hekimine veya lisansh bir dis hekiminin emriyle olacak sekilde sinirlandirmaktadir.

Tedavi planlamasi ve Densah® Frezlerin ve aksesuarlarin klinik kullanimi her bir klinisyenin sorumlulugundadir. Cerrahin tercihi ve klinik
yarg, fikir verici implant Sistemi Delme Protokoliinii ve herhangi bir klinik protokolii gegersiz kilar, VERSAH®,
nitelikli lisansistii dental implant egitiminin tamamlanmasini ve bu Kullanim Kilavuzuna BAGLI kalinmasini siddetle tavsiye eder. VERSAH®,
Densah® Frezlerin ve aksesuarlarin tek basina veya baska urinlerle beraber kullanimina bagli veya sonug olarak ortaya gikan zararlardan veya

ylkimliiliklerden, garanti kapsaminda degisim hari¢ sorumlu degildir.

Densah® Frezler ve aksesuarlar ilk fatura tarihinden itibaren otuz (30) giin siireyle garantilidir.

Cihazin kullanimindan meydana gelen tiim ciddi olaylari liitfen bize, hekime ve yetkili yerel saglik makaminiza rapor edin.
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NOT: Cerrahi frezler kdrlestiginde veya yiprandiginda degistirilmelidir. VERSAH®, cerrahi frezlerin 12-20 osteotomiden
sonra degistirilmesini tavsiye eder'. Ameliyat sirasinda degistirme ihtiyacina karsilik yedek bir Densah® Frez setinin hazir
bulundurulmasi tavsiye edilir.

G-Stop® Dikey Olcii Aleti ve C-Guide® Bilezigi yalnizca tek kullanimliktir.

G-Stop® Anahtarin, 12-20 osteotomiden sonra degistirilmesi tavsiye edilir.

ZGO™ Densah® Burs ve ZGO™ Konik Pilot Ug tek kullanimliktir. Bu cihazin tekrar kullanilmasi hastanin yaralanmasina,
enfeksiyona ve/veya cihazin arizalanmasina neden olabilir.

ZGO™ C-Guide® Bilezigi tek kullanimliktir.

|. Chacon GE, Bower DL, Larsen PE, et al. Heat production by three implant drill systems after repeated drilling and sterilization.
] Oral Maxillofac Surg. 2006;64(2):265-269.
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