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		  ตัวยดึหวักรอ ZGO™ Densah® แบบ อเนกประสงค์
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1.
ตัง้แต่ยุคแรก ๆ ของการปลูกฝังทันตกรรม การผ่าตัดกระดูกได้รบัการเตรยีมโดยใช้
หวัเจาะมาตรฐานท่ีออกแบบมาสำ�หรบัใชใ้นงานอุตสาหกรรม การออกแบบหวัเจาะเหล่า
นี้ได้พิสูจน์แล้วว่าสามารถใชง้านได้สำ�หรบัการใชง้านทางทันตกรรม อัตราความสำ�เรจ็
ของการใส่รากฟันเทียมนัน้เป็นท่ีน่าพอใจเมื่อเวลาผ่านไป แต่ยังขาดเทคนิคการเตรยีม
การผ่าตัดกระดูกอีกหลายประการ การออกแบบหวัเจาะมาตรฐานท่ีใชใ้นการฝังรากฟัน
เทียมนัน้ทำ�ขึ้นเพื่อขุดกระดูกเพื่อสรา้งท่ีว่างสำ�หรบัใส่รากฟันเทียม การออกแบบหวั
เจาะมาตรฐานในรูปทรงบิดหรอืรอ่ง สามารถตัดกระดูกได้อย่างมีประสิทธผิล แต่โดย
ทัว่ไปแล้วจะไม่สรา้งการผ่าตัดกระดูกท่ีเส้นรอบวงท่ีแม่นยำ� การผ่าตัดกระดูกอาจยาวไป
และเป็นวงรเีนื่องจากการสัน่สะเทือนของหวัเจาะ ในสถานการณ์เหล่านี้ แรงบิดของการ
สอดใส่รากฟันเทียมจะลดลง ซึ่งนำ�ไปสู่ความไม่มัน่คงและขาดการผสานรวมท่ีอาจเกิดขึ้น
ได้ การผ่าตัดกระดูกท่ีเจาะเข้าไปในตำ�แหน่งกระดูกท่ีมีความแคบ อาจทำ�ใหเ้กิด รอยเปิด
แยก ทัง้ด้านแก้มหรอืด้านล้ิน ซึ่งยังลดความมัน่คงหลัก และจะต้องมีขัน้ตอนการปลูก
กระดูกเพิ่มเติม ซึ่งจะเพิ่มค่าใชจ้่ายและเวลาในการรกัษา 
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ใชโ้หมด Osseodensification 
ทำ�ใหส้ว่นนอกแน่นขึ้นจาก
การปลกูถ่ายขึ้นเองแบบ
อัดแน่น

การปลกูกระดกูฟันโดยการ
ทำ�ใหแ้น่นในสว่นปลายสดุ
ของ การผา่ตัดกระดกูชว่ย
ปลกูกระดกูโพรงอากาศ
ขา้งจมูก

I. เทคนิคการเจาะรอ่งฟันโดยท่ีทำ�ใหก้ระดกูหนาแน่นขึ้นและ
คำ�อธบิายโดยสงัเขปของหวักรอ Densah®

เทคโนโลยหีวักรอ Densah® เป็นเทคโนโลยท่ีีใชก้ารเตรยีมกระดกูทางชวีกลศาสตรแ์บบ
ใหมท่ี่เรยีกวา่ เทคนิคการเจาะรอ่งฟันโดยท่ีทำ�ใหก้ระดกูหนาแน่นขึ้น “Osseodensification” 
เทคนิค osseodensification จะไมขุ่ดเนื้อเยื่อกระดกูซึ่งแตกต่างจากเทคนิคการเจาะฟันแบบ
ดัง้เดิม แต่เน้ือเยื่อกระดกูจะถกูบบีอัดและปลกูถ่ายขึ้นเองไปพรอ้ม ๆ กันในทิศทางท่ีขยาย
ออกไปด้านนอกจากการผา่ตัดกระดกู เมื่อหวักรอ Densah® หมุนด้วยความเรว็สงูในทิศทาง
ท่ีกลับด้านและไมตั่ดด้วยการใหน้้ำ �ภายนอกอยา่งสม่ำ�เสมอ จะเกิดชัน้เนื้อเยื่อกระดกูท่ีแขง็
แรงและหนาแน่นขึ้นตามผนังและฐานของการตัดกระดกู เนื้อเยื่อกระดกูท่ีอัดแน่นจะทำ�ให้
รากฟันเทียมท่ีคณุชื่นชอบยดึติดแน่นมากขึ้น และอาจชว่ยใหก้ารรกัษาเรว็ขึ้น 

งานวจิยัการตรวจสอบความถกูต้องทางชวีกลศาสตร1์และทางจุล
กายวภิาคศาสตรข์องเนื้อเยื่อ2,3,4 ของเทคนิค Osseodensification และขัน้
ตอนการใชเ้ทคโนโลยหีวักรอ Densah® ได้ขอ้สรุปวา่ ในกระดกูหน้าแขง้หมู
และสนักระดกูเชงิกรานของแกะ เทคนิค Osseodensification อาจชว่ยให้
มกีารขยายตัวของกระดกู เพิม่ความแขง็แรงของรากฟันเทียม และสรา้ง
ชัน้ท่ีหนาแน่นรอบ ๆ บรเิวณท่ีเตรยีมไว ้โดยทำ�ใหอ้นุภาคของกระดกูอัด
แน่นและมกีารปลกูถ่ายขึ้นเองตามความลึกทัง้หมดของการผา่ตัดกระดกู

1. Huwais, Salah, and Eric G. Meyer. "A Novel Osseous Densification Approach in Implant Osteotomy Preparation to Increase Biomechanical Primary Stability, Bone Mineral Density, and Bone-to-Implant Contact." International Journal of Oral & 
Maxillofacial Implants 32.1 (2017).
2. Trisi, Paolo, et al. "New osseodensification implant site preparation method to increase bone density in low-density bone: in vivo evaluation in sheep." Implant dentistry 25.1 (2016): 24.
3. Lahens, Bradley, et al. "Biomechanical and histologic basis of osseodensification drilling for endosteal implant placement in low density bone. An experimental study in sheep." Journal of the Mechanical Behavior of Biomedical Materials 63 
(2016): 56-65.
4. Lopez, Christopher D., et al. "Osseodensification for enhancement of spinal surgical hardware fixation." Journal of the mechanical behavior of biomedical materials 69 (2017): 275-281.

*หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF โปรดเยีย่มชมเวบ็ไซต์ของเราท่ี www.versah.com/our-science



6 1. การเตรยีมการผา่ตัดกระดกู

1-14

เทคนิค 
OSSEODENSIFICATION
การเตรยีมกระดกูด้วยแรงของการ

เคล่ือนไหวของของเหลว

การปลกูกระดกูแบบอัดแน่น/การ
ทำ�ให้หนาแน่น

การคงผลลัพธข์องกลุ่มกระดกูใน BIC ท่ีสงูขึ้น

เพิม่ความหนาแน่นของ
กระดกูให้มากขึน้

เรง่การสมานกระดกู

เพิม่ความเค้นตกค้าง

เสรมิสรา้งการสรา้งกระดกูโดยใชช้วีวทิยาเชงิกล

เพิม่ความแขง็แรงของรากฟันเทียม

แรงบดิแทรกและ ISQ ท่ีสงูขึ้นจะลดการ
เคล่ือนไหวแบบไมโคร
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	 หมายเหต:ุ การอ้างอิงเหล่านี้แสดงใหเ้หน็ถึงหลักการทัว่ไปของชวีกลศาสตรแ์ละการรกัษารากฟันเทียม ไมไ่ด้เจาะจงเฉพาะหวักรอ Densah®

1. การเตรยีมการผา่ตัดกระดกู
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ลกัษณะเฉพาะและขอ้ดทีาง
คลนิิก

หวัเจาะแบบเกลียวปกติหรอืหวัเจาะรอ่งตรงมบีา่ 2-4 แหง่เพื่อนำ�ทางหวัเจาะผา่น
ทางการผา่ตัดกระดกู หวักรอ Densah® ถกูออกแบบใหม้ ี4 บา่หรอืมากกวา่นัน้ 

ซึ่งนำ�หวัเจาะผา่นกระดกูอยา่งแมน่ยำ� การมบีา่มากขึ้น หมายถึง การสัน่สะเทือน
ท่ีอาจเกิดขึ้นจะน้อยลง ในระหวา่งการใชเ้ทคนิค Osseodensification นัน้ หวักรอ 
Densah® ทำ�ใหเ้กิดการเปล่ียนรูปกระดกูท่ีควบคมุได้ ซึ่งชว่ยใหก้ารผา่ตัดกระดกูใน
แนวทรงกระบอกขยายกวา้งโดยไมต้่องขุดเนื้อเยื่อกระดกูใด ๆ

9

2.
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I. โหมด

หัวกรอ Densah® จะเพิ่มขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลางขึ้นเรื่อย ๆ ตลอดขั้นตอนการ
ผ่าตัดและออกแบบมาเพื่ อใช้กับ เครื่ อง
ผ่าตัดมาตรฐาน เพื่ อการรักษาและกระชับ
กระดูก (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทาง
ทวนเข็มนาฬิกา (โหมดการทำ�ให้หนาแน่น)
และเพื่ อตัดกระดูกอย่างแม่นยำ�ในกรณีท่ี
จำ�เป็น (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทาง
ตามเข็มนาฬิกา (โหมดการตัด)

ทิศทางตามเขม็นาฬิกา 
(CW) สำ�หรบัการตัด

ทิศทางทวนเขม็นาฬิกา 
(CCW) สำ�หรบัการไมตั่ด

โหมดการตัดโหมดการทำ�ใหห้นาแน่น

2. ลักษณะเฉพาะและขอ้ดีทางคลินิก
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II. การเคล่ือนท่ี 

หวักรอ Densah® มกัจะใชกั้บการล้าง
คลองรากฟันจำ�นวนมากใน การเคล่ือนท่ี
แบบกดลงและดึงขึน้ (กดในแนวดิ่งเพื่อ
เคล่ือนหวัเจาะลงในการผา่ตัดกระดกู จาก
นัน้ดึงออกเล็กน้อยเพื่อคลายแรงดัน แล้ว
เคล่ือนหวัเจาะลงด้วยแรงดันในแนวดิ่งอีก
ครัง้ในลักษณะเขา้และออก) ระยะเวลาและ
จำ�นวนกดลงและดึงขึ้น (เขา้/ออก) มกัจะ
ขึ้นอยูกั่บความหนาแน่นของกระดกูและ
ความยาวท่ีต้องการ
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การใชป้ระโยชน์ไดห้ลากหลาย
ของหวักรอDensah®

การประเมนิบรเิวณเจาะมคีวามสำ�คัญต่อการเลือกวธิกีารเจาะ สณัฐานวทิยาของกระดกู ปรมิาณ
และองค์ประกอบทัง้หมด มอิีทธพิลต่อการเตรยีมบรเิวณเจาะ หวักรอ Densah® ถกูออกแบบมา
เพื่อใหห้มุนไปขา้งหน้าและยอ้นกลับได้ ตามเป้าหมายเฉพาะโดยพจิารณาจากกระดกูและตำ�แหน่ง
ท่ีจะเจาะ เราควรใชป้ระสบการณ์ในฐานะแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ตามวธิกีารเจาะ
สำ�หรบัระบบรากฟันเทียมและระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�

3.

12
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I. โหมดการตัด ใชใ้นขากรรไกรล่างในกระดกู “ประเภท 1” ท่ีมเีนื้อกระดกูจำ�นวนมาก และกระดกู “ประเภท II” ท่ีมชีิน้
กระดกูเล็ก ๆ อยูห่นาแน่น

ทิศทางตามเขม็นาฬิกา

*�เน่ืองจากรูปทรงของหวัเจาะนำ� Densah® แบบเรยีว จึงเจาะลึกเกินไปหรอืใชแ้รงกดด้านข้าง 	   
โดยใหใ้ชห้วัเจาะนำ� Densah® แบบเรยีวท่ีจะกล่าวถึงในหน้าต่อไปทัง้หมดในลักษณะเดียวกันนี้

รากฟันเทียม 3.5, 3.7, 3.8 mm มม.
รากฟันเทียม 4.0, 4.2, 4.3 mm มม.

รากฟันเทียม 4.5, 4.7, 4.8 mm มม.
รากฟันเทียม 5.0, 5.2, 5.3 mm มม. 

รากฟันเทียม 5.5, 5.7, 5.8 mm มม.
รากฟันเทียม 6.0, 6.2 mm มม.
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II. โหมดการทำ�ใหห้นาแน่น

ทิศทางทวนเขม็นาฬิกา

หมายเหต:ุ ความเรว็ในการเจาะท่ีแนะนำ�คือ 800-1500 รอบต่อนาที ด้วยแรงบดิอยูร่ะหวา่ง 5-50 นิวตันเซนติเมตร สำ�หรบัทัง้สองโหมด

รากฟันเทียม 6.0, 6.2 มม.

รากฟันเทียม 4.0, 4.2, 4.3 มม.

3. การใชป้ระโยชน์ได้หลากหลายของหวักรอ Densah®

รากฟันเทียม 3.5, 3.7, 3.8 mm มม.
รากฟันเทียม 4.0, 4.2, 4.3 mm มม.

รากฟันเทียม 4.5, 4.7, 4.8 mm มม.
รากฟันเทียม 5.0, 5.2, 5.3 mm มม. 

รากฟันเทียม 5.5, 5.7, 5.8 mm มม.
รากฟันเทียม 6.0, 6.2 mm มม.
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ทิศทางท่ีไมตั่ดทวนเขม็
นาฬิกาอยา่งต่อเนื่อง (ทำ�ให้

กระดกูหนาแน่นขึ้น)

ทิศทางการตัดตามเขม็
นาฬิกาอยา่งต่อเนื่อง 
(ตัดกระดกู)

ทำ�ใหก้ระดกูหนาแน่นหรอืตัดกระดกูด้วยการกดปุ่มยอ้นกลับบน
สว่นเฝ้าคมุการเจาะฝังรากฟันเทียมของคณุ

III. การใชป้ระโยชน์ได้หลากหลาย

สามารถใชห้วักรอ Densah® ได้ในทัง้โหมดการตัดและ
การทำ�ใหห้นาแน่นภายในขัน้ตอนเดียวกัน คณุสามารถ
ใชห้วักรอ Densah® เดียวกันขยบัไปมาระหวา่งการผา่ตัด
กระดกูหลายท่ีในผูป่้วยได้ โดยตัดในบรเิวณหนึ่งและทำ�ให้
อีกบรเิวณหนึ่งหนาแน่น โดยการใชห้วักรอ Densah® 

เดียวกัน ในเสีย้นใยกระดกูแขง็ หวักรอ Densah® 

สามารถใชง้านได้ทัง้ในโหมดการตัดและการทำ�ใหห้นาแน่น
ภายในการตัดกระดกูเดียวกัน 

ระเบยีบการ (ทำ�ให้หนาแน่นและคงสภาพไว)้  
หลังการตัด

หากต้องการชมวดิีโอนี้ ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา  
www.versah.com/clinical-case-videos
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ซีฟั่นในขากรรไกรล่าง

ซีฟั่นในขากรรไกรบน

ตัด

ตัด

ตัด

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมและระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�

3. การใชป้ระโยชน์ได้หลากหลายของหวักรอ Densah®

ทำ�ใหห้นาแน่นทำ�ใหห้นาแน่น

ทำ�ใหห้นาแน่น

ทำ�ใหห้นาแน่น

บรเิวณการผา่ตัดกระดกู 1

บรเิวณการผา่ตัดกระดกู 2

บรเิวณการผา่ตัดกระดกู 3

ทำ�ใหห้นาแน่น
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20 มม.

18 มม.

15.0 มม.

13.0 มม.

8.0 มม.

3.0 มม.

เสน้เลเซอรท่ี์หวักรอ Densah®

11.5 มม.

1.0 มม.

1. ความแมน่ยำ�ของการแสดงเครื่องหมายด้วยเลเซอรจ์ะถกูทดสอบภายใน +/- .5 มม.

5.0 มม.

10.0 มม.

Ø ใหญ่ 

Ø เล็ก 

Ø ใหญ่ 

(Ø เฉล่ีย)

IV. การแสดงเครื่องหมายบนหวักรอ Densah® 

หวักรอ Densah® มกีารล้างคลองรากฟันภายนอกและออกแบบมาเพื่อใชท่ี้ความเรว็
เจาะ 800-1500 รอบต่อนาที หวักรอมกีารแสดงเครื่องหมายด้วยเลเซอร1์ ตัง้แต่
ความลึก 3-20 มม. หวักรอ Densah® มรีูปทรงเรขาคณิตเรยีวลง หมายเลขแคตตา
ล็อกเป็นภาพสะท้อนของมติิเสน้ผา่นศูนยก์ลางขนาดเล็กและขนาดใหญ่ ยกตัวอยา่ง
เชน่ หวักรอ Densah® VT3848 ม ี(เสน้ผ่านศูนยก์ลางเล็ก) 3.8 มม. และท่ีสว่นแบง่
หน้าหลัง (เสน้ผ่านศูนยก์ลางใหญ่) 4.8 มม. ท่ีเครื่องหมายเลเซอร ์11.5 มม. ด้วย
เสน้ผ่านศูนยก์ลางเฉล่ีย (4.3 มม.) ท่ีเครื่องหมายเลเซอร ์8 มม. ซึ่งจะกลายเป็น
เสน้ผ่านศูนยก์ลางท่ีสนัสำ�หรบัความยาวรากฟันเทียมสัน้ไมเ่กิน 8 มม.

หมายเหต:ุ การตัดและการทำ�ใหห้นาแน่นต้องทำ�ภายใต้การล้างคลองรากฟันอยา่ง
ต่อเนื่อง จำ�เป็นต้องมกีารเคล่ือนท่ีของป๊ัมเพื่อป้องกันไมใ่หเ้กิดความรอ้นเกิน ควร
ทำ�การเปล่ียนหวัเจาะและหวักรอเพื่อการผา่ตัดทกุ 12-20 ครัง้ ของการผา่ตัดกระดกู 

หรอืเรว็กวา่นัน้เมื่อท่ือหรอืสกึกรอ่น 

ความลึกของการเจาะ
วดัความลึกของการเจาะของหวักรอ Densah® จากสว่นกวา้งท่ีสดุของสว่นปลายไป
ยงัเสน้บง่ชี ้โดยไมค่ำ�นึงถึงเสน้ผา่ศูนยก์ลางหวัหรอ Densah® ความลึกของปลาย
เพิม่เติมเพิม่เติมคือ 1.0 มม.
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15.0 มม.

13.0 มม.

8.0 มม.

3.0 มม.

เสน้เลเซอรท่ี์หวักรอแบบสัน้ Densah®

11.5 มม.

1.0 มม.

1. ความแมน่ยำ�ของการแสดงเครื่องหมายด้วยเลเซอรจ์ะถกูทดสอบภายใน +/- .5 มม.

5.0 มม.

10.0 มม.

Ø เล็ก 

Ø ใหญ่ 

V. การทำ�เครื่องหมายหวักรอ Densah® แบบสัน้ 

หวักรอ Densah® แบบสัน้มกีารล้างคลองรากฟันภายนอกและออกแบบมา
เพื่อใชท่ี้ความเรว็เจาะ 800-1500 รอบต่อนาที แต่ละหวัจะมกีารทำ�เครื่องหมาย
ด้วยเลเซอร1์ ความลึกตัง้แต่ 3-15 มม. หวักรอ Densah® แบบสัน้มรีูปทรง
เรขาคณิตเรยีวลง ตัวอยา่งเชน่ หวักรอแบบสัน้ Densah® V3848-S ม ี(เสน้
ผ่านศูนยก์ลางเล็ก) ขนาด 3.8 มม. และเสน้ตัดขวาง (เสน้ผ่านศูนยก์ลาง
ใหญ่่) ขนาด 4.8 มม. ท่ีเครื่องหมายเลเซอรข์นาด 10 มม.

หมายเหต:ุ การตัดและการทำ�ใหห้นาแน่นต้องทำ�ภายใต้การล้างคลองรากฟัน
อยา่งต่อเนื่อง จำ�เป็นต้องมกีารเคล่ือนท่ีของป๊ัมเพื่อป้องกันไมใ่หเ้กิดความ
รอ้นเกิน ควรทำ�การเปล่ียนหวัเจาะและหวักรอเพื่อการผา่ตัดทกุ 12-20 ครัง้ 

ของการผา่ตัดกระดกู หรอืเรว็กวา่นัน้เมื่อท่ือหรอืสกึกรอ่น 

ความลึกของการเจาะ
วดัความลึกของการเจาะของหวักรอ Densah® แบบสัน้จากสว่นท่ีกวา้งท่ีสดุ
ของปลายไปยงัเสน้บง่ชี ้ไมว่า่เสน้ผา่นศูนยก์ลางของหวักรอ Densah® จะมี
ขนาดเท่าไหร ่ความลึกของปลายเพิม่เติมสงูสดุคือ 1.0 มม.

3. การใชป้ระโยชน์ได้หลากหลายของหวักรอ Densah®
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ชุดหวักรอ Densah®

ชุดหวักรอ Densah® ประกอบด้วยหวักรอ 18 หวัท่ีออกแบบมาเพื่อสรา้งการผา่ตัดกระดกู
สำ�หรบัรากฟันเทียมท่ีสำ�คัญทัง้หมดในตลาด หวักรอ Densah® แต่ละหวัมกีารทำ�เครื่องหมาย
ด้วยการแสดงเครื่องหมายความลึกตัง้แต่ 3-20 มม. หวักรอแบบสัน้ Densah® แต่ละหวัมกีาร
ทำ�เครื่องหมายด้วยการแสดงเครื่องหมายความลึกตัง้แต่ 3-15 มม. หวักรอถกูออกแบบมาเพื่อ
ใชใ้นลำ�ดับท่ีเพิม่ขึ้นอยา่งต่อเนื่องเพื่อใหไ้ด้ขนาดของการผา่ตัดกระดกูท่ีต้องการ 

อุปกรณ์ท่ีมอียูใ่นชุดหัวกรอ:
•	 หวักรอ Densah® 12 หวั
•	 หวักรอแบบสัน้ Densah® 6 หวั
•	 ตัวยดึหวักรอ Densah® แบบ Universal 1 ตัว
•	 หวัเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอร ์1 ตัว
•	 หวัเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอร ์1 ตัว
•	 หมุดขนาน 2 ตัว
•	 หมุดขนาน XL 2 ตัว

4.

19



20 4. ชุดหวักรอ Densah®

I. มอียูใ่นชุดหวักรอ

หวักรอ Densah® ออกมาเพื่อใชส้ำ�หรบัเทคนิค Osseodensification แบบเพิม่ขึ้นทีละน้อย (สลับระหวา่ง VT5® กับ VT8®) ในกระดกูเนื้อโปรง่เพื่อ
ใหเ้กิดการค่อย ๆ ขยายตัวของการผา่กระดกู ในกระดกูอ่อน ควรเตรยีมเสน้ผา่นศูนยก์ลางการเตรยีมการผา่ตัดกระดกูขัน้สดุท้ายด้วยหวักรอ 

Densah® ด้วยเสน้ผา่ศูนยก์ลางเฉล่ียท่ีวดัได้เล็กกวา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางเฉล่ียของรากฟันเทียม 0.5-0.7 มม. ในกระดกูแขง็ ควรเตรยีมเสน้ผา่น
ศูนยก์ลางการเตรยีมการผา่ตัดกระดกูขัน้สดุท้ายด้วยหวักรอ Densah® ด้วยเสน้ผา่ศูนยก์ลางเฉล่ียท่ีวดัได้เล็กกวา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางเฉล่ียของ
รากฟันเทียม 0.2-0.5 มม. การรกัษากระดกูไวจ้ะสรา้งผลการดีดตัวกลับด้วยเทคนคิ Osseodensification โดยปกติท่ัวไปแล้ว จะต้องไมท่ำ�ให้
การผ่าตัดกระดกูมขีนาดเล็กกวา่พารามเิตอรท่ี์ระบุไวข้า้งต้น

หัวกรอ VT5® หัวกรอ VT8® หัวกรอ VS8®

VT1525 VT2535 VT3545 VT4555 VT1828 VT2838 VT3848 VT4858 VS2228 VS3238 VS4248 VS5258

(2.0 มม.) (3.0 มม.) (4.0 มม.) (5.0 มม.) (2.3 มม.) (3.3 มม.) (4.3 มม.) (5.3 มม.) (2.5 มม.) (3.5 มม.) (4.5 มม.) (5.5 มม.)

เสน้ผา่นศูนยก์ลางเฉล่ีย เสน้ผา่นศูนยก์ลางเฉล่ีย เสน้ผา่นศูนยก์ลางเฉล่ีย

โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมโดยหวักรอ Densah® สำ�หรบัการฝังรากฟันเทียมท่ีเจาะจง 
หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา www.versah.com/implant-system-drilling-protocols
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I. มอียูใ่นชุดหวักรอ

หวักรอ Densah® แบบสัน้ออกมาเพื่อใชส้ำ�หรบัเทคนิค Osseodensification แบบเพิม่ขึ้นทีละน้อย (สลับระหวา่ง VT5® กับ VT8®) ในกระดกูเนื้อ
โปรง่เพื่อใหเ้กิดการค่อย ๆ ขยายตัวของการผา่กระดกู ในกระดกูอ่อน ควรเตรยีมเสน้ผา่นศูนยก์ลางการเตรยีมการผา่ตัดกระดกูขัน้สดุท้ายด้วย
หวักรอแบบสัน้ Densah® ด้วยเสน้ผา่ศูนยก์ลางเฉล่ียท่ีวดัได้เล็กกวา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางเฉล่ียของรากฟันเทียม 0.5-0.7 มม. ในกระดกูแขง็ ควร
เตรยีมเสน้ผา่นศูนยก์ลางการเตรยีมการผา่ตัดกระดกูขัน้สดุท้ายด้วยหวักรอแบบสัน้ Densah® ด้วยเสน้ผา่ศูนยก์ลางเฉล่ียท่ีวดัได้เล็กกวา่เสน้ผา่
ศูนยก์ลางเฉล่ียของรากฟันเทียม 0.2-0.5 มม. การรกัษากระดกูไวจ้ะสรา้งผลการดีดตัวกลับด้วยเทคนคิ Osseodensification โดยปกติท่ัวไป
แล้ว จะต้องไมท่ำ�ให้การผา่ตัดกระดกูมขีนาดเล็กกวา่พารามเิตอรท่ี์ระบุไวข้า้งต้น

หัวกรอแบบสัน้ VT5® หัวกรอแบบสัน้ VT8®

VT1525-S VT2535-S VT3545-S VT1828-S VT2838-S VT3848-S

โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมโดยหวักรอ Densah® สำ�หรบัการฝังรากฟันเทียมท่ีเจาะจง 
หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา www.versah.com/implant-system-drilling-protocols
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ขัน้ตอนการเตรยีมท่ีแนะนำ�สำ�หรบัการผา่ตัดกระดกูแขง็

ขัน้ตอนการเตรยีมท่ีแนะนำ�สำ�หรบัการผา่ตัดกระดกูอ่อน

VT5®

VT8®

VS8®

1525 
(2.0 มม.)

หัวนำ�

2535 
(3.0 มม.)

3545 
(4.0 มม.)

4555 
(5.0 มม.)

1828 
(2.3 มม.)

2838 
(3.3 มม.)

3848 
(4.3 มม.)

4858 
(5.3 มม.)

2228 
(2.5 มม.)

3238 
(3.5 มม.)

4248 
(4.5 มม.)

5258 
(5.5 มม.)

ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ Densah® จะถกูนำ�ไปใชใ้นโหมดการ
ตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอืนำ�ไปใชกั้บระเบยีบ
การ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (ดหูน้า 31)

4. ชุดหวักรอ Densah®

โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมโดยหวักรอ Densah® สำ�หรบัการฝังรากฟันเทียมท่ีเจาะจง 
หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา www.versah.com/implant-system-drilling-protocols
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ขัน้ตอนการเตรยีมท่ีแนะนำ�สำ�หรบัการผา่ตัดกระดกูแขง็

ขัน้ตอนการเตรยีมท่ีแนะนำ�สำ�หรบัการผา่ตัดกระดกูอ่อน

VT5®

VT8®

1525-S 

หัวนำ�แบบสั้น

2535-S 3545-S

1828-S 2838-S 3848-S

ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ Densah® จะถกูนำ�ไปใชใ้นโหมด
การตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอืนำ�ไปใชกั้บ
ระเบยีบการ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (ดหูน้า 31)

โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมโดยหวักรอ Densah® สำ�หรบัการฝังรากฟันเทียมท่ีเจาะจง
หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา www.versah.com/implant-system-drilling-protocols
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เสน้ผ่านศูนยก์ลางของรากฟันเทียม หวักรอ 1 หวักรอ 2 หวักรอ 3 หวักรอ 4

3.5, 3.7, 3.8 หวันำ�
VT 1525 

(2.0)
VT 2535*

(3.0)
— —

4.0, 4.2, 4.3 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838*

(3.3)
— —

4.5, 4.7, 4.8 หวันำ�
VT 1525

(2.0)
VT 2535

(3.0)
VT 3545*

(4.0)
—

5.0, 5.2, 5.3 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838

(3.3)
VT 3848*

(4.3)
—

5.5, 5.7, 5.8 หวันำ�
VT 1525

(2.0)
VT 2535

(3.0)
VT 3545

(4.0)
VT 4555*

(5.0)

6.0, 6.2 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838

(3.3)
VT 3848

(4.3)
VT 4858*

(5.3)

กระดกูเนื้อโปรง่อ่อน — รากฟันเทียมแบบเรยีวลง

II. แผนผงัแบบต้นไมเ้พื่อการตัดสนิใจสำ�หรบัระเบยีบการเทคนิค 
Osseodensification

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียม และระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�

4. ชุดหวักรอ Densah®

*แสดงถึงการใสร่ากฟันเทียม ต่อในหน้าถัดไป

น่ีคือระเบยีบวธิกีารท่ัวไป: โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมโดยหวักรอ 
Densah® สำ�หรบัการฝังรากฟันเทียมท่ีเจาะจง หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา 
www.versah.com/implant-system-drilling-protocols

ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ Densah® จะถกูนำ�ไปใชใ้นโหมด
การตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอืนำ�ไปใชกั้บ
ระเบยีบการ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (ดหูน้า 31)

หวักรอ VT5® หวักรอ VT8® หวักรอ VS8®



คำ�แนะนำ�การใชห้วักรอ Densah® 25

เสน้ผ่านศูนยก์ลางของรากฟันเทียม หวักรอ 1 หวักรอ 2 หวักรอ 3 หวักรอ 4 หวักรอ 5 หวักรอ 6 หวักรอ 7

3.5, 3.8 หวันำ�
VT 1525

(2.0)
VT 1828

(2.3)
VT 2535*

(3.0)
— — — —

4.0, 4.2, 4.3 หวันำ�
VT 1525

(2.0)
VT 1828

(2.3)
VT 2535

(3.0)
VT 2838

(3.3)
VS 3238*

(3.5)
— —

4.5, 4.7, 4.8 หวันำ�
VT 1525

(2.0)
VT 2535

(3.0)
VT 2838

(3.3)
VT 3545*

(4.0)
— — —

5.0, 5.2, 5.3 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2535

(3.0)
VT 2838

(3.3)
VT 3545

(4.0)
VT 3848

(4.3)
VS 4248*

(4.5)
—

5.5, 5.7, 5.8 หวันำ�
VT 1525

(2.0)
VT 2535

(3.0)
VT 2838

(3.3)
VT 3545

(4.0)
VT 3848

(4.3)
VT 4555*

(5.0)
—

6.0, 6.2 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838

(3.3)
VT 3545

(4.0)
VT 3848

(4.3)
VT 4555

(5.0)
VT 4858

(5.3)
VS 5258*

(5.5)

กระดกูเนื้อโปรง่แขง็ — รากฟันเทียมแบบเรยีวลง

II. แผนผงัแบบต้นไมเ้พื่อการตัดสนิใจสำ�หรบัระเบยีบการเทคนิค 
Osseodensification

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียม และระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�

*แสดงถึงการใสร่ากฟันเทียม ต่อในหน้าถัดไป

น่ีคือระเบยีบวธิกีารท่ัวไป: โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมโดยหวักรอ 
Densah® สำ�หรบัการฝังรากฟันเทียมท่ีเจาะจง หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา 
www.versah.com/implant-system-drilling-protocols

ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ Densah® จะถกูนำ�ไปใชใ้นโหมด
การตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอืนำ�ไปใชกั้บ
ระเบยีบการ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (ดหูน้า 31)

หวักรอ VT5® หวักรอ VT8® หวักรอ VS8®
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II. แผนผงัแบบต้นไมเ้พื่อการตัดสนิใจสำ�หรบัระเบยีบการเทคนิค 
Osseodensification

เสน้ผ่านศูนยก์ลางของรากฟันเทียม หวักรอ 1 หวักรอ 2 หวักรอ 3 หวักรอ 4 หวักรอ 5

3.0 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VS 2228*

(2.5)
— — —

4.0 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838

(3.3)
VS 3238*

(3.5)
— —

5.0 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838

(3.3)
VT 3848

(4.3)
VS 4248*

(4.5)
—

6.0 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838

(3.3)
VT 3848

(4.3)
VT 4858

(5.3)
VS 5258*

(5.5)

กระดกูเนื้อโปรง่อ่อน — รากฟันเทียมแบบตรง

4. ชุดหวักรอ Densah®

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียม และระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�

*แสดงถึงการใสร่ากฟันเทียม ต่อในหน้าถัดไป

น่ีคือระเบยีบวธิกีารท่ัวไป: โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมโดยหวักรอ 
Densah® สำ�หรบัการฝังรากฟันเทียมท่ีเจาะจง หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา 
www.versah.com/implant-system-drilling-protocols

ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ Densah® จะถกูนำ�ไปใชใ้นโหมด
การตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอืนำ�ไปใชกั้บ
ระเบยีบการ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (ดหูน้า 31)

หวักรอ VT5® หวักรอ VT8® หวักรอ VS8®
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II. แผนผงัแบบต้นไมเ้พื่อการตัดสนิใจสำ�หรบัระเบยีบการเทคนิค 
Osseodensification

เสน้ผ่านศูนยก์ลางของรากฟันเทียม หวักรอ 1 หวักรอ 2 หวักรอ 3 หวักรอ 4 หวักรอ 5 หวักรอ 6 หวักรอ 7

3.0 หวันำ�
VT 1525

(2.0)
VT 1828

(2.3)
VS 2228*

(2.5)
— — — —

4.0 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838

(3.3)
VS 3238*

(3.5)
— — — —

5.0 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2535

(3.0)
VT 2838

(3.3)
VT 3545

(4.0)
VT 3848

(4.3)
VS 4248*

(4.5)
—

6.0 หวันำ�
VT 1828

(2.3)
VT 2838

(3.3)
VT 3545

(4.0)
VT 3848

(4.3)
VT 4555

(5.0)
VT 4858

(5.3)
VS 5258*

(5.5)

กระดกูเนื้อโปรง่แขง็ — รากฟันเทียมแบบตรง

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียม และระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�

*แสดงถึงการใสร่ากฟันเทียม

น่ีคือระเบยีบวธิกีารท่ัวไป: โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมโดยหวักรอ 
Densah® สำ�หรบัการฝังรากฟันเทียมท่ีเจาะจง หากต้องการดหูรอืดาวน์โหลด PDF ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา 
www.versah.com/implant-system-drilling-protocols

ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ Densah® จะถกูนำ�ไปใชใ้นโหมด
การตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอืนำ�ไปใชกั้บ
ระเบยีบการ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (ดหูน้า 31)

หวักรอ VT5® หวักรอ VT8® หวักรอ VS8®
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ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการ
ใชห้วักรอ Densah®5.

28

สขุภาพโดยทัว่ไปของผูม้คีณุสมบติัพรอ้มใสร่ากฟันเทียมควรได้รบัการประเมนิอยา่งรอบคอบก่อนการรกัษา ผูป่้วยท่ีมปัีญหาสขุภาพอยา่งรุนแรงหรอืมสีขุภาพไมด่ี ไมค่วรได้
รบัการรกัษาด้วยการใสร่ากฟันเทียม ผูป่้วยท่ีมปัีญหาทางการแพทยอ์ยา่งเชน่: ระบบภมูคิุ้มกันท่ีเสยีหาย การใชย้าหรอืแอลกอฮอล์อยา่งผดิกฎหมาย เลือดออกท่ีไมส่ามารถ
ควบคมุได้ ความผดิปกติของต่อมไรท่้อ หรอืการแพไ้ทเทเนียม ควรได้รบัการประเมนิอยา่งรอบคอบก่อนการรกัษาหรอืยกเวน้ ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการ
ตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมและระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ� หา้มใชแ้รงกดด้านขา้งเมื่อกำ�ลังเจาะด้วยหวัเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอร ์

ขอ้ห้ามใช ้

1.	� เทคนิค Osseodensification ไมไ่ด้ผลกับกระดกูทึบ 
ใน (ประเภท I/กระดกูเนื้อแน่น)ใหใ้ชห้วักรอ Densah® 
ในโหมดการตัด (CW) และยอ้นกลับออกมา (CCW) 
เพื่อทำ�การปลกูกระดกูซ้ำ� (ระเบยีบการทำ�ใหห้นาแน่น
และคงสภาพไวห้ลังการตัด)

2.	� การผา่ตัดแบบดัง้เดิมอาจมคีวามเสีย่งสงูกวา่ต่อการ
ล้มเหลวของรากฟันเทียมเนื่องจากขอ้จำ�กัดในการ
ใหใ้ชเ้ทคนิคการกระเด้งกลับท่ีต้องการและการล้าง
คลองรากฟันท่ีเพยีงพอ

3.	� หลีกเล่ียงการทำ�ใหเ้นื้อเยื่อปลกูถ่ายววิธิพนัธุม์คีวาม
หนาแน่น 

ขอ้บง่ใช ้

1.	� หวักรอ Densah® และหวักรอแบบสัน้ Densah® มกีาร
ระบุไวส้ำ�หรบัใชใ้นการเตรยีมการผา่ตัดกระดกูสำ�หรบั
การใสร่ากฟันเทียมในขากรรไกรล่างหรอืขากรรไกรบน

2.	� หวัเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอรแ์ละหวันำ�เจาะ 
Densah® แบบเทเปอรส์ัน้ถกูนำ�มาใชส้รา้งหลมุเริม่ต้นใน
กระดกูเพื่อเตรยีมการผา่ตัดกระดกูสำ�หรบัการใสร่ากฟัน
เทียมและตรวจสอบความลึกของการเจาะ

3.	� หมุดขนาดนัน้ใชส้ำ�หรบัเป็นตัวนำ�ขนานกับหวักรอ 
Densah®

4.	� ตัวยดึหวักรอแบบ Universal เป็นตัวยดึสำ�หรบัหวั
กรอ Densah® หวักรอ Densah® แบบสัน้ หวัเจาะนำ� 
Densah® แบบเทเปอร ์หวัเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอร์
สัน้ และหมุดขนาน
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I. เทคนิค Osseodensification ในปรมิาณกระดกูเนื้อโปรง่ปานกลางและอ่อน

	 1.	 ขยบัขึ้นลงเนื้อเยื่ออ่อนโดยใชเ้ทคนิคท่ีระบุไวส้ำ�หรบัตำ�แหน่งรากฟันเทียม

	 2.	� เจาะเขา้ไปท่ี ความลึกท่ีต้องการ โดยใชห้วัเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอร ์(ความเรว็หวัเจาะ 800-1500 รอบต่อนาที
พรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและเป็นเวลานาน) เมื่อการเจาะไมไ่ด้ใชแ้รงดันด้านขา้ง และตรวจสอบ
ความลึกการเจาะ 

	 3.	� ขึ้นอยูกั่บประเภทและเสน้ผา่นศูนยก์ลางของรากฟันเทียมท่ีเลือกไวส้ำ�หรบับรเิวณนี้ เริม่ต้นด้วยหวักรอ Densah® ท่ี
แคบท่ีสดุ ต้ังค่ามอเตอรหั์วเจาะให้หมุนกลับ (ความเรว็หวัเจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการ
ล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน)

	 4.	� เริม่ต้นการใชห้วักรอเขา้ไปในการผา่ตัดกระดกูในทิศทาง CCW เพื่อทำ�ใหเ้กิดความหนาแน่น เมื่อรูส้กึถึงการสะท้อน
กลับแบบสมัผสัของหวักรอท่ีกำ�ลังถอยออกมาจากการผา่ตัดกระดกู ปรบัความดันด้วยการเคล่ือนไหวโยกขึน้ลง
จนกวา่จะถึงความลึกท่ีต้องการ การล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน เป็นสิง่ท่ีจำ�เป็นเสมอ 

	 5.	� หากรูส้กึถึงแรงต้าน ใหเ้พิม่แรงกดเบา ๆ และจำ�นวนการเคล่ือนท่ีแบบกดลงและดึงขึ้นเพื่อใหไ้ด้ความลึกท่ีต้องการ 

	 6.	� ใสร่ากฟันเทียมลงในการผา่ตัดกระดกู หากใชม้อเตอรห์วัเจาะเพื่อใสร่ากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวัเจาะอาจหยุดเมื่อถึงแรง
บดิสงูสดุในการใส ่เสรจ็สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจระบุแรงบดิ
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เราขอแนะนำ� ให้ใชหั้วกรอ Densah® แบบเพิม่ขึน้ทีละน้อย ใชหั้วเจาะ VT8® เป็นขัน้ตอนการสลับระหวา่งหัวเจาะ 
VT5® ท่ีต่อเนื่องกัน หากจำ�เป็น ให้เพิม่จำ�นวนการเคล่ือนท่ีแบบกดลงและดึงขึน้เพื่อใหไ้ด้ความลึกท่ีต้องการ

	 1.	 ขยบัขึ้นลงเนื้อเยื่ออ่อนโดยใชเ้ทคนิคท่ีระบุไวส้ำ�หรบัตำ�แหน่งรากฟันเทียม 

	 2.	� เราขอแนะนำ�ใหเ้ตรยีมการผา่ตัดกระดกู ใหลึ้กอีก 1.0 มม. มากกวา่ความยาวสดุท้ายของรากฟันเทียมโดยการ
ใชห้วัเจาะนำ� Densah® แบบเทเรยีว (ความเรว็หวัเจาะ 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มกับล้างคลองรากฟันด้วย
น้ำ �ปรมิาณมากและนาน)

	 3.	� ขึ้นอยูกั่บประเภทและเสน้ผา่นศูนยก์ลางของรากฟันเทียมท่ีเลือกไวส้ำ�หรบับรเิวณนี้ เริม่ต้นด้วยหวักรอ 

Densah® ท่ีแคบท่ีสดุ ต้ังค่ามอเตอรหั์วเจาะให้หมุนกลับ (ความเรว็หวัเจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบ
ต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่การใชห้วักรอลงในการผา่ตัดกระดกู เมื่อ
รูส้กึถึงการสะท้อนกลับแบบสมัผสัของหวักรอท่ีกำ�ลังถอยออกมาจากการผา่ตัดกระดกู ปรบัความดันด้วย
การเคล่ือนไหวโยกขึน้ลงจนกวา่จะถึงความลึกท่ีต้องการ คณุอาจสงัเกตแรงต้านและผลกระทบการตอกเบา 
ๆ ขณะท่ีกดลงเพื่อเคล่ือนหวักรอไปขา้งหน้าลงสูก่ารผา่ตัดกระดกู

II. เทคนิค Osseodensification ในคณุภาพกระดกูเนื้อโปรง่ท่ีหนาแน่นโดยเฉพาะในขากรรไกรล่าง

5. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ Densah®
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	 4.	� (ทำ�ให้หนาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (DAC) หากจำ�เป็น: เมื่อรูส้กึถึงแรงต้านมากได้ เปล่ียนมอเตอร์
หัวเจาะเป็นโหมดการตัดไปขา้งหน้า (ทิศทางตามเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟัน
ด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่การเคล่ือนหวักรอ Densah® ไปขา้งหน้าลงสูก่ารตัดกระดกูจนกวา่จะถึงความลึก
ท่ีต้องการ อยูใ่นการผ่าตัดกระดกู เปล่ียนมอเตอรห์วัเจาะกลับ เพื่อให้เป็นโหมดการทำ�ให้หนาแน่นโดยการหมุน
กลับ เพื่อทำ�ใหห้นาแน่นและปลกูกระดกูท่ีถกูตัดกลับเขา้ไปในผนังการผา่ตัดกระดกู ด้วยการไมถ่อนหวักรอออกจาก
การผา่ตัดกระดกูระหวา่งโหมดการตัดและการทำ�ใหห้นาแน่น คณุจะใสอ่นุภาคของกระดกูท่ีถกูตัดใหมภ่ายในขอบเขต
ของการผา่ตัดกระดกูกลับเขา้ไป (ดภูาพประกอบท่ีหน้า 32)

	 5.	� ใสร่ากฟันเทียมลงในการผา่ตัดกระดกู หากใชม้อเตอรห์วัเจาะเพื่อใสร่ากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวัเจาะอาจหยุดเมื่อถึงแรง
บดิสงูสดุในการใส ่เสรจ็สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจระบุแรงบดิ

	 6. 	� แนะนำ�ใหใ้ชเ้ทคนิค Osseodensification ในกระดกูเนื้อโปรง่หนาแน่นเพื่อขยายความกวา้งของสนัเหงือกท่ีน้อยกวา่ท่ี
เพยีงพอในขากรรไกรล่าง

	 7.	� ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ Densah® อาจจะถกูนำ�ไปใชใ้นโหมดการตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ใน
ทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอืนำ�ไปใชกั้บระเบยีบการทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไวห้ลังการตัด 

II. เทคนิค Osseodensification ในคณุภาพกระดกูเนื้อโปรง่ท่ีหนาแน่นโดยเฉพาะในขากรรไกรล่าง
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ทิศทางทวนเขม็นาฬิกา (CCW) 

สำ�หรบัการไมตั่ด

ทิศทางตามเขม็นาฬิกา (CW) 

สำ�หรบัการตัด

ทิศทางทวนเขม็นาฬิกา (CCW) 

สำ�หรบัการไมตั่ด

โหมดการทำ�ใหห้นาแน่น
โหมดการตัดโหมดการทำ�ใหห้นาแน่น

ระเบยีบการ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (DAC)

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมและระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�

5. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ Densah®
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2.0 มม.

III.	 เทคนิค Osseodensification เอ้ือประโยชน์ต่อการขยายแนวสนัด้านขา้งได้

A.	 หตัถการขยายสนัเหงือก
	 เทคนิค Osseodensification จะไมส่รา้งเนื้อเยื่อ แต่อาจปรบัใหเ้หมาะสมและรกัษาเนื้อเยื่อท่ีมอียูแ่ล้ว 

	� จำ�เป็นต้องใชแ้กนกระดกูเนื้อโปรง่ไมต่่ำ�กวา่ 2 มม. และอัตราสว่นกระดกูเนื้อโปรง่/กระดกูทึบไมต่่ำ�กวา่ ≥ 1/1 เพื่อใหก้ารขยายตัวแบบถาวรถึงตามท่ีคาด
การณ์ได้ ยิง่มกีระดกูทึบมากเท่าใด ก็ยิง่จำ�เป็นต้องมแีกนกระดกูเนื้อโปรง่เพื่อเอ้ือการขยายตัวท่ีคาดการณ์ได้ สนัเหงือกขัน้ต่ำ�ท่ีเหมาะสำ�หรบัการขยาย
คือ 4 มม. (แกนกระดกูเนื้อโปรง่ 2 มม. + กระดกูทึบ 1 มม. ในแต่ละด้าน) 

	

	 ระเบยีบการนี้จะแสดงเพื่อขยายสนัเหงือกท่ีมยีอดแคบและฐานท่ีกวา้งขึ้น ซึ่งไมไ่ด้ระบุไวใ้นสนัเหงือกท่ียุบตัวลงโดยมฐีานแคบ

	� ในกรณีขยายสนัเหงือก กรุณาปรบัขนาดการผา่ตัดกระดกูของคณุใหใ้หญ่ และตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางของยอดเหงือกสำ�หรบัการผา่ตัด
กระดกูนัน้เท่ากับหรอืใหญ่กวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางหลักของรากฟันเทียม

1.	� วนิิจฉัยและประเมนิปรมิาณกระดกู trabecular ท่ีมอียูโ่ดยใช ้CBCT เพื่อประเมนิองค์ประกอบ
ของกระดกูท่ีจำ�เป็นในการขยายตัวของพลาสติกท่ีคาดเดาได้ 

2.	 ขยบัขึ้นลงเนื้อเยื่ออ่อนโดยใชเ้ทคนิคท่ีระบุไวส้ำ�หรบัตำ�แหน่งรากฟันเทียม

3.	� ขึ้นอยูกั่บประเภทและเสน้ผา่นศูนยก์ลางของรากฟันเทียมท่ีเลือกไวส้ำ�หรบับรเิวณนี้ หลังการผา่ตัด
การเจาะนำ�แบบแคบๆ เริม่ต้นด้วยหวักรอ Densah® ท่ีแคบท่ีสดุ ตัง้ค่ามอเตอรห์วัเจาะใหห้มุนกลับ 

โหมดการทำ�ให้หนาแน่น (ความเรว็หวัเจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่การใช้
หวักรอลงในการผา่ตัดกระดกู เมื่อรูส้กึถึงการสะท้อนกลับแบบสมัผสัของหวักรอเมื่อถอนแรงดันออกและกดลงใหม ่ใหย้กออกและดันใหมซ่้ำ � ๆ ด้วยการ
เคล่ือนไหวขึ้นลงจนกวา่ถึงระดับความลึกท่ีต้องการ
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4.	� ใชหั้วกรอ Densah® โดยการเพิม่ขนาดทีละน้อย เมื่อเสน้ผา่นศูนยก์ลางของหวักรอเพิ่ม้ขึ้น กระดกูอาจจะค่อยๆ ขยายไปจนถึงเสน้ผา่นศูนยก์ลาง
สดุท้าย การผา่ตัดกระดกูอาจถกูขยายออกไปโดยมกีระดกูแตกน้อยท่ีสดุ ซึ่งอาจทำ�ใหส้ามารถใสร่ากฟันเทียมได้เต็มความยาวทัง้หมดในกระดกูท่ีได้มาจาก
การปลกูถ่ายกระดกูสว่นอ่ืนของตนเองโดยไมป่รากฎเกลียวใหเ้หน็ การผา่ตัดกระดกูขากรรไกรล่างจะต้องมกีารวางแผนและดำ�เนินการใหลึ้กกวา่ความยาว
ของรากฟันเทียม 1 มม. 

5.	� ใสร่ากฟันเทียมท่ีมเีสน้ผ่านศูนยก์ลางเท่ากับหรอืใหญ่กวา่ความกวา้งของสนัเหงือกเล็กน้อย (ใหญ่กวา่ได้ถึง 0.7 มม.) หากใชม้อเตอรห์วัเจาะเพื่อใส่
รากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวัเจาะอาจหยุดเมื่อถึงแรงบดิสงูสดุในการใส ่เสรจ็สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจระบุแรงบดิ ควรใสร่ากฟันเทียมท่ีมี
เสน้ผา่นศูนยก์ลางท่ีเหมาะสมในแผนการรกัษาและมไีวใ้ชใ้นการนัดหมายผา่ตัด 

6.	� หากความหนาของกระดกูด้านแก้มน้อยกวา่ 1.5-2.0 มม. เกิดขึ้นหลังจากเทคนิค Osseodensification ใหท้ำ�การปลกูเนื้อเยื่อแขง็และอ่อนรูปวเีนียรเ์พื่อเพิม่
รอบ ๆ รากฟันเทียมเพื่อพฒันาความหนาของเนื้อเยื่อท่ีอาจเพิม่ความมัน่คงในระยะยาว การครอบรากฟันเทียมทัง้หมดอาจถกูพจิารณาสำ�หรบัรเบยีบการ
รกัษา 2 ขัน้ตอน

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับระเบยีบการการใชง้านท่ีแนะนำ�นี้

5. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ Densah®

รากฟันเทียม 3.5, 3.7, 3.8 mm มม.
รากฟันเทียม 4.0, 4.2, 4.3 mm มม.

รากฟันเทียม 4.5, 4.7, 4.8 mm มม.
รากฟันเทียม 5.0, 5.2, 5.3 mm มม. 

รากฟันเทียม 5.5, 5.7, 5.8 mm มม.
รากฟันเทียม 6.0, 6.2 mm มม.
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III.	 เทคนิค Osseodensification เอ้ือประโยชน์ต่อการขยายแนวสนัด้านขา้งได้

B.	 การขยายสนัเหงือกท่ีมกีารผา่แยกสนัเหงือกดัดแปลง: 
	 สำ�หรบักรณีท่ีสนัเหงือมคีวามกวา้งน้อย 4 มม. ท่ีมแีกนกระดกูเนื้อโปรง่ไมเ่กิน 2 มม.

	� ระเบยีบการนี้จะแสดงเพื่อขยายสนัเหงือกท่ีมยีอดแคบและฐานท่ีกวา้งขึ้น ซึ่งไมไ่ด้ระบุไวใ้นสนัเหงือกท่ียุบตัวลงโดยมฐีานแคบ ในกรณีขยายสนั
เหงือก กรุณาปรบัขนาดการผา่ตัดกระดกูของคณุใหใ้หญ่ และตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางของยอดเหงือกนัน้เท่ากับหรอืใหญ่กวา่เสน้ผา่น
ศูนยก์ลางของรากฟันเทียม

1.	� ในกรณีท่ีความกวา้งของสนัเหงือกเบื้องต้นน้อยกวา่ 4 มม. ท่ีมแีกนกระดกูเนื้อโปรง่ไมเ่กิน 2 มม. จำ�เป็นต้องมกีารผา่แยกสนัเหงือกภายในกระดกู 

การผา่แยกสนัเหงือกใหท้ำ�โดยเทคนิค Piezosurgery ปลาย 0.3 - 0.5 มม. แนะนำ�ใหท้ำ�การผา่แยกสนัเหงือกใหลึ้กเท่ากับความยาวของรากฟันเทียม
ตามแผน ไมจ่ำ�เป็นต้องตัดแนวด่ิง การผา่แยกสนัเหงือกเป็นการเพิม่ความยดืหยุน่ของผนังด้านแก้มในระหวา่งขัน้ตอนการขยาย การแยกภายในน้ี
ห้ามทำ�ในสนัเหงือกท่ียุบตัวลงโดยมฐีานแคบ

2.	� ขึ้นอยูกั่บประเภทและเสน้ผา่นศูนยก์ลางของรากฟันเทียมท่ีเลือกไวส้ำ�หรบับรเิวณนี้ หลังการผา่ตัเโดยการเจาะนำ�แบบแคบๆ เริม่ต้นด้วยหวักรอ 

Densah®ท่ีแคบท่ีสดุ ตัง้ค่ามอเตอรห์วัเจาะใหห้มุนกลับ - โหมดการทำ�ให้หนาแน่น (ความเรว็หวัเจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการ
ล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่การใชห้วักรอลงในการผา่ตัดกระดกู เมื่อรูส้กึถึงการสะท้อนกลับแบบสมัผสัของหวักรอเมื่อถอน
แรงดันออกและกดลงใหม ่ใหย้กออกและดันใหมซ่้ำ � ๆ ด้วยการเคล่ือนไหวขึ้นลงจนกวา่ถึงระดับความลึกท่ีต้องการ

3.	� ใชหั้วกรอ Densah® แบบเพิม่ขึน้ทีละน้อย เมื่อเสน้ผา่ศูนยก์ลางของหวักรอเพิม่ขึ้น กระดกูอาจค่อย ๆ ขยายไปจนถึงเสน้ผา่นศูนยก์ลางสดุท้าย 

การผา่ตัดกระดกูอาจถกูขยายออกไปโโยมกีระดกูแตกน้อยท่ีสดุ ซึ่งอาจทำ�ใหส้ามารถใสร่ากฟันเทียมได้เต็มความยาวทัง้หมดในกระดกูท่ีได้มาจากการ
ปลกูถ่ายกระดกูสว่นอ่ืนของตนเองโดยไมป่รากฏเกลียวใหเ้หน็

4.	� ทำ�ขนาดการผ่าตัดกระดกูใหก้วา้งกวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางหลักของรากฟันเทียมเล็กน้อย (โดยเฉพาะอยา่งยิง่ในขากรรไกรล่าง) เพื่อป้องกันไมใ่ห้
เกลียวของรากฟันเทียมสอดเขา้ไปในผนังกระดกูท่ีขยายใหญ่เกินไป การผา่ตัดกระดกูขากรรไกรล่างจะต้องมกีารวางแผนและดำ�เนินการ ให้ลึกกวา่
ความยาวของรากฟันเทียม 1 มม.
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ขัน้ตอนท่ี 1 ขัน้ตอนท่ี 2-3 ขัน้ตอนท่ี 4

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับระเบยีบการการใชง้านท่ีแนะนำ�นี้

5.	� ใสร่ากฟันเทียมท่ีมเีสน้ผา่นศูนยก์ลางเท่ากับหรอืใหญ่กวา่ความกวา้งของสนัเหงือกเล็กน้อย 

(ใหญ่กวา่ได้ถึง 0.7 มม.) หากใชม้อเตอรห์วัเจาะเพื่อใสร่ากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวัเจาะอาจหยุดเมื่อ
ถึงแรงบดิสงูสดุในการใส ่เสรจ็สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจระบุแรงบดิ ควรใส่
รากฟันเทียมท่ีมเีสน้ผา่นศูนยก์ลางท่ีเหมาะสมในแผนการรกัษาและมไีวใ้ชใ้นการนัดหมายผา่ตัด 

6.	� หากความหนาของกระดกูด้านแก้มน้อยกวา่ 2.0 มม. เกิดขึ้นหลังจากเทคนิค Osseodensification 

ให้ทำ�การปลกูเนื้อเยื่อแขง็และอ่อนรูปวเีนียรเ์พื่อเพิม่รอบ ๆ รากฟันเทียมเพื่อพฒันาความหนา
ของเนื้อเยื่อท่ีอาจเพิม่ความมัน่คงในระยะยาว การครอบรากฟันเทียมทัง้หมดอาจถกูพจิารณา
สำ�หรบัระเบยีบการรกัษา 2 ขัน้ตอน

7.	� หากความหนาของกระดกูด้านแก้มขยายขึ้นไมเ่กิน 1 มม. อยา่ใสร่ากฟันเทียม และยอมใหใ้ชว้ธิกีาร
แบบ 2 ขัน้ตอน (การปลกูกระดกูใหข้ยายตามท่ีนำ�ไว ้Guided Expansion Graft)

ขัน้ตอนท่ี 7

ขัน้ตอนท่ี 6

ขัน้ตอนท่ี 5

5. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ Densah®
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III.	 เทคนิค Osseodensification เอ้ือประโยชน์ต่อการขยายแนวสนัด้านขา้งได้

C.	 Guided Expansion Graft: วธิกีารแบบ 2 ขัน้ตอน 
	 สำ�หรบักรณีท่ีมคีวามกวา้งเริม่ต้นไมเ่กิน 3.0 มม.

1.	 ขยบัขึ้นลงเนื้อเยื่ออ่อนโดยใชเ้ทคนิคท่ีระบุไวส้ำ�หรบัตำ�แหน่งรากฟันเทียม

2.	� เจาะเขา้ไปท่ี ความลึกท่ีต้องการ โดยใชห้วัเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอร ์(ความเรว็หวัเจาะ 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �
ปรมิาณมากและเป็นเวลานาน)

3.	� เริม่ต้นด้วยหวักรอ Densah® ท่ีแคบท่ีสดุ ตัง้ค่ามอเตอรห์วัเจาะใหห้มุนกลับ - โหมดการทำ�ให้หนาแน่น (ความเรว็หวัเจาะทวนเขม็นาฬิกา 
800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่การใชห้วักรอลงในการผา่ตัดกระดกู เมื่อรูส้กึถึงการสะท้อนกลับ
แบบสมัผสัของหวักรอท่ีกำ�ลังถอยออกมาจากการผา่ตัดกระดกู ยกออกและใชแ้รงดันซ้ำ� ๆ ด้วยการเคล่ือนไหวโยกขึ้นลง จนกวา่จะถึงความลึกท่ี
ต้องการ

4.	� เพิม่เสน้ผา่นศูนยก์ลางการผา่ตัดกระดกูทีละน้อยจนกวา่จะได้ความกวา้งสดุท้าย ไมเ่กิน 3.5–4.0 มม. เมื่อเสน้ผา่นศูนยก์ลางของหวักรอเพิ่ม้ขึ้น 

กระดกูอาจจะค่อยๆ ขยายไปจนถึงเสน้ผา่นศูนยก์ลางสดุท้าย หากต้องการดวูดิีโอ โปรดเยีย่มชมเราทางเวบ็ www.versah.com/geg

5.	� ปลกูกระดกูเบา้ฟันท่ีเพิง่สรา้งใหม ่รวมถึงบรเิวณโดยรอบด้วยวสัดเุนื้อเยื่อปลกูถ่ายเอกพนัธุท่ี์คณุต้องการ ใชเ้ยื่อและได้การปิดชอ่งวา่งหลัก 

อนุญาตใหร้กัษา 4-6 เดือน

6. 	� ดำ�เนินการ Osseodensification เพื่อเอ้ือต่อการขยายเพิม่เติมหากจำ�เป็นและใสร่ากฟันเทียม หากใชม้อเตอรห์วัเจาะเพื่อใสร่ากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวัเจาะ
อาจหยุดเมื่อถึงแรงบดิสงูสดุในการใส ่เสรจ็สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจระบุแรงบดิ ควรใสร่ากฟันเทียมท่ีมเีสน้ผา่นศูนยก์ลางท่ี
เหมาะสมในแผนการรกัษาและมไีวใ้ชใ้นการนัดหมายผา่ตัด



38

1.

3. 4.

2.

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับระเบยีบการการใชง้านท่ีแนะนำ�นี้

 ไมเ่กิน 3.0 มม.

ไมเ่กิน 4.0 มม.

5. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ Densah®

III.	 เทคนิค Osseodensification เอ้ือประโยชน์ต่อการขยายแนวสนัด้านขา้งได้
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IV.	 เทคนิค Osseodensification เอ้ือประโยชน์ต่อการขยายสนัเหงือกแนวดิ่งได้

A.	 Maxillary Sinus Autografting - Densah® Lift Protocol I
ความสงูขัน้ต่ำ�ของกระดกูท่ีเหลือมากกวา่หรอืเท่ากับ 6 มม. ความกวา้งขัน้ต่ำ�ของเบา้ฟันท่ีต้องการ คือ 4 มม.

คำ�อธบิายโดยสงัเขป: ใชห้วักรอ Densah® โดยการเพิม่ทีละขนาดเต็มท่ี ตัวอยา่ง: 2.0 มม. 3.0 มม. 4.0 มม. 5.0 มม.

1.	 วดัความสงูของกระดกูกับพื้นโพรงอากาศขา้งจมูก 

	 ขยบัเนื้อเยื่ออ่อนโดยใชเ้ครื่องมอืและเทคนิคท่ีใชต้ามปกติ

2.	� หัวเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอร ์ให้ต่ำ�กวา่พื้นโพรงอากาศขา้งจมูก 1 มม. ในกรณีท่ีความสงูของสนัเบา้ฟันท่ี
หลังเหงือกหลังจากนัน้คือมากกวา่หรอืเท่ากับ 6.0 มม. และต้องการความลึกในแนวดิ่งเพิม่เติม ใหเ้จาะลึกถึงสว่นลึกท่ี
กำ�หนดภายในบรเิวณท่ีมคีวามปลอดภัยโดยประมาณ 1.0 มม. จากพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกโดยใชห้วัเจาะนำ� Densah® 

แบบเทเปอร ์(ความเรว็ตามเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาที ด้วยการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมาก) ยนืยนั
ตำ�แหน่งการเจาะหวันำ�เจาะ Densah® ด้วยภาพรงัสี

3.	� โหมด OD ของหวักรอ Densah® (2.0) ถึงพื้นโพรงอากาศขา้งจมูก ขึ้นอยูกั่บประเภทและเสน้ผา่นศูนยก์ลาง
ของรากฟันเทียมท่ีเลือกไวส้ำ�หรบับรเิวณนี้ เริม่ต้นด้วยหวักรอ Densah® (2.0) ท่ีแคบท่ีสดุ เปล่ียนมอเตอรห์วั
เจาะใหห้มุนกลับ โหมดการทำ�ใหห้นาแน่น (ความเรว็หวัเจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการ
ล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่การใชห้วักรอลงในการผา่ตัดกระดกู เมื่อรูส้กึถึงการสะท้อน
กลับแบบสมัผสัของหวักรอถึงพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกหนาแน่น ใหห้ยุดและยนืยนัตำ�แหน่งแนวดิ่งของหวักรอ 

Densah® แรกด้วยภาพรงัสี

ขัน้ตอนท่ี 1

ขัน้ตอนท่ี 2
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ขัน้ตอนท่ี 3

ขัน้ตอนท่ี 5

ขัน้ตอนท่ี 4

4.	 �เขา้ไปท่ีโหมดหัวกรอ Densah® (3.0) OD ถึง 3 มม. ผ่านพื้นโพรงอากาศขา้งจมูก ใชห้วักรอ 

Densah® (3.0) อันถัดไปท่ีมขีนาดกวา้งขึ้นในโหมดการทำ�ใหห้นาแน่น (ความเรว็ในการเจาะทวนเขม็นาฬิกา 
800‑1500 พรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) และเคล่ือนท่ีไปขา้งหน้าเขา้ไปสูก่ารผา่ตัด
กระดกูท่ีสรา้งขึ้นก่อนหน้านี้ด้วยความดันท่ีมกีารปรบัและการเคล่ือนท่ีขึ้นลง เมื่อรูส้กึถึงการสะท้อนกลับแบบ
สมัผสัของหวักรอถึงพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกหนาแน่น ใหป้รบัความดันด้วยการเคล่ือนท่ีขึ้นลงเบา ๆ เพื่อ
เคล่ือนไปขา้หน้าผา่นพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกโดยเพิม่ขึ้นทีละ 1 มม. การเคล่ือนท่ีไปขา้งหน้าท่ีเป็นไปได้สงูสดุ
ผ่านพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกในระยะใด ๆ ต้องไมเ่กิน 3 มม. เมื่อหวักรอ Densah® ถัดไปท่ีมขีนาดกวา้งขึ้น
เคล่ือนท่ีไปขา้งหน้าในการผา่ตัดกระดกู กระดกู Autogenous เพิม่เติมจะถกูผลักไปท่ีปลายสดุยอดเพื่อใหไ้ด้
ความลึกแนวตัง้เพิม่เติมและการยกเมมเบรนสงูสดุ 3 มม. ยนืยนัตำ�แหน่งหวักรอแนวดิ่งด้วยภาพรงัส ี

5. 	� ใสร่ากฟันเทียม ใสร่ากฟันเทียมลงในการผา่ตัดกระดกู หากใชม้อเตอรห์วัเจาะเพื่อใสร่ากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวั
เจาะอาจหยุดเมื่อถึงแรงบดิสงูสดุในการใส ่เสรจ็สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจปากตายแห
วานขา้งระบุแรงบดิ

5. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ Densah®

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับระเบยีบการการใชง้านท่ีแนะนำ�นี้
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IV.	 เทคนิค Osseodensification เอ้ือประโยชน์ต่อการขยายสนัเหงือกแนวดิ่งได้
B. Maxillary Sinus Autografting - Densah® Lift Protocol II
ความสงูขัน้ต่ำ�ของกระดกูท่ีเหลือ คือ 4-5 มม. ความกวา้งขัน้ต่ำ�ของเบา้ฟัน คือ 5 มม.

คำ�อธบิายโดยสงัเขป: ใชห้วักรอ Densah® โดยการเพิม่ทีละขนาดเต็มท่ี ตัวอยา่ง: 2.0 มม. 3.0 มม. 4.0 มม. 5.0 มม. เล่ียงการใชหั้วเจาะนำ� 
Densah® แบบเรยีว์

1.	 วดัความสงูของกระดกูกับพื้นโพรงอากาศขา้งจมูก ขยบัเนื้อเยื่ออ่อนโดยใชเ้ครื่องมอืและเทคนิคท่ีใชต้ามปกติ 

2. 	� โหมด OD ของหวักรอ Densah® (2.0) ถึงพื้นโพรงอากาศขา้งจมูก เล่ียงการใชห้วัเจาะนำ� Densah® แบบเทเปอร ์ขึ้นอยูกั่บประเภทและเสน้ผา่น
ศูนยก์ลางของรากฟันเทียมท่ีเลือกไวส้ำ�หรบับรเิวณนี้ เริม่ต้นด้วยหวักรอ Densah® (2.0) ท่ีแคบท่ีสดุ เปล่ียนมอเตอรห์วัเจาะใหห้มุนกลับ (ความเรว็หวั
เจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่การใชห้วักรอเขา้ไปในการผา่ตัดกระดกูจนกวา่จะ
ถึงพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกหนาแน่น ยนืยนัตำ�แหน่งหวักรอด้วยภาพรงัสี

3. 	� เขา้ไปท่ีโหมดหัวกรอ Densah® (3.0) OD ถึง 3 มม. ผ่านพื้นโพรงอากาศขา้งจมูก ใชห้วักรอ Densah® (3.0) อันถัดไปท่ีมขีนาดกวา้งขึ้นและ
เคล่ือนท่ีไปขา้งหน้าเขา้ไปสูก่ารผา่ตัดกระดกูท่ีสรา้งขึ้นก่อนหน้านี้ด้วยความดันท่ีมกีารปรบัและการเคล่ือนท่ีขึ้นลง เมื่อรูส้กึถึงการสะท้อนกลับแบบสมัผสั
ของหวักรอถึงพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกหนาแน่น ใหป้รบัความดันด้วยการเคล่ือนท่ีขึ้นลงเพื่อเคล่ือนไปขา้งหน้าผา่นพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกโดยเพมิขึ้น
ทีละ 1 มม. ถึง 3 มม. การเคล่ือนท่ีไปขา้งหน้าของหัวกรอท่ีเป็นไปได้สงูสดุผ่านพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกในระยะใด ๆ ต้องไมเ่กิน 3 มม. กระดกูจะถกู
ผลักไปยงัปลายสดุยอดและจะเริม่ยกเยื่อและการปลกูกระดกูท่ีได้จากการอัดแน่นเบา ๆ ขึ้นไปถึง 3 มม. ยนืยนัตำ�แหน่งหวักรอแนวดิ่งด้วยภาพรงัสี

4.	� โหมดหัวกรอ Densah® (4.0), (5.0) OD ถึง 3 มม. ผ่านพื้นโพรงอากาศขา้งจมูก ใชห้วักรอ Densah® ท่ีกวา้งขึ้นตามลำ�ดับในโหมดการทำ�ให้
หนาแน่น (ความเรว็การเจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาที) พรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนานด้วยการยกเยื่อสงูสดุ 

3 มม. (เพิม่ทีละ 1 มม.) เพื่อใหไ้ด้ความกวา้งท่ีต้องการขัน้สดุท้ายสำ�หรบัการใสร่ากฟันเทียม หวักรอ Densah® ต้องไมเ่คล่ือนท่ีไปขา้งหน้าเกิน 3 
มม. ผ่านพื้นโพรงอากาศขา้งจมูกตลอดเวลา ไมว่า่เสน้ผา่นศูนยก์ลางของหวักรอ Densah® จะมขีนาดเท่าใดก็ตาม 



42

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับระเบยีบการการใชง้านท่ีแนะนำ�นี้

5.	� ดนุเนื้อเยื่อปลกูถ่ายเอกพนัธุไ์ปขา้งหน้า หลังจากบรรลเุสน้ผา่นศูนยก์ลาง
สดุท้ายของการผา่ตัดกระดกูท่ีวางแผนไวแ้ล้ว ใหเ้ติมการผา่ตัดกระดกูด้วย
การเติมเนื้อเยื่อปลกูถ่ายเอกพนัธุชุ์ม่น้ำ �โดยสว่นใหญ่เป็นกระดกูฟ่าม ใชห้วั
กรอ Densah® ท่ีใชใ้นขัน้ตอนท่ี 4 ในโหมดการทำ�ใหห้นาแน่น (ทวนเขม็นาฬิกา) 
ด้วยความเรว็ต่ำ� 150-200 รอบต่อนาทีโดยไมต้่องมกีารล้างคลองรากฟัน 

เพื่อดนุเนื้อเยื่อปลกูถ่ายเอกพนัธุไ์ปขา้งหน้า หวักรอ Densah® ต้องเอ้ือในการ
บดอัดวสัดเุนื้อเยื่อปลกูถ่ายเอกพนัธุเ์พื่อยกเยื่อโพรงอากาศขา้งจมูกขึ้นไป 

และไมเ่คล่ือนท่ีไปขา้งหน้าเกินพื้นโพรงอากาศขา้งจมูก 2-3 มม. ทำ�ซ้ำ�ขัน้ตอน
การดนุเนื้อเยื่อปลกูถ่ายเอกพนัธุไ์ปขา้งหน้าเพื่อเอ้ือในการยกเยื่อเพิม่เติมตาม
ต้องการตามความยาวของรากฟันเทียม 

6. 	� ใสร่ากฟันเทียม ใสร่ากฟันเทียมลงในการผา่ตัดกระดกู หากใชม้อเตอรห์วัเจาะ
เพื่อใสร่ากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวัเจาะอาจหยุดเมื่อถึงแรงบดิสงูสดุในการใส ่เสรจ็
สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจระบุแรงบดิ

ขัน้ตอนท่ี 1 ขัน้ตอนท่ี 2 ขัน้ตอนท่ี 3

เล่ียงการใชห้วั
เจาะนำ�

ขัน้ตอนท่ี 4

การใสเ่นื้อเยื่อปลกู
ถ่ายเอกพนัธุ์

ขัน้ตอนท่ี 5a

ขัน้ตอนท่ี 6

ขัน้ตอนท่ี 5b

5. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ Densah®
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ความสงูขัน้ต่ำ�ของกระดกูท่ีเหลือเท่ากับ 2-3 มม. ความกวา้งขัน้ต่ำ�ของเบา้ฟันท่ีต้องการ คือ 7 มม.

ระเบยีบการนี้จะได้รบัการสอนและฝึกฝนในระหวา่งหลักสตูรการฝึกปฏิบติัเทคนิค Osseodensification ท่ีใชแ้บบจำ�ลองคลินิกจำ�ลองท่ีออกแบบมาเป็น
พเิศษ

หลักสตูรการฝึกอบรมเทคนิค Osseodensification มอียูท่ี่:

https://versah.com/trade-shows-universities

*การวางแผนการรกัษาและการใชง้านทางคลินิกของหวักรอ Densah® เป็นความรบัผดิชอบของแพทยแ์ต่ละคน Versah® ขอแนะนำ�อยา่งยงิใหเ้สรจ็สิน้การ
ฝึกอบรมภาคปฏิบติัเทคนิค Osseodensification ท่ีผา่นการรบัรอง และการเพิม่ความเขม้งวดในการปฏิบติัตามระเบยีบการผา่ตัดแบบดังเดิม Versah® จะ
ไมร่บัผดิชอบต่อความเสยีหายท่ีเกิดขึ้นหรอืเป็นผลสบืเนื่องหรอืความรบัผดิท่ีเก่ียวขอ้งกับการใชห้วักรอ Densah® เพยีงอยา่งเดียวหรอืรว่มกับผลิตภัณฑ์
อ่ืน ๆ นอกเหนือจากการเปล่ียนภายใต้การรบัประกัน 

C.	 Maxillary Sinus Autografting - Densah® Lift ระเบยีบการ III

IV.	 เทคนิค Osseodensification เอ้ือประโยชน์ต่อการขยายสนัเหงือกแนวดิ่งได้
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6.

44

Versah® ระบบการผ่าตัดแบบมี
ตัวนำ�

ขอ้บง่ใช ้

1.	� กญุแจ G-Stop® และตัวนำ�แนวดิ่ง G-Stop® ชว่ยควบคมุการเจาะผ่าตัดกระดกูในแนวดิ่ง กญุแจ 
G-Stop® และตัวนำ�แนวด่ิง G-Stop® ใชกั้บตัวนำ�แบบพมิพ ์ (ปลอก C-Guide® เพื่อควบคมุมุมของรู
ท่ีเจาะ) 

2.	� หอ้งปฏิบติัการทันตกรรมจะวาง C-Guide® ปลอก C-Guide® ในตัวนำ�การผา่ตัดใหเ้หมาะสมกับผูป่้วย
แต่ละราย 

3.	 ตัวยดึ G-Stop® เป็นตัวยดึท่ีทำ�การยดึตัวนำ�แนวดิ่ง G-Stop® และกญุแจ G-Stop® เท่านัน้ 

อุปกรณ์ท่ีมอียูใ่นชุดหัวกรอ:
•	 เสน้ผา่นศูนยก์ลาง 4 ขนาดของตัวนำ�แนวดิ่ง G-Stop® (เล็ก กลาง ใหญ่ ใหญ่พเิศษ) อยา่งละ 2 ตัว 
•	 กญุแจ G-Stop® 28 ชุดในความลึกของหวัเจาะ 7 แบบ (3 มม. 5 มม. 8 มม. 10 มม. 11.5 มม. 13 มม. 

และ 15 มม.) ของเสน้ผา่นศูนยก์ลางทัง้ 4 แบบ
•	 ตัวยดึ Versah® G-Stop®
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I. คำ�อธบิายโดยสงัเขปสำ�หรบัระบบการการผา่ตัดท่ีใชตั้วนำ� Universal

คู่มอืการผา่ตัด

ปลอก C-Guide®

Versah® ชุดชิน้สว่น
สำ�หรบัระบบการผา่ตัดท่ี

ใชตั้วนำ�

Versah® C-Guide® System เป็นตัวนำ�การใชเ้ครื่องมอืวดัท่ีมนีวตักรรม เครื่องมอืรูปทรงคล้ายตัวซนีี้เหมาะสำ�หรบัการใชง้านเพื่อใหเ้กิดประสทิธภิาพสงูสดุ 

ชว่ยใหศั้ลยแพทยป์รบัเปล่ียนการเตรยีมการ (ดึงเขา้และออก) ท่ีจำ�เป็นสำ�หรบั เทคโนโลยหีวักรอ Densah® ได้อยา่งเต็มท่ี ชอ่งเปิดของกญุแจ G-Stop® 

ถกูออกแบบมาเพื่อชว่ยการล้างคลองรากฟันอยา่งเหมาะสม Versah® G-Stop® ชว่ยในการผา่ตัดท่ีใชตั้วนำ�แบบไมใ่ชก้ญุแจ

ปลอก C-Guide®

กญุแจ G-Stop®

ตัวนำ�แนวด่ิง G-Stop® 

หวักรอ Densah® รุน่ทอง*

*การเคลือบไทเทเนียมไนไตรด์แบบใหมท่ี่ได้รบัการปรบัปรุงใหด้ียิง่ขึ้น
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II. ขนาดต่าง ๆ ของตัวนำ�แนวดิ่ง G-Stop® + กญุแจ และการใชร้ว่มกันกับหวักรอ Densah®

VT1525 
(2.0)

VT1828 
(2.3)

VS2228 
(2.5)

VT2535 
(3.0)

VT2838 
(3.3)

VS3238 
(3.5)

VT3545 
(4.0)

VT3848 
(4.3)

VS4248 
(4.5)

VT4555 
(5.0)

VT4858 
(5.3)

VS5258 
(5.5)

S
สำ�หรบั การใส่
รากฟันเทียมไม่
เกิน 3.25 มม.

M
สำ�หรบั การใส่

รากฟันเทียมไมเ่กิน 
4.3 มม.

L
สำ�หรบั การใส่

รากฟันเทียมไมเ่กิน 
5.3 มม.

XL
สำ�หรบั การใส่

รากฟันเทียมไมเ่กิน 
6.2 มม.

VPLTT

ความลึกในการเจาะ G-Stop® ท่ีใชไ้ด้กญุแจ G-Stop® ถกูทำ�สญัลักษณ์ด้วยเครื่องหมายความลึกสอง (2) อัน 

1) ความลึกในการเจาะเมื่อวางบนหวักรอ Densah®

2) ความลึกในการเจาะเมื่อวางบนหวักรอ Densah® แบบสัน้
ความลึก 3 มม. สำ�หรบัหวักรอ Densah® ปกติเท่านัน้

ความลึก 5 มม. สำ�หรบัหวักรอ Densah® ปกติเท่านัน้

ความลึกปกติ 8 มม. = ลึกสัน้ 3 มม.

ความลึกปกติ 10 มม. = ลึกสัน้ 5 มม.

ความลึกปกติ 11.5 มม. = ลึกสัน้ 6.5 มม.

ความลึกปกติ 13 มม. = ลึกสัน้ 8 มม.

ความลึกปกติ 15 มม. = ลึกสัน้ 10 มม.

6. ระบบ Versah® Universal C-Guide®
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II. ขนาดต่าง ๆ ของกญุแจและตัวนำ�แนวนิ่ง G-Stop® และการใชร้ว่มกันกับหวักรอ Densah® แบบสัน้

VT1525-S VT1828-S VT2535-S VT2838-S VT3545-S VT3848-S

S
สำ�หรบั การใส่
รากฟันเทียมไม่
เกิน 3.25 มม.

M
สำ�หรบั การใส่

รากฟันเทียมไมเ่กิน 
4.3 มม.

L
สำ�หรบั การใส่

รากฟันเทียมไมเ่กิน 
5.3 มม.

XL
สำ�หรบั การใส่

รากฟันเทียมไมเ่กิน 
6.2 มม.

VPLTT-S

ความลึกในการเจาะ G-Stop® ท่ีใชไ้ด้
ความลึกหวักรอปกติ

ความลึกหวักรอสัน้3 mm 5 mm 6.5 mm 8 mm 10 mm

3 mm 5 mm 8 mm 10 mm 11.5 mm 13 mm 15 mm
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III. �ตัวนำ�แนวดิ่งและกญุแจ G-Stop®: 
การประกอบ 

 ตัวนำ�แนวดิ่งและกญุแจ G-Stop®:  
 การแยกชิน้สว่น

6. ระบบ Versah® Universal C-Guide®
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IV. ผงัขนาด เล็ก กลาง ใหญ่ ใหญพ่เิศษ

สำ�หรบัการจดัวางหวักรอ Densah® 
แบบปกติและแบบสัน้ได้สงูสดุ 3.25 มม. 

ตัวนำ�แนวดิ่ง G-Stop®

กญุแจ G-Stop® 

ปลอก C-Guide®

สำ�หรบัการจดัวางหวักรอ Densah® 
แบบปกติและแบบสัน้ได้สงูสดุ 4.3 มม. 

สำ�หรบัการจดัวางหวักรอ Densah® 
แบบปกติและแบบสัน้ได้สงูสดุ 5.3 มม. 

สำ�หรบัการจดัวางหวักรอ Densah® 
แบบปกติและแบบสัน้ได้สงูสดุ 6.2 มม. 

OD 4.2 มม. OD 5 มม. OD 6 มม. OD 7 มม.

ID 4.45 มม. ID 5.25 มม. ID 6.25 มม. ID 7.25 มม.

OD 5.3 มม. OD 6.1 มม. OD 7.1 มม. OD 8.1 มม.

6 มม. 6 มม. 6 มม. 6 มม.

1 มม. 1 มม. 1 มม. 1 มม.
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ชุดหวักรอ ZGO™ Densah®7.

50

ชุดหวักรอ ZGO™ Densah® ประกอบด้วยหวักรอ 8 หวัท่ีออกแบบมาเพื่อสรา้งการผา่ตัด
กระดกูสำ�หรบัรากฟันเทียมบรเิวณกระดกูโหนกแก้มท่ีสำ�คัญทัง้หมดในตลาด หวักรอ ZGO™ 

Densah® ความยาว 65 มม. ทำ�สญัลักษณ์ด้วยเครื่องหมายความลึกสองตัง้แต่ 15 มม.- 45 มม. 

หวักรอ ZGO™ Densah® ความยาว 90 มม. ทำ�สญัลักษณ์ด้วยเครื่องหมายความลึกตัง้แต่ 

15 มม.- 60 มม. หวักรอเหล่านี้ถกูออกแบบมาเพื่อใชใ้นลำ�ดับท่ีเพิม่ขึ้นอยา่งต่อเนื่องเพื่อใหไ้ด้
ขนาดของการผา่ตัดกระดกูท่ีต้องการ

สิง่ท่ีอยูใ่นชุด:
•	 หวักรอ ZGO™ Densah® ความยาว - 65 มม. 4 หวั 

•	 หวักรอ ZGO™ Densah® ความยาว - 90 มม. 4 หวั 

•	 ตัวยดึหวักรอ ZGO™ Densah® แบบ Universal 1 ตัว
•	 หวัเจาะนำ� ZGO™ Densah®  แบบเทเปอร ์2 หวั
•	 กญุแจนำ�ทาง ZGO™ 2 ตัว 
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I. มอียูใ่นชุดหวักรอ

หวักรอ ZGO™ Densah® ออกแบบมาเพื่อใชส้ำ�หรบัเทคนิค Osseodensification แบบเพิม่ขึ้นทีละน้อยในกระดกูเนื้อโปรง่เพื่อใหเ้กิดการค่อย ๆ 

ขยายตัวของการผา่กระดกู ในกระดกูอ่อน ควรเตรยีมเสน้ผา่นศูนยก์ลางการเตรยีมการผา่ตัดกระดกูขัน้สดุท้ายด้วยหวักรอ ZGO™ Densah® 

ด้วยเสน้ผา่นศูนยก์ลางเฉล่ียท่ีวดัได้เล็กกวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางใหญ่ของรากฟันเทียม 0.5-0.7 มม. ในกระดกูแขง็ ควรเตรยีมเสน้ผา่นศูนยก์ลาง
การเตรยีมการผา่ตัดกระดกูขัน้สดุท้ายด้วยหวักรอ ZGO™ Densah® ด้วยเสน้ผา่นศูนยก์ลางเฉล่ียท่ีวดัได้เล็กกวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางใหญ่ของ
รากฟันเทียม 0.2-0.3 มม. การรกัษากระดกูไวจ้ะสรา้งผลการดีดตัวกลับด้วยเทคนคิ Osseodensification โดยปกติท่ัวไปแล้ว จะต้องไมท่ำ�ให้
การผา่ตัดกระดกูมขีนาดเล็กกวา่พารามเิตอรท่ี์ระบุไวข้า้งต้น

ZT™ 65 มม. Series
ZT1525-65 ZT2030-65 ZT3040-65ZT2535-65

ZT™ 90 มม. Series

ZT1525-90 ZT2030-90 ZT3040-90ZT2535-90
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ZT™ 65 มม. Series ZT™ 90 มม. Series

หัวนำ�

ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ ZGO™ Densah® จะถกูนำ�ไป
ใชใ้นโหมดการตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอื
นำ�ไปใชกั้บระเบยีบการ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (DAC) 
(ดหูน้า 59) 

หัวนำ�

65 มม. 90 มม.

โปรดดท่ีูคู่มอือ้างอิงวดิีโอภาพเคล่ือนไหวของหวักรอ ZGO™ Densah® สำ�หรบัคำ�แนะนำ�ในการใช้
งานทัว่ไป หากต้องการด ูใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ www.versah.com/zgo-densah-bur

7. ชุดหวักรอ ZGO™ Densah®
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I. มอียูใ่นชุดหวักรอ

หวักรอ ZGO™ Densah® (65 มม. และ 90 มม.) จะทำ�การล้างคลอง
รากฟันภายใน* (ตามท่ีแสดงในรูปท่ี 1) หวัเจาะนำ�แบบเทเปอร ์ZGO™ 
จะทำ�การล้างคลองรากฟันภายนอกเท่านัน้ หัวเจาะนำ�แบบเทเปอร ์
ZGO™ และหัวกรอ ZGO™ Densah® เป็นแบบใชค้รัง้เดียวเท่านัน้

*เพื่อใหแ้น่ใจวา่มกีารล้างคลองรากฟันอยา่งเหมาะสมด้วยหวักรอ 
ZGO™ Densah® ตัวหวักรอจะต้องสามารถจดัการกับการล้างคลอง
รากฟันภายในได้

ZT2535-65 มม.
รูปท่ี 1

การล้างคลองรากฟัน
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I. โหมด 

หัวกรอ ZGO™ Densah® จะเพิ่มขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลางขึ้นเรื่อย ๆ ตลอดขั้นตอนการผ่าตัดและ
ออกแบบมาเพื่ อใช้กับ เครื่ องผ่าตัดมาตรฐาน เพื่ อ
การรักษาและกระชับกระดูก (800-1500 รอบต่อนาที) 

ในทิศทางทวนเข็มนาฬิกา (โหมดการทำ�ให้หนา
แน่น) และเพื่ อตัดกระดูกอย่างแม่นยำ�ในกรณีท่ี
จำ�เป็น (800-1500 รอบต่อนาที) ในทิศทางตามเข็ม
นาฬิกา (โหมดการตัด)

ทิศทางตามเขม็นาฬิกา 
(CW) สำ�หรบัการตัด

ทิศทางทวนเขม็นาฬิกา 
(CCW) สำ�หรบัการไมตั่ด

โหมดการทำ�ใหห้นาแน่น โหมดการตัด

7. ชุดหวักรอ ZGO™ Densah®
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II. การเคล่ือนท่ี 

หวักรอ ZGO™ Densah® มกัจะใชกั้บ
การล้างคลองรากฟันจำ�นวนมากใน การ
เคล่ือนท่ีแบบกดลงและดึงขึน้ (กดใน
แนวดิ่งเพื่อเคล่ือนหวัเจาะลงในการผา่ตัด
กระดกู จากนัน้ดึงออกเล็กน้อยเพื่อคลาย
แรงดัน แล้วเคล่ือนหวัเจาะลงด้วยแรงดัน
ในแนวดิ่งอีกครัง้ในลักษณะเขา้และออก) 

โดยปกติความหนาแน่นของกระดกูและ
ความยาวท่ีต้องการ จะควบคมุระยะเวลา
และจำ�นวนกดลงและดึงขึ้น (เขา้/ออก)

โหมดการทำ�ใหห้นาแน่น โหมดการตัด

สำ�หรบัขอ้มูลเพิม่เติม ใหไ้ปท่ีเวบ็ไซต์ของเรา
www.versah.com/versah-zgo-densah-bur/



56

เสน้เลเซอรห์วักรอ ZGO™ Densah® 
65 มม.

1.0 มม.

1. ความแมน่ยำ�ของการแสดงเครื่องหมายด้วยเลเซอรจ์ะถกูทดสอบภายใน +/- .5 มม.

Ø เล็ก 

Ø ใหญ่ 

III. การทำ�เครื่องหมายหวักรอ ZGO™ Densah® 65 มม.

หวักรอ ZGO™ Densah® แบบสัน้มกีารล้างคลองรากฟันภายนอกและออกแบบมา
เพื่อใชท่ี้ความเรว็เจาะ 800-1500 รอบต่อนาที แต่ละหวัจะมกีารทำ�เครื่องหมายด้วย
เลเซอร1์ ความลึกตัง้แต่ 15-45 มม. หวักรอ ZGO™ Densah® แบบสัน้มรีูปทรง
เรขาคณิตเรยีวลง ตัวอยา่งเชน่ หวักรอ ZGO™ Densah® ZT3040-65 มม. ม ี(เสน้
ผ่านศูนยก์ลางเล็ก) ขนาด 3.0 มม.และเสน้ตัดขวาง (เสน้ผ่านศูนยก์ลางใหญ่) 
ขนาด 4.0 มม. 

หมายเหต:ุ การตัดและการทำ�ใหห้นาแน่นต้องทำ�ภายใต้การล้างคลองรากฟันอยา่งต่อ
เนื่อง จำ�เป็นต้องมกีารเคล่ือนท่ีของป๊ัมเพื่อป้องกันไมใ่หเ้กิดความรอ้นเกิน หวักรอ
เพื่อการผา่ตัดสามารถใชง้านได้ครัง้เดียว และต้องเปล่ียนหลังการผา่ตัดทกุครัง้

ความลึกของการเจาะ
วดัความลึกของการเจาะของหวักรอ ZGO™ Densah® จากสว่นท่ีกวา้งท่ีสดุของ
ปลายไปยงัเสน้บง่ชี ้ไมว่า่เสน้ผา่นศูนยก์ลางของหวักรอ ZGO™ Densah® จะมขีนาด
เท่าไหร ่ความลึกของปลายเพิม่เติมสงูสดุคือ 1.0 มม.

30 มม.

20 มม.

25 มม.

35 มม.

15 มม.

40 มม.

45 มม.

7. ชุดหวักรอ ZGO™ Densah®
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50 มม.

45 มม.

30 มม.

20 มม.

เสน้เลเซอรห์วักรอ ZGO™ Densah® 
90 มม.

40 มม.

1.0 มม.

1. ความแมน่ยำ�ของการแสดงเครื่องหมายด้วยเลเซอรจ์ะถกูทดสอบภายใน +/- .5 มม.

25 มม.

35 มม.

Ø เล็ก

Ø ใหญ่ 

III. การทำ�เครื่องหมายหวักรอ ZGO™ Densah® 90 มม.

หวักรอ ZGO™ Densah® แบบสัน้มกีารล้างคลองรากฟันภายนอกและออกแบบมา
เพื่อใชท่ี้ความเรว็เจาะ 800-1500 รอบต่อนาที แต่ละหวัจะมกีารทำ�เครื่องหมายด้วย
เลเซอร1์ ความลึกตัง้แต่ 15-60 มม. หวักรอ ZGO™ Densah® มรีูปทรงเรขาคณิต
เรยีวลง ตัวอยา่งเชน่ หวักรอ ZGO™ Densah® ZT3040-90 มม. ม ี(เสน้ผ่าน
ศูนยก์ลางเล็ก) ขนาด 3.0 มม.และเสน้ตัดขวาง (mเสน้ผ่านศูนยก์ลางใหญ่) 
ขนาด 4.0 มม.

หมายเหต:ุ การตัดและการทำ�ใหห้นาแน่นต้องทำ�ภายใต้การล้างคลองรากฟันอยา่งต่อ
เนื่อง จำ�เป็นต้องมกีารเคล่ือนท่ีของป๊ัมเพื่อป้องกันไมใ่หเ้กิดความรอ้นเกิน หวักรอ
เพื่อการผา่ตัดสามารถใชง้านได้ครัง้เดียว และต้องเปล่ียนหลังการผา่ตัดทกุครัง้ 

ความลึกของการเจาะ
วดัความลึกของการเจาะของหวักรอ ZGO™ Densah® จากสว่นท่ีกวา้งท่ีสดุของ
ปลายไปยงัเสน้บง่ชี ้ไมว่า่เสน้ผา่นศูนยก์ลางของหวักรอ ZGO™ Densah® จะมขีนาด
เท่าไหร ่ความลึกของปลายเพิม่เติมสงูสดุคือ 1.0 มม.

55 มม.

60 มม.

15 มม.
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ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการ
ใชห้วักรอ ZGO™ Densah®

สขุภาพโดยทัว่ไปของผูม้คีณุสมบติัพรอ้มใสร่ากฟันเทียมควรได้รบัการประเมนิอยา่งรอบคอบก่อนการรกัษา ผูป่้วยท่ีมปัีญหาสขุภาพอยา่งรุนแรงหรอืมสีขุภาพไมด่ี ไมค่วรได้
รบัการรกัษาด้วยการใสร่ากฟันเทียม ผูป่้วยท่ีมปัีญหาทางการแพทยอ์ยา่งเชน่: ระบบภมูคิุ้มกันท่ีเสยีหาย การใชย้าหรอืแอลกอฮอล์อยา่งผดิกฎหมาย เลือดออกท่ีไมส่ามารถ
ควบคมุได้ ความผดิปกติของต่อมไรท่้อ หรอืการแพไ้ทเทเนียม ควรได้รบัการประเมนิอยา่งรอบคอบก่อนการรกัษาหรอืยกเวน้ ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการ
ตัดสนิใจรว่มกับคำ�แนะนำ�ระเบยีบการเจาะสำ�หรบัระบบรากฟันเทียมและระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ� อยา่ใชแ้รงดันด้านขา้งเมื่อเจาะด้วยหวัเจาะนำ� 

ขอ้ห้ามใช ้

1.	� เทคนิค Osseodensification ไมไ่ด้ผลกับกระดกูทึบ 
ใน (ประเภท I/กระดกูเนื้อแน่น)ใหใ้ชห้วักรอ ZGO™ 
Densah® ในโหมดการตัด (CW) และยอ้นกลับออกมา 
(CCW) เพื่อทำ�การปลกูกระดกูซ้ำ� (ระเบยีบการทำ�ให้
หนาแน่นและคงสภาพไวห้ลังการตัด)

2.	� การผา่ตัดแบบดัง้เดิมอาจมคีวามเสีย่งสงูกวา่ต่อการ
ล้มเหลวของรากฟันเทียมเนื่องจากขอ้จำ�กัดในการให้
ใชเ้ทคนิคการกระเด้งกลับท่ีต้องการ และการล้างคลอง
รากฟันท่ีเพยีงพอ ใหใ้ช ้C-Guide® และกญุนำ�ทาง 
ZGO™ สำ�หรบัการผา่ตัดแบบไซโกมา (หน้า 68)

3.	� หลีกเล่ียงการทำ�ใหเ้นื้อเยื่อปลกูถ่ายววิธิพนัธุม์คีวาม
หนาแน่น

4.	� หา้มใชแ้รงกดด้านขา้งเมื่อกำ�ลังเจาะด้วยหวัเจาะนำ� 
ZGO™ Densah แบบเทเปอร์

ขอ้บง่ใช ้

1.	� หวักรอ ZGO™ Densah® มกีารระบุไวส้ำ�หรบัใชใ้น
การเตรยีมการผา่ตัดกระดกูหรบัการใสร่ากฟันเทียม
ในขากรรไกรบน (รวมถึงการฝังรากฟันเทียมบรเิวณ
กระดกูแก้มและพเทอรกิอยด์)

2.	� หวัเจาะนำ� ZGO™ แบบเทเปอรถ์กูนำ�มาใชส้รา้งหลมุ
เริม่ต้นในกระดกูเพื่อเตรยีมการผา่ตัดกระดกูสำ�หรบั
การใสร่ากฟันเทียมบนกระดกูบรเิวณโหนกแก้มและ
ตรวจสอบความลึกของการเจาะ

3.	� ตัวยดึหวักรอแบบ Universal ZGO™ Densah® ใช้
สำ�หรบัหวักรอ ZGO™ Densah® หวัเจาะนำ� ZGO™ 
แบบเทเปอร ์และกญุแจนำ�ทาง ZGO™ เท่านัน้

8.

58
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ทิศทางทวนเขม็นาฬิกา (CCW) 

สำ�หรบัการไมตั่ด

ทิศทางตามเขม็นาฬิกา 

(CW) สำ�หรบัการตัด

โหมดการทำ�ใหห้นาแน่นโหมดการตัด

ระเบยีบการ (ทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (DAC)

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�
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I. เทคนิค Osseodensification ในปรมิาณกระดกูเนื้อโปรง่ปานกลางและอ่อน

	 1.	 ขยบัเนื้อเยื่ออ่อน ขึ้นลง โดยใชเ้ทคนิคท่ีระบุไวส้ำ�หรบัตำ�แหน่งรากฟันเทียม

	 2.	� เจาะเขา้ไปท่ี ความลึกท่ีต้องการ โดยใชห้วัเจาะนำ� ZGO™ Densah® แบบเทเปอร ์(ความเรว็หวัเจาะ 
800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและเป็นเวลานาน) เมื่อการเจาะไมไ่ด้ใชแ้รงดัน
ด้านขา้ง และตรวจสอบความลึกการเจาะ 

	 3.	� ขึ้นอยูกั่บประเภทและเสน้ผา่นศูนยก์ลางของรากฟันเทียมท่ีเลือกไวส้ำ�หรบับรเิวณนี้ เริม่ต้นด้วยหวักรอ ZGO™ 

Densah® ท่ีแคบท่ีสดุ ต้ังค่ามอเตอรหั์วเจาะให้หมุนกลับ (ความเรว็หวัเจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาที
พรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน)

	 4.	� เริม่ต้นการใชห้วักรอเขา้ไปในการผา่ตัดกระดกูในทิศทาง CCW เพื่อทำ�ใหเ้กิดความหนาแน่น เมื่อรูส้กึถึงการสะท้อน
กลับแบบสมัผสัของหวักรอท่ีกำ�ลังถอยออกมาจากการผา่ตัดกระดกู ปรบัความดันด้วยการเคล่ือนไหวโยกขึน้ลง
จนกวา่จะถึงความลึกท่ีต้องการ การล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน เป็นสิง่ท่ีจำ�เป็นเสมอ 

	 5.	� หากรูส้กึถึงแรงต้าน ใหเ้พิม่แรงกดเบา ๆ และจำ�นวนการเคล่ือนท่ีแบบกดลงและดึงขึ้นเพื่อใหไ้ด้ความลึกท่ีต้องการ 

	 6.	� ใสร่ากฟันเทียมลงในการผา่ตัดกระดกู หากใชม้อเตอรห์วัเจาะเพื่อใสร่ากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวัเจาะอาจหยุดเมื่อถึงแรง
บดิสงูสดุในการใส ่เสรจ็สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจระบุแรงบดิ 

*นี่คือโปรโตคอลท่ีแนะนำ�

8. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ ZGO™ Densah®
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ขอแนะนำ� การใชหั้วกรอ ZGO™ Densah® แบบเพิม่ขึน้ทีละน้อย เพิม่การเคล่ือนท่ีแบบกดลงและดึงขึน้ เพื่อใหไ้ด้
ความลึกท่ีต้องการ

	 1.	� ขยบัเนื้อเยื่ออ่อน ขึ้นลง โดยใชเ้ทคนิคท่ีระบุไวส้ำ�หรบักระบวนการใสร่ากฟันเทียมบรเิวณกระดกูแก้มและพเทอริ
กอยด์ 

	 2.	� ใชห้วัเจาะนำ� ZGO™ แบบเทเปอร ์(ความเรว็ในการเจาะ 800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �
ปรมิาณมากและเป็นเวลานาน) เพื่อเตรยีมการผา่ตัดกระดกูทัง้แบบกระบวนการบรเิวณโหนดแก้มหรอืลึกขึ้นกวา่
ความยาวของการใสร่ากฟันล่าสดุ 1 มม.

	 3.	� ขึ้นอยูกั่บประเภทและเสน้ผา่นศูนยก์ลางของรากฟันเทียมท่ีเลือกไวส้ำ�หรบับรเิวณนี้ เริม่ต้นด้วยหวักรอ ZGO™ 

Densah® ท่ีแคบท่ีสดุ ต้ังค่ามอเตอรหั์วเจาะให้หมุนกลับ (ความเรว็หวัเจาะทวนเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาที
พรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่การใชห้วักรอลงในการผา่ตัดกระดกู เมื่อรูส้กึถึงการ
สะท้อนกลับแบบสมัผสัของหวักรอท่ีกำ�ลังถอยออกมาจากการผา่ตัดกระดกู ปรบัความดันด้วยการเคล่ือนไหว
โยกขึน้ลงจนกวา่จะถึงความลึกท่ีต้องการ คณุอาจสงัเกตแรงต้านและผลกระทบการตอกเบา ๆ ขณะท่ีกดลงเพื่อ
เคล่ือนหวักรอไปขา้งหน้าลงสูก่ารผา่ตัดกระดกู

	 ต่อในหน้าถัดไป

II. เทคนิค Osseodensification ในคณุภาพกระดกูเนื้อโปรง่ท่ีหนาแน่น
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	 4.	� (ทำ�ให้หนาแน่นและคงสภาพไว)้ หลังการตัด (DAC) หากจำ�เป็น: เมื่อรูส้กึถึงแรงต้านมากได้ ใหใ้ชก้ระบวนการทาง
กระดกูโหนกแก้ม เปล่ียนมอเตอรหั์วเจาะเป็นโหมดการตัดไปขา้งหน้า (ทิศทางตามเขม็นาฬิกา 800-1500 รอบต่อนาที
พรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนาน) เริม่เคล่ือนหวักรอ ZGO™ Densah® เขา้ไปในกระดกูจนถึงความ
ลึกท่ีต้องการ อยูใ่นการผ่าตัดกระดกู เปล่ียนมอเตอรหั์วเจาะกลับ เพื่อให้เป็นโหมดการทำ�ให้หนาแน่นโดยการหมุน
กลับ (ทิศทาง CCW) เพื่อทำ�ใหห้นาแน่นและปลกูกระดกูท่ีถกูตัดกลับเขา้ไปในผนังการผา่ตัดกระดกู ด้วยการไมน่ำ�หวักรอ
ออกจากกระดกูระหวา่งโหมดการตัดและโหมดการทำ�ใหห้นาแน่น ชิน้สว่นกระดกูก็จะถกูฝังอยูใ่นขอบเขตของกระดกู (ดู
ภาพประกอบท่ีหน้า 59)

	 5.	� ใสร่ากฟันเทียมลงในการผา่ตัดกระดกู หากใชม้อเตอรห์วัเจาะเพื่อใสร่ากฟันเทียมใหเ้ขา้ท่ี หวัเจาะอาจหยุดเมื่อถึงแรงบดิใน
การใสส่งูสดุ เสรจ็สิน้การวางรากฟันเทียมถึงความลึกด้วยประแจระบุแรงบดิ

	 6.	� ในกระดกูเนื้อแน่นท่ีมจีำ�นวนมาก: หวักรอ ZGO™ Densah® อาจจะถกูนำ�ไปใชใ้นโหมดการตัด (800-1500 รอบต่อนาที) ใน
ทิศทางตามเขม็นาฬิกาหรอืนำ�ไปใชกั้บระเบยีบการทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไวห้ลังการตัด (DAC) 

II. เทคนิค Osseodensification ในคณุภาพกระดกูเนื้อโปรง่ท่ีหนาแน่น

*นี่คือโปรโตคอลท่ีแนะนำ�

8. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ ZGO™ Densah®
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III. ระเบยีบการ Osseodensification ZAGA™ ประเภท I-III สำ�หรบัการใสบ่รเิวณขากรรไกร
คำ�อธบิายโดยสงัเขป: ZAGA™ ประเภท I-III เริม่ต้นท่ีกระดกูเบา้ฟัน แล้วตามด้วยสนัเบา้ ผนังโพรงอากาศขา้งจมูก ในกรณีเหล่านี้ ผนังกระดกูขา
กรรไกรหน้าจะเวา้ หวัรากเทียมอยูใ่นสนักระดกูเบา้ฟันและเนื้อสว่นมากจะมทีางโพรงอากาศขา้งจมูกภายในและภายนอก รากฟันเทียมจะติดกับกระดกูเบา้
ฟันแนวขวางและกระดกูโหนกแก้มสว่นปลาย สว่นกลางของตัวรากฟันเทียมอาจจะติดกับกระดกูในผนังโพรงจมูกด้านขา้ง ขึ้นอยูกั่บความเวา้ของผนัง
โพรงจมูกด้านขา้ง

ขัน้ตอนท่ี 1 ขัน้ตอนท่ี 2 ขัน้ตอนท่ี 3

1.	 ใชห้วัเจาะนำ� ZGO™ แบบเทเปอร ์65 มม. ในแบบ CW ท่ีความเรว็ 800-1500 รอบต่อนาทีเพื่อเริม่สรา้งโพรงการผา่ตัดกระดกูผา่นสนักระดกูเบา้ฟัน 

ตามด้วย เสน้ทางท่ีเริม่จากเพดานปากเขา้ไปในกระดกูเบา้ฟันกระพุง้แก้มด้านบน เจาะลงไปในเนื้อสำ�หรบัการเจาะกระดกูโหนกแก้มท่ีจะเจาะสว่นปลาย
ผา่นไปยงัด้านขา้งท่ีอยูส่ว่นบน

2.	 จากนัน้ใหใ้ชห้วักรอ ZGO™ Densah® 65 มม. ในลำ�ดับท่ีเพิม่ขึ้นอยา่งต่อเนื่องเพื่อใหไ้ด้ขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลางของการผา่ตัดโพรงกระดกูท่ี
ต้องการผา่นกระดกูเบา้ฟัน เขา้ไปในเนื้อของกระดกูโหนกแก้มท่ีจะเจาะสว่นปลายไปถึงด้านขา้งท่ีอยูส่ว่นบน สิง่นี้เหมาะสมท่ีสดุในโหมด CCWท่ี 

800-1500 รอบต่อนาทีพรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนานเพื่อรกัษาความสมบูรณ์ของกระดกูเบา้ฟัน 

3.	 หวักรอ ZGO™ Densah® ทำ�ทางออกใหกั้บการผา่ตัดกระดกูท่ีเป็นโพรง ไปพรอ้มๆ กับผนังโพรงจมูกด้านขา้งและทะลไุปยงักระดกูโหนกแก้มเพื่อ
สรา้งการผา่ตัดกระดกู “เป็นโพรง” ในความยาวและเสน้ผา่นศูนยก์ลางท่ีเหมาะสมเพื่อทะลยุอดไปยงัด้านขา้งด้านบนของตัวโหนกแก้ม หากจำ�เป็น ให้
ใชห้วักรอ ZGO™ Densah® 90 มม. เพื่อเจาะบรเิวณโหนกแก้มโดยเฉพาะ
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4.	 ขึน้อยูกั่บกายวภิาคและขนาดของผู้ป่วย ให้ใชหั้วกรอ ZGO™ Densah®ท่ีมคีวามยาวเหมาะสม (65 มม. 

หรอื 90 มม.) เพื่อใชใ้นลำ�ดับท่ีเพิม่ขึ้นอยา่งต่อเนื่องเพื่อใหไ้ด้ขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลางของการผา่ตัดกระดกูท่ี
ต้องการตามผนังโพรงจมูกด้านขา้ง ขึ้นอยูกั่บเสน้ผา่นศูนยก์ลางและความยาวของรากฟันเทียมกระดกูโหนก
แก้มท่ีจะใสเ่ขา้ไป ความแขง็ของกระดกูโหนกแก้มจะเป็นตัวกำ�หนดโหมดของหวักรอ ZGO™ Densah® (โฆ
มดการตัด (CW) โหมดการทำ�ใหห้นาแน่น (CCW) หรอืระเบยีบการทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไวห้ลังการตัด 

(DAC))

5.	 การเตรยีมการผ่าตัดกระดกูขัน้สดุท้ายควรดำ�เนินการด้วยหัวกรอ ZGO™ Densah® ท่ีเหมาะสม เพื่อทำ�ให้
มขีนาดเล็กกวา่เสน้ผา่นศูนยก์ลางใหญ่ของรากฟันเทียมกระดกูโหนกแก้ม 0.5-0.7 มม. โดยเฉล่ีย

6.	 ใสร่ากฟันเทียมบรเิวณกระดกูโหนกแก้ม

ขัน้ตอนท่ี 4 ขัน้ตอนท่ี 5
ขัน้ตอนท่ี 6

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�
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IV. ระเบยีบการ Osseodensification ZAGA™ ประเภท IV สำ�หรบัการใสบ่รเิวณขากรรไกรบน
คำ�อธบิายโดยสงัเขป: ZAGA™ ประเภท IV ตามเสน้ทางขากรรไกรบน กระดกูขากรรไกรแบะกระดกูเบา้ฟันแสดงให้เห็นถึงการตีบแนวด่ิงและแนว
นอนมากท่ีสดุ หวัรากฟันเทียมจะอยูใ่นกระพุง้แก้มไปจนถึงกระดกูเบา้ฟัน โดยทัว่ไปใน การผา่ตัดกระดกูท่ีเป็น “ชอ่ง” ไมม่ทัีง้การผา่ตัดกระดกูหรอืการ
ผา่ตัดกระดกูเล็กน้อยในรูปแบบของ “ชอ่ง” ในระดับนี้ ตัวรากฟันเทียมกระดกูโหนกแก้มสว่นมากมเีสน้ทางโพรงจมูกภายนอก/ขากรรไกรบน สว่นตัดขวาง
ของรากฟันเทียมกระดกูโหนกแก้มเป็นขากรรไกรบน มกัจะอยูใ่น “ชอ่ง” ท่ีสว่นปลายของรากฟันเทียมถกูล้อมรอบโดยกระดกูในการผา่ตัดกระดกู “โพรง” 

ในกระดกูโหนกแก้ม รากฟันเทียมอาจกระดกูโหนกแก้มจะติดกับกระดกูโหนกแก้มและเป็นสว่นหนึ่งของผนังโพรงจมูกด้านขา้งภายนอก

1.	 สรา้งการผา่ตัดกระดกู “ชอ่ง” แบบตัดขวาง: ใชห้วักรอ Densah® ในแบบเพิม่ขึ้นทีละน้อย
ครึง่หนึ่งเริม่ด้วย VT1525 (2 มม.) แล้วไปใช ้VT3545 (4 มม.) ในโหมดการตัด CW ท่ี 

800-1500 รอบต่อนาที พรอ้มการล้างคลองรากฟันด้วยน้ำ �ปรมิาณมากและนานเป็น “ตัวตัด
ด้านขา้ง” เพื่อ สรา้งชอ่งในสนัเบา้ฟันท่ีหลังเหงือกและผนังโพรงจมูกด้านขา้ง 

2.	 จากนัน้ใหใ้ชห้วัเจาะนำ� ZGO™ แบบเทเปอร ์65 มม./90 มม. ในโหมด CW ท่ี 

800-1500 รอบต่อนาที ผา่น “ชอ่ง” นัน้ เพื่อเขา้สูด่้านท่ีอยูต่่ำ�กวา่ของบรเิวณโหนกแก้มเพื่อ
เตรยีมการผ่าตัดกระดกูแบบ “ชอ่ง” ในความยาวท่ีเหมาะสมเพื่อทะลยุอดไปยงัด้าน
ขา้งด้านบนของตัวโหนกแก้ม

ขัน้ตอนท่ี 1

ขัน้ตอนท่ี 2
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3.	 ขึ้นอยูกั่บกายวภิาคและขนาดของผูป่้วย ให้ใชหั้วกรอ ZGO™ Densah® ท่ีมคีวาม
ยาวเหมาะสม (65 มม. หรอื 90 มม.)เพื่อใชใ้นลำ�ดับท่ีเพิม่ขึน้อยา่งต่อเนื่องเพื่อ
ให้ได้ขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางและความยาวของการผ่าตัดกระดกูท่ีต้องการ ท่ี
ขึ้นอยูกั่บเสน้ผา่นศูนยก์ลางและความยาวของรากฟันเทียมกระดกูโหนกแก้มท่ีจะ
ใสเ่ขา้ไป สิง่นี้ทำ�ได้ทัง้ในโหมดการตัด (CW) โหมดการทำ�ใหห้นาแน่น (CCW) หรอื
ระเบยีบการทำ�ใหห้นาแน่นและคงสภาพไวห้ลังการตัด (DAC) ขึ้นอยูกั่บความแขง็ของ
กระดกูโหนกแก้ม

4.	 การเตรยีมการผ่าตัดกระดกูขัน้สดุท้ายควรดำ�เนินการด้วยหัวกรอ ZGO™ 
Densah® ท่ีเหมาะสม เพื่อทำ�ให้มขีนาดเล็กกวา่เสน้ผ่านศูนยก์ลางใหญ่ของ
รากฟันเทียมกระดกูโหนกแก้ม 0.5-0.7 มม.โดยเฉล่ีย

5.	 ใสร่ากฟันเทียมบรเิวณกระดกูโหนกแก้ม

ขัน้ตอนท่ี 3

ขัน้ตอนท่ี 4

ขัน้ตอนท่ี 5

*ควรใชป้ระสบการณ์ทางการแพทยแ์ละการตัดสนิใจรว่มกับระเบยีบการใชท่ี้แนะนำ�

8. ขอ้บง่ใชแ้ละขอ้หา้มใชส้ำ�หรบัการใชห้วักรอ ZGO™ Densah®
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ระบบผ่าตัดโดยใชตั้วนำ� 
Versah® ZGO™ 9.

ขอ้บง่ใช ้

1. 	� กญุแจนำ�ทาง ZGO™ ชว่ยในการควบคมุการเจาะในการผา่ตัดกระดกู กญุแจ ZGO™ 
สามารถใชไ้ดกั้บตัวนำ�ท่ีพมิพอ์อกมาพรอ้มปลอก C-Guide® เพื่อควบคมุมุมของการผา่ตัด
กระดกู

2. 	� หอ้งปฏิบติัการทันตกรรมจะวางปลอก ZGO™ C-Guide® ในตัวนำ�การผา่ตัด ZGO™ 
ใหเ้หมาะสมกับผูป่้วยแต่ละราย 

3.	� ตัวยดึหวักรอ ZGO™ Densah® แบบ อเนกประสงค์ เป็นตัวยดึสำ�หรบัหวักรอ ZGO™ 
Densah® กญุแจนำ�ทาง ZGO™ และหวัเจาะนำ� ZGO™ แบบเทเปอรเ์ท่านัน้

67
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ระบบ Versah® ZGO™ C-Guide® เป็นตัวนำ�การใชเ้ครื่องมอืท่ีมนีวตักรรม รูปทรงตัวซขีองเครื่องมอืนี้ชว่ยใหก้ารปฏิบติั
งานมปีระสทิธภิาพสงูสดุเพื่อทำ�ใหผู้ผ้า่ตัดมอิีสระตามท่ีต้องการเพื่อปรบัเปล่ียนการเตรยีมการ (ภายในและภายนอก) ท่ี
จำ�เป็นสำ�หรบัเทคโนโลยหีวักรอ ZGO™ Densah® กญุแจนำ�ทาง Versah® ZGO™ ถกูใชร้ว่มกับปลอก ZGO™ C-Guide® 
เพื่อชว่ยในการนำ�ทางของหวักรอ ZGO™ Densah® เฉพาะ หวัเจาะนำ�ทาง ZGO™ แบบเทเรยีวแต่ละหวั 

I. คำ�อธบิายโดยสงัเขประบบกญุแจการผา่ตัดท่ีมตัีวนำ�ทาง ZGO™ แบบ อเนกประสงค์

9. ระบบผา่ตัดท่ีใชตั้วนำ� ZGO™ Versah®

ปลอก ZGO™ C-Guide®

กญุแจนำ�ทาง ZGO™

หวักรอ ZGO™ Densah® 
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ระบบ Versah® ZGO™ C-Guide® กญุแจท่ีเก่ียวขอ้งท่ีจะใชร้ว่มกับหวักรอ ZGO™ Densah® ใชก้ญุแจนำ�ทาง ZGO™ 
แต่ละดอกตามลำ�ดับความกวา้งจนกวา่จะได้ความกวา้งของกระดกูตามท่ีต้องการ ZT3040-65 มม. และ ZT3040-90 มม. 
พอดีกับปลอก ZGO™ C-Guide® โดยไมจ่ำ�เป็นต้องม ี“กญุแจอะแดปเตอรพ์ื้นท่ี” เพื่อใหพ้อดกัีบตัวอ่ืนๆ เสน้ผา่นศูนยก์ลาง
หวักรอ Versah® ZGO™ Densah® 

II. �ขนาดกญุแจนำ�ทาง ZGO™ และปลอก ZGO™ C-Guide®และการใชร้ว่มกับหวักรอ ZGO™ 
Densah® 

ใชกั้บหวัเจาะนำ� ZGO™ แบบเรยีว และหวักรอ ZGO™ 
Densah® ZT1525 (ทัง้แบบความยาว 65 มม. และ 90 มม.)

ใชกั้บหวักรอ ZGO™ Densah® ZT2030 และหวักรอ 
ZGO™ Densah® ZT2535 (ทัง้แบบความยาว 65 มม. 
และ 90 มม.)

หวันำ�
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การบำ�รุงรกัษา การทำ�ความสะอาด 
และการจดัเก็บ หวักรอและอุปกรณ์
เสรมิ Densah®

10.

70

หมายเหต:ุ หวักรอผา่ตัดควรเปล่ียนเมื่อท่ือหรอืสกึกรอ่น Versah® แนะนำ�ใหเ้ปล่ียนหวักรอเพื่อการผา่ตัดทกุ 12-20 ครัง้ ของ
การผา่ตัดกระดกู1 ขอแนะนำ�ใหเ้ก็บชุดอะไหล่หวักรอ ZGO™ Densah® ไวใ้กล้ตัว เผื่อจำ�เป็นต้องเปล่ียนระหวา่งการผา่ตัด
ตัววดัแนวดิ่ง G-Stop® และปลอก C-Guide® ใชไ้ด้เพยีงครัง้เดียวเท่านัน้ การใชอุ้ปกรณ์นี้ซ้ำ �อาจะทำ�ใหเ้กิดการบาดเจบ็ต่อผูป่้วย 

การติดเชื้อ และความล้มเหลวของอุปกรณ์
แนะนำ�ใหเ้ปล่ียนกญุแจ G-Stop® หลังการผา่ตัดกระดกู 12-20 ครัง้ 

หวักรอ ZGO™ Densah® และหวัเจาะนำ� ZGO™ แบบเรยีวใชไ้ด้ครัง้เดียวเท่านัน้ การใชอุ้ปกรณ์นี้ซ้ำ �อาจะทำ�ใหเ้กิดการบาดเจบ็
ต่อผูป่้วย การติดเชื้อ และความล้มเหลวของอุปกรณ์

1. Chacon GE, Bower DL, Larsen PE, et al. Heat production by three implant drill systems after repeated drilling and sterilization. J Oral Maxillofac Surg. 

2006;64(2):265-269. 
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I. คำ�แนะนำ�สำ�หรบัการใชใ้นการผา่ตัดครัง้แรกและการบำ�รุงรกัษาอุปกรณ์เสรมิ

ขัน้ท่ี 1:	� การทำ�ความสะอาดและการล้างออกด้วยน้ำ �แบบเบามอื - ควรใชแ้ปรงขดัหวักรอและตรวจสอบความสะอาดด้วยสายตา แล้วจุม่หวักรอ
ลงไปในน้ำ �ยาทำ�ความสะอาด ล้างออกแล้วทำ�ใหแ้หง้

ขัน้ท่ี 2:	� การเตรยีมการ - จุม่หวัเจาะในสารละลายสขีาวขน้สำ�หรบัทำ�ความสะอาดเครื่องมอืผา่ตัด หรอืแอลกอฮอล์ไอโซโพรพลิ 70% ประมาณ 

30 วนิาที เอาออก ปล่อยท้ิงไวใ้หแ้หง้ อยา่ล้างน้ำ �หรอืเชด็หวัเจาะอีกครัง้ 

ขัน้ท่ี 3:	� การทำ�ใหป้ลอดเชื้อ - หวักรอควรได้รบัการฆา่เชื้อในหมอ้นึ่งความดันท่ีอุณหภมู ิ132°C (269.6°F) เป็นเวลา 4 นาทีในหอ่ฆา่เชื้อท่ีผา่น
การรบัรองมาตรฐาน ปล่อยใหแ้หง้ 30 นาที

ขัน้ท่ี 4:	 ระหวา่งการใชง้าน - แชห่วักรอในน้ำ �ยาฆา่เชื้อจนกวา่จะถึงขัน้ตอนการทำ�ความสะอาด

*เพื่อลดคราบตกค้าง เราขอแนะนำ�ไมใ่ห้ใชน้้ำ�ยาอะไรก็ตามท่ีมกีลตูาราลดีไฮด์ 
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II. คำ�แนะนำ�สำ�หรบัการทำ�ความสะอาดและการจดัเก็บหวักรอหลังการใชง้าน

ขัน้ท่ี 1:	 ��การทำ�ความสะอาด - ควรใชแ้ปรงและล้างหวัเจาะดว้ยน้ำ �ยาทำ�ความสะอาดเพื่อกำ�จดัเลือดหรอืเนื้อเยื่อท่ีตกค้างอยู ่ตรวจสอบดว้ยสายตาอยา่ง
ละเอียดเพื่อความสะอาด 

ขัน้ท่ี 2:	� การทำ�ความสะอาดด้วยอัลตราโซนิค - ควรทำ�ความสะอาดหวัเจาะในอ่างอัลตราโซนกิโดยใชน้้ำ �ยาทำ�ความสะอาดซึง่มเีอนไซมท่ี์เหมาะสม (สารละลาย 

10%) ตามคำ�แนะนำ�ของผูผ้ลิตน้ำ �ยาทำ�ความสะอาด (ในระหวา่งการทำ�ความสะอาดดว้ยอัลตราโซนกิ ควรหลีกเล่ียงไมใ่หห้วัเจาะสมัผสักัน)

ขัน้ท่ี 3:	� การล้าง - ควรเปิดน้ำ �ก๊อกเพื่อล้างหวัเจาะเพื่อกำ�จดัคราบน้ำ �ยาทำ�ความสะอาดใหห้มด จากนัน้จงึจุม่หวัเจาะในสารละลายสขีาวขน้สำ�หรบัการผา่ตัด 

หรอืแอลกอฮอล์ไอโซโพรพลิ 70% ประมาณ 30 วนิาที เอาออก ปล่อยท้ิงไวใ้หแ้หง้ หา้มล้างหรอืเชด็หวักรออีก 

ขัน้ท่ี 4:	� �การทำ�ใหป้ลอดเชื้อ - หวักรอควรได้รบัการฆา่เชื้อในหมอ้นึ่งความดนัท่ีอุณหภมู ิ132°C (269.6°F) เป็นเวลา 4 นาทีในหอ่ฆา่เชื้อท่ีผา่นการรบัรอง
มาตรฐาน ปล่อยใหแ้หง้ 30 นาที

ขัน้ท่ี 5:	 ระหวา่งการใชง้าน - แชห่วักรอในน้ำ�ยาฆา่เชื้อจนกวา่จะถึงขัน้ตอนการทำ�ความสะอาด

ขัน้ท่ี 6:	 �การจดัเก็บ/uการใช ้- ในขัน้ตอนนี ้หวัเจาะพรอ้มสำ�หรบัการจดัเก็บระยะยาว สามารถใชห้วัเจาะไดทั้นทีเมื่อเปิดออกหลังจากเก็บไวเ้ป็นเวลานาน

*เพื่อลดคราบตกค้าง เราขอแนะนำ�ไมใ่ห้ใชน้้ำ�ยาใดๆ ก็ตามท่ีมกีลตูาราลดีไฮด์
*หัวกรอ ZGO™ Densah® ใชไ้ด้ครัง้เดียวเท่านัน้ การใชอุ้ปกรณ์น้ีซ้ำ�อาจะทำ�ให้เกิดการบาดเจบ็ต่อผู้ป่วย การติดเชื้อ และความล้มเหลวของอุปกรณ์

10. การบำ�รุงรกัษา การทำ�ความสะอาด และการจดัเก็บ หวักรอและอุปกรณ์เสรมิ Densah®
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III. คำ�แนะนำ�ในการทำ�ความสะอาดและการฆา่เชื้อหวักรอ ZGO™ Densah®

ขัน้ท่ี 1:	� การทำ�ความสะอาดและการล้างออกด้วยน้ำ �แบบเบามอื - ใชแ้ปรงขดัหวักรอและล้างออกดว้ยน้ำ�ยาล้างจานปาล์มโอลีฟ 1 ชอ้นโต๊ะต่อน้ำ �หนึ่ง
แกลลอนใชแ้ปรงขดัชอ่งภายในโดยใชแ้ปรงืความสะอาดท่อหลอดขนาด 1/32” ท่ีเปียกน้ำ �แล้วและมนี้ำ �ยาปาล์มโอลีฟในรลู้างคลองรากฟัน ล้างชิน้
สว่นต่างๆ ในน้ำ �ก๊อกเพื่อกำ�จดัคราบน้ำ �ยาทำ�ความสะอาดใหห้มด 

	 ตรวจสอบด้วยสายตาอยา่งละเอียดเพื่อความสะอาด

ขัน้ท่ี 2:	� การทำ�ความสะอาดด้วยอัลตราโซนิก - หวักรอควรทำ�ความสะอาดในอ่างอัลตราโซนกิโดยใชน้้ำ �ยาทำ�ความสะอาดท่ีมเีอนไซมท่ี์เหมาะสม (สารละลาย 

10%) ตามคำ�แนะนำ�ของผูผ้ลิตน้ำ�ยาทำ�ความสะอาด (ในระหวา่งการทำ�ความสะอาดดว้ยอัลตราโซนกิ ควรหลีกเล่ียงไมใ่หห้วัเจาะสมัผสักัน)

ขัน้ท่ี 3:	� การล้าง - ควรเปิดน้ำ �ก๊อกเพื่อล้างหวัเจาะเพื่อกำ�จดัคราบน้ำ �ยาทำ�ความสะอาดใหห้มด จากนัน้จงึจุม่หวัเจาะในสารละลายสขีาวขน้สำ�หรบัการผา่ตัด 

หรอืแอลกอฮอล์ไอโซโพรพลิ 70% ประมาณ 30 วนิาที เอาออก ปล่อยท้ิงไวใ้หแ้หง้อยา่ล้างน้ำ �หรอืเชด็หวัเจาะอีกครัง้

ขัน้ท่ี 4:	� การทำ�ใหป้ลอดเชื้อ - ควรทำ�หวักรอใหป้ลอดเชื้อโดยใชห้มอ้นึ่งสญุญากาศในอุณหภมู ิ132°C (269.6°F) เป็นเวลา 4 นาทีในหอ่ฆา่เชื้อท่ีผา่นการ
รบัรองมาตรฐานทำ�ใหแ้หง้เป็นเวลา 30 นาที

*หัวกรอ ZGO™ Densah® ใชไ้ด้ครัง้เดียวเท่านัน้ การใชอุ้ปกรณ์น้ีซ้ำ�อาจะทำ�ให้เกิดการบาดเจบ็ต่อผู้ป่วย การติดเชื้อ และความล้มเหลวของอุปกรณ์
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IV. คำ�แนะนำ�สำ�หรบัการใชใ้นการผา่ตัดครัง้แรกและการบำ�รุงรกัษาอุปกรณ์เสรมิ: หมุดขนาน ปลอก 
C-Guide® ตัวนำ�แนวดิ่ง G-Stop® กญุแจ G-Stop® ตัวยดึหวักรอแบบ อเนกประสงค์ กญุแจนำ�ทาง ZGO™ 
ตัวยดึ G-Stop®

ขัน้ท่ี 1:	� การทำ�ความสะอาดและการล้างออกด้วยน้ำ �แบบเบามอื - ควรเปิดน้ำ �เยน็จากก๊อกเพื่อล้างอุปกรณ์เสรมิ ในระหวา่งการล้างน้ำ � ใชแ้ปรงทำ�ความ
สะอาดชอ่งแคบ ๆ ขนาดท่ีเหมาะสมสอดเขา้ไปทำ�ความสะอาดภายในอุปกรณ์ และใชแ้ปรงขนนุ่มเพื่อแปรงพื้นผวิด้านนอกของอุปกรณ์ดังกล่าว

ขัน้ท่ี 2:	 �การเตรยีมการ - เตรยีมน้ำ �ยาล้างจานปาล์มโอลีฟหรอืยีห่อ้ท่ีมคีณุสมบติัใกล้เคียง โดยผสมน้ำ �ยาทำ�ความสะอาด 1 ชอ้นโต๊ะต่อน้ำ �หนึ่งแกลลอน จุม่
แปรงสำ�หรบัทำ�ความสะอาดชอ่งแคบ ๆ ท่ีมขีนาดเหมาะสมในน้ำ �ยาล้างจานปาล์มโอลีฟหรอืยีห่อ้อ่ืนท่ีมคีณุสมบติัใกล้เคียงกัน เขา้ไปทำ�ความสะอาด
ภายในอุปกรณ์ แปรงผวิภายนอกของชิน้สว่นโดยใชแ้ปรงขนนุ่มท่ีจุ่มสารละลายปาล์มโอลีฟหรอืยีห่อ้ท่ีมคีณุสมบติัใกล้เคียงกันท่ีได้เตรยีมไว้

ขัน้ท่ี 3:	� การทำ�ความสะอาดด้วยอัลตราโซนิก - เตรยีมสารละลายน้ำ �ยาทำ�ความสะอาดยีห่อ้เอนโซล หรอืยีห่อ้ท่ีมคีณุสมบติัใกล้เคียงกันในหน่วยอัลตราโซ
นิก ปรมิาณ 1 ออนซ ์ต่อแกลลอนโดยใชน้้ำ �ก๊อกอุ่น ๆ ตามคำ�แนะนำ�ของผูผ้ลิต จุม่อุปกรณ์ต่าง ๆ ลงในสารละลายน้ำ �ยาทำ�ความสะอาดยีห่อ้เอน
โซลหรอืยีห่อ้ท่ีมคีณุสมบติัใกล้เคียงกันท่ีได้เตรยีมไว ้และปล่อยใหร้บัคล่ืนเสยีงความถ่ีสงูเป็นเวลา 5 นาที ขณะรบัคล่ืนเสยีงความถ่ีสงู อยา่ให้
อุปกรณ์ต่าง ๆ สมัผสักัน ล้างอุปกรณ์ต่าง ๆ ด้วยน้ำ �ก๊อกเยน็ ปล่อยใหอุ้ปกรณ์ต่าง ๆ แหง้สนิท

ขัน้ท่ี 4:	� การทำ�ใหป้ลอดเชื้อ - ควรฆา่เชื้ออุปกรณ์เสรมิในหมอ้นึ่งความดันท่ีอุณหภมู ิ132°C (269.6°F) นาน 4 นาที ในหอ่ฆา่เชื้อท่ีผา่นการรบัรอง
มาตรฐาน ปล่อยใหแ้หง้ 30 นาที 

*ฝาตัวยดึ G-Stop® ใชส้ำ�หรบัจดัเก็บเท่านัน้ หมอ้นึ่งฆา่เชื้อไมไ่ด้ 

*ตัวนำ�ด่ิง G-Stop® และปลอก C-Guide® ใชไ้ด้ครัง้เดียวเท่านัน้

10. การบำ�รุงรกัษา การทำ�ความสะอาด และการจดัเก็บ หวักรอและอุปกรณ์เสรมิ Densah®
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V. คำ�แนะนำ�ในการทำ�ความสะอาดและการฆา่เชื้อตัวยดึ ZGO™

ขัน้ท่ี 1:	 ทำ�ความสะอาดตัวยดึด้วยน้ำ �ยาฆา่เชื้อ
ขัน้ท่ี 2:	 ตรวจสอบความเสยีหายของตัวยดึอยูเ่สมอ หลังจากล้างและทำ�ใหแ้หง้
ขัน้ท่ี 3:	� ทดสอบการทำ�งาน การบำ�รุงรกัษา ตรวจสอบด้วยตาเพื่อดคูวามสะอาดด้วยแวน่ขยาย หากจำ�เป็น ใหด้ำ�เนินการทำ�ความสะอาดอีกครัง้จนกวา่

อุปกรณ์จะสะอาดจนเหน็ได้ชดั
ขัน้ท่ี 4:	 การบรรจุ - ใสตั่วยดึไวใ้นหอ่หรอืซองท่ีปลอดเชื้อ
ขัน้ท่ี 5:	� การทำ�ใหป้ลอดเชื้อ - ฆา่เชื้อตัวยดึด้วยการใชก้ระบวนการหมอ้นึ่งความดันสญุญากาศ (ตาม ISO 17665) ภายใต้การพจิารณาของขอ้กำ�หนดของ

แต่ละประเทศ
ขัน้ท่ี 6:	 พารามเิตอรส์ำ�หรบัวงจรสญุญากาศ - ม ี3 เฟสท่ีมอียา่งน้อย 60 mbar

ขัน้ท่ี 7:	� วงจรการทำ�ใหป้ลอดภัย - ทำ�ใหค้วามรอ้นไปท่ีอุณหภมูฆิา่เชื้อขัน้ต่ำ�ท่ี 132°C-134°C/269.6°F-273.2°Fและ อุณหภมูสิงูสดุท่ี 135°C/274°F เวลาท่ี
ใช:้ 3 นาที เวลาทำ�ใหแ้หง้: ขัน้ต่ำ� 10 นาที

ขัน้ท่ี 8:	 หากเกิน 149°C (300.2°F) ชุดอุปกรณ์อาจเปล่ียนรูปได้ โปรดระมดัระวงั
ขัน้ท่ี 9:	 ดใูหแ้น่ใจวา่ตัวยดึจะไมถ่กูวางโดยสมัผสักับผนังด้านในของหมอ้นึ่งความดันระหวา่งการทำ�ใหป้ลอดเชื้อเพื่อเล้ียงการเปล่ียนรูปของเคส
ขัน้ท่ี 10:	� ผูผ้ลิตไมร่บัผดิชอบต่อความเสยีหายใดๆ ต่อผลิตภัณฑ์จากการทำ�ใหป้ลอดเชื้อหรอืการจดัการท่ีไมเ่หมาะสมนอกเหนือจากวธิกีารฆา่เชื้อท่ีใชไ้อ

น้ำ �แรงดันสงูท่ีแนะนำ�
ขัน้ท่ี 11:	 การจดัเก็บ - เก็บตัวยดึท่ีปลอดเชื้อแล้วในสถานท่ีท่ีแหง้ สะอาด และปราศจากฝุ่นในอุณหภมู ิ5°C-40°C/41°F-104°F

*หัวกรอ ZGO™ Densah® ใชไ้ด้ครัง้เดียวเท่านัน้ การใชอุ้ปกรณ์น้ีซ้ำ�อาจะทำ�ให้เกิดการบาดเจบ็ต่อผู้ป่วย การติดเชื้อ และความล้มเหลวของอุปกรณ์
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ขอ้กำ�หนดและเง่ือนไขการขาย VERSAH®

หวัเจาะและหวักรอทางทันตกรรม (“ผลิตภัณฑ์”)

A.	� การสัง่ซื้อ - สามารถสัง่ซื้อไดท้างโทรศัพท์ท่ี (844) 711-5585 หรอืทางอินเทอรเ์น็ตท่ี https://shop.versah.com ผลิตภัณฑ์ของเราอาจมใีหบ้รกิารผา่นตัวแทนขายของ
ผูผ้ลิตท่ีคัดสรรแล้ว เมื่อสัง่ซื้อทางโทรศัพท์ โปรดระบุ:

1.	 ชื่อลกูค้าและขอ้มูลการติดต่อ รวมถึงขอ้มูลการจดัสง่ (หรอืหมายเลขบญัชลีกูค้าหากเป็นลกูค้าท่ีกลับมาซื้ออีก)
2.	 เลขท่ีใบสัง่ซื้อ
3.	 รายการจะจดัสง่อยา่งไร รวมถึงคำ�แนะนำ�การจดัสง่พเิศษ หากมี
4.	 หมายเลขรายการสนิค้า
5.	 ปรมิาณท่ีต้องการ
6. 	 หมายเลขใบอนญุาตทันตกรรม

B.	 การจดัสง่สนิค้าและภาษี - คำ�สัง่ซื้อทัง้หมดจะถกูจดัสง่การขนสง่สนิค้าแบบชำ�ระเงินก่อนไปยงัปลายทาง ลกูค้าจะต้องจา่ยภาษีท่ีเก่ียวขอ้งกับการซื้อ

C.	 ขอ้กำ�หนดการชำ�ระเงิน - การชำ�ระเงินสำ�หรบัผลิตภัณฑ์ รวมถึงภาษี การจดัสง่ และการจดัการใด ๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง จะครบกำ�หนดตามเวลาท่ีสัง่ซื้อผา่นบตัรเครดติ

D.	� ราคาอาจมกีารเปล่ียนแปลงโดยไมต้่องแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้ - Versah® อาจยกเลิกผลิตภัณฑ์ หรอืเปล่ียนแปลงขอ้กำ�หนด การออกแบบ ราคา หรอืขอ้กำ�หนดและ
เง่ือนไขการขายได้ตลอดเวลา

E.	� การรบัประกันแบบมขีอ้จำ�กัด การจำ�กัดของความรบัผดิ - หวัเจาะและหวักรอจะสกึหรอเมื่อใชง้านซ้ำ� ๆ จงึควรจะเปล่ียนเมื่อเริม่ท่ือ สกึ หรอืในทางใดทางหนึ่งท่ีทำ�ให้
เสยีหายได ้หวัเจาะและหวักรอ Versah® โดยทัว่ไปควรจะท้ิงและเปล่ียนอันใหมห่ลังจากการผา่ตัดกระดกู 12 ถึง 20 ครัง้ (I) อ่านและปฏิบติัตาม “คำ�แนะนำ�สำ�หรบั
การใชง้าน”​​ 

	� Versah® รบัประกันวา่ผลิตภัณฑ์จะปราศจากขอ้บกพรอ่งในฝีมอืและวสัดเุป็นเวลาสามสบิ (30) วนันบัจากวนัท่ีชำ�ระเงินหรอืใบแจง้หนีเ้ริม่ต้นแล้วแต่อยา่งใดจะถึงก่อน เมื่อใชแ้ละจดัการตาม “คำ�แนะนำ�สำ�หรบัการใชง้าน” 
ความรบัผดิเฉพาะของ Versah และการแก้ไขเฉพาะของลกูค้าในกรณท่ีีมขีอ้บกพรอ่งใด ๆ กล่าวคือ Versah® ระบุตัวเลือกให ้(1) คืนเงินเต็มจำ�นวนหรอืเครดิตตามจำ�นวนเงินของราคาซื้อ หรอื (2) การซอ่มแซมหรอืเปล่ียน
สนิค้า Versah® จะไมร่บัผดิต่อการสญูเสยีหรอืความเสยีหายท่ีเกิดขึ้นโดยตรงหรอืโดยอ้อม เป็นผลสบืเนื่อง เป็นการลงโทษ พเิศษ เป็นตัวอยา่ง หรอืท่ีอาจเกิดขึ้น (รวมถึงแต่ไมจ่ำ�กัดเฉพาะการสญูเสยีท่ีมกีารจำ�กัดหรอื
กำ�ไรท่ีคาดการณไ์ว ้หรอืความเสยีหายต่อค่านยิม) ท่ีเกิดขึ้นจากหรอืเก่ียวขอ้งกับการซื้อ การใช ้หรอืการไมส่ามารถใชผ้ลิตภัณฑ์ได ้ลกูค้าจะต้องสง่คืนผลิตภัณฑ์ท่ีมขีอ้บกพรอ่งภายในสามสบิ (30) วนันบัจากวนัท่ีซื้อ 

	
	� การรบัประกันนีไ้มร่วมการบาดเจบ็หรอืความเสยีหายท่ีเกิดจากการใชง้านอยา่งไมร่ะมดัระวงัหรอืไมเ่หมาะสม รวมถึงการใชง้านท่ีไมส่อดคล้องกับแนวทางปฏิบติัท่ีดท่ีีสดุ และโดยเฉพาะรวมถึงแต่ไมจ่ำ�กัดเพยีงการใช้

ผลิตภัณฑ์ใด ๆ ท่ีขดัต่อคำ�แนะนำ�การใชง้าน การใชง้านโดยประมาทหรอืการใชง้านอยา่งไมเ่หมาะสมจะถือเป็นโมฆะการรบัประกันน้ี การรบัประกันนีใ้หแ้ทนการรบัประกันอ่ืน ๆ ทัง้หมด ทัง้เป็นลายลักษณอั์กษรหรอืดว้ยวาจา 
โดยชดัแจง้หรอืโดยนยั Versah® ไมร่บัประกันความสามารถเชงิพาณชิยห์รอืความเหมาะสมของผลิตภัณฑ์ ยกเวน้ท่ีอธบิายไวอ้ยา่งชดัเจนในคำ�แนะนำ�การใชง้าน 

โปรดดรูายละเอียดในหวัขอ้การอ้างอิง 1 ท่ีหน้า 70

เง่ือนไขและขอ้กำ�หนดการขาย VERSAH®
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การรบัประกันดว่นท่ีกำ�หนดไวใ้นสว่น E เป็นการรบัประกันเฉพาะท่ีทำ�ขึ้นโดย VERSAH® VERSAH® ปฏิเสธการรบัประกันอ่ืนใดของชนิดหรอืคำ�อธบิายใด 
ๆ ก็ตามไมว่า่จะโดยชดัแจง้หรอืโดยนยัรวมถึงการรบัประกันโดยนัยรวมถึงการรบัประกันของการค้าหรอืความเหมาะสมสำ�หรบัวตัถปุระสงค์เฉพาะ หรอื
การรบัประกันโดยนัยท่ีเกิดขึ้นจากหลักสตูรของการจดัการหรอืหลักสตูรของประสทิธภิาพ ไมม่ขีอ้มูลปากเปล่าหรอืลายลักษณ์อักษรโดย VERSAH® 
พนักงาน ผูใ้หอ้นุญาต หรอืผูท่ี้มลัีกษณะคล้ายกัน จะใหก้ารรบัประกันได้

F.	� VERSAH® นโยบายการคืนสนิค้า - Versah® มุง่มัน่ท่ีจะสรา้งผลิตภัณฑ์ท่ียอดเยีย่ม และหวงัวา่คณุจะพงึพอใจอยา่งเต็มท่ีกับการซื้อของคณุ 
อยา่งไรก็ตาม หากคณุต้องการคืนสนิค้า เราขอใหค้ณุติดต่อฝ่ายบรกิารลกูค้าท่ี 1-844-711-5585 หรอืท่ี info@versah.com ก่อนสง่คืนสนิค้าของ
คณุ

		  (a)	� การอนุญาตใหส้ง่คืน - ผลิตภัณฑ์ใด ๆ ท่ีสง่คืน ต้องได้รบัการอนุญาตล่วงหน้าจาก Versah® ลกูค้าจะต้องกรอกแบบฟอรม์ขออนุมติัคืน
สนิค้า และจะต้องมกีารออกหมายเลขอนุมติัการคืนสนิค้า แบบฟอรม์อาจได้รบัจากฝ่ายบรกิารลกูค้า Versah® ณ ขณะนี้ Versah® ไม่
สามารถรบัคืนได้หากไมม่แีบบฟอรม์การอนุญาตให้สง่คืนท่ีสมบูรณ์และหมายเลขการอนุญาตสง่คืนท่ีถกูต้อง ซึ่งจะต้องมาพรอ้ม
กับผลิตภัณฑ์ท่ีสง่คืน

		  (b)	� การสง่คืนมาตรฐาน - Versah® จะไมอ่นุญาตใหส้ง่คืนสนิค้าเกินสามสบิ (30) วนัหลังจากการซื้อ Versah® จะไมย่อมรบัผลิตภัณฑ์ท่ีสง่
คืนซึ่งเป็นสนิค้าล้าสมยั เสยีหาย หรอืผา่นการทำ�ใหป้ลอดเชื้อท่ีเปิดแล้วในทางการค้า หรอืบรรจุภัณฑ์เสยีหาย เวน้แต่วา่ผลิตภัณฑ์ดัง
กล่าวมขีอ้บกพรอ่ง Versah® จะออกเงินคืนสำ�หรบัวธิกีารชำ�ระเงินคืนสนิค้าใหกั้บลกูค้าเมื่อได้รบัการสัง่ซื้อท่ีสำ�นักงานและดำ�เนินการโดย
พนักงาน Versah® ไมส่ามารถคืนเงินค่าไปรษณียส์ำ�หรบัการสง่คืน การสง่คืนจะถกูเรยีกเก็บค่าธรรมเนียมการเติมสนิค้าใหม ่20% ซึ่ง
จะถกูหกัจากเงินใด ๆ ท่ีจะถกูเครดิตกลับไปท่ีวธิกีารชำ�ระเงินของลกูค้า สนิค้าท่ีจดัสง่โดยมขีอ้ผดิพลาด จะได้รบัเครดิตเต็มถ้าสง่คืนใน
บรรจุภัณฑ์ท่ียงัไมเ่ปิด

		  (c)	� การเรยีกรอ้งค่าสนิไหมทดแทนจากการรบัประกัน - ต้องมกีารอนุญาตก่อนสำ�หรบัผลิตภัณฑ์ท่ีสง่คืนด้วยเหตผุลตามการรบัประกัน 
Versah® จะไมอ่นุญาตใหส้ง่คืนสนิค้าหลังจากหมดอายุระยะเวลาการรบัประกันสามสบิ (30) วนั การคืนเงินหรอืการทดแทนจะดำ�เนิน
การตามหมวด E ของขอ้กำ�หนดและเง่ือนไขการขายเหล่านี้ ผลิตภัณฑ์ท่ีสง่คืนเนื่องจากเหตผุลในการรบัประกัน จะไมถ่กูเรยีกเก็บค่า
ธรรมเนียมการเติมสนิค้าใหม่

		  (d)	� การตรวจสอบและการคืนสนิค้าท่ีสญูหาย - Versah® ขอสงวนสทิธิใ์นการตรวจสอบรายการท่ีสง่คืนทัง้หมดและปฏิเสธท่ีจะยอมรบัการ
สง่คืนตามการตรวจสอบ Versah® ไมส่ามารถคืนเงินหรอืเปล่ียนสนิค้าท่ีไมไ่ด้รบัโดย Versah® ลกูค้าจะรบัความเสีย่งทัง้หมดของการคืนท่ี
สญูหาย และขอสงวนสทิธิท่ี์ลกูค้าอาจซื้อประกัน

		  (e)	� การเปล่ียนแปลงนโยบายการคืนสนิค้า - Versah® และลกูค้าตกลงกันวา่ Versah® อาจปรบันโยบายการสง่คืนท่ีกำ�หนดไวใ้นหมวด F นี้เป็น
บางครัง้บางคราว โดยไมต้่องแจง้ใหล้กูค้าทราบล่วงหน้า การปรบัเปล่ียนใด ๆ ดังกล่าว จะมผีลเฉพาะกับการซื้อ ณ วนัท่ีมกีารประกาศ
นโยบายใหมห่รอืมใีหล้กูค้าในลักษณะอ่ืนใด
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คำ�เตือน

กฎหมายของรฐับาลกลางจะจำ�กัดการขายอุปกรณ์นี้ใหกั้บหรอืตามคำ�สัง่ของทันตแพทยท่ี์ได้รบัอนุญาต 

การวางแผนการรกัษาและการใชง้านทางคลินิกของหวักรอและอุปกรณ์เสรมิ Densah® เป็นความรบัผดิชอบของแพทยแ์ต่ละคน การกำ�หนดค่าโดย
ศัลยแพทยแ์ละการตัดสนิทางคลินิกจะอยูเ่หนือคู่มอือ้างอิงการทำ�ให้หนาแน่นท่ีแนะนำ�และระเบยีบการใดทางคลินิก VERSAH® ขอแนะนำ�อยา่งยิง่ให้
ผา่นการฝึกอบรมรากฟันเทียมท่ีมคีณุวุฒริะดับสงูและการยดึติดกับปฏิบติัตามคู่มอื IFU ฉบบันี้ VERSAH® จะไมร่บัผดิชอบต่อความเสยีหายท่ีเกิดขึ้นหรอื
เป็นผลสบืเนื่องหรอืความรบัผดิท่ีเก่ียวขอ้งกับการใชห้วักรอและอุปกรณ์เสรมิ Densah® เพยีงอยา่งเดียวหรอืรว่มกับผลิตภัณฑ์อ่ืน ๆ นอกเหนือจากการ
เปล่ียนภายใต้การรบัประกัน 

หวักรอและอุปกรณ์เสรมิ Densah® ได้รบัการประกันเป็นระยะเวลาสามสบิ (30) วนันับจากวนัท่ีออกใบแจง้หนี้เริม่ต้น 

เหตกุารณ์รุนแรงใดๆ ท่ีเกิดจากการใชอุ้ปกรณ์ โปรดรายงานเหตกุารณ์นัน้กับเรา แพทย ์และหน่วยงานท่ีรบัผดิชอบด้านสขุภาพในประเทศของคณุ
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หมายเหต:ุ หวักรอผา่ตัดควรเปล่ียนเมื่อท่ือหรอืสกึกรอ่น VERSAH® แนะนำ�ใหเ้ปล่ียนหวักรอเพื่อการผา่ตัดทกุ 12-20 ครัง้ ของการ
ผา่ตัดกระดกู1 ขอแนะนำ�ใหเ้ก็บชุดอะไหล่ของหวักรอ Densah® ไวใ้กล้มอืในกรณีท่ีจำ�เป็นต้องเปล่ียนในระหวา่งการผา่ตัด
ตัววดั G-Stop® และปลอก C-Guide® ใชไ้ด้เพยีงครัง้เดียวเท่านัน้
กญุแจ G-Stop® หลังการผา่ตัดกระดกู 10-20 ครัง้
หวักรอ ZGO™ Densah® และหวัเจาะนำ� ZGO™ แบบเทเปอรใ์ชไ้ด้ครัง้เดียวเท่านัน้ การใชอุ้ปกรณ์นี้ซ้ำ �อาจะทำ�ใหเ้กิดการบาดเจบ็
ต่อผูป่้วย การติดเชื้อ และความล้มเหลวของอุปกรณ์ 
ปลอก ZGO™ C-Guide® ใชไ้ด้ครัง้เดียว 

1. �Chacon GE, Bower DL, Larsen PE, et al. Heat production by three implant drill systems after repeated drilling and sterilization.  

J Oral Maxillofac Surg. 2006;64(2):265-269. 

บนัทึกการติดตามหัวกรอ Densah®
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